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Prosimy o wypetnienie ponizszej tablicy przed pierwszym uruchomieniem.

Uzyskacie w ten sposdb niezastgpiong pomoc dla Waszego toru podwieszonego/
suwnicy podwieszonej KBK Demag, ktéra przy zapytaniach pozwoli na jashe
odpowiedzi.

Wiasciciel

Miejsce zastosowania

Rodzaj dzwignicy

Rok budowy

Udzwig

Numer fabryczny dzwignicy

Napiecie pracy

Napiecie sterowania

Czestotliwose

Numer schematu elektrycznego

Sterowanie stycznikowe

Sterowanie bezposrednie

Urzadzenia dzwignicowe KBK sg dostarczane w podzespotach i elementach
pojedynczych, opakowane czesciowo w torby. Przed przystgpieniem do montazu
nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ dostawy zgodnie z dostarczonymi dokumentami
wysytkowymi. Poprzez tg instrukcje obstugi dostarczamy wskazéwek w zakresie
bezpiecznego i zgodnego z przeznaczeniem uzytkowania i umozliwiamy fatwa
konserwacie.

Kazda osoba ktéra zatrudniona jest przy dostawie, montazu, uruchomieniu,
obstudze, konserwaciji i naprawach urzadzen dzwignicowych KBK musi przeczytac i
zrozumiec :

e Dokumentacje Techniczno-Ruchowg

e Przepisy bezpieczenstwa, jak rowniez

e wskazowki bezpieczenstwa zawarte w poszczegdlinych rozdziatach i fragmentach.

Dla unikniecia btedéw obstugi i zapewnienia bezusterkowej pracy przy naszych
produktach musi niniejsza DTR by¢ stale dostepna dla operatora/
obstugujacego.

Nasze katalogi Suwnice budowy modutowej KBK 202 975 44 i podane na stronie

3 arkusze danych podajg informacje o zabudowaniu pojedynczych czesci i grup
elementow do suwnic i toréw. Katalog a takze arkusz danych sg czescig skladowa
tej Dokumentaciji techniczno — ruchowej.
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Dokumentacja zwigzana

O Urzadzenia KBK z modutem pionowej zmiany toru KBK 100, |, II (II-L)
O Zwrotnica KBK 100, | z podtaczeniem dla tukdw

[0 Suwnica bramowa jednodzwigarowa typ EVP-KBK,
Suwnica bramowa dwudzwigarowa typ EVP-KBK

O Szynoprzewody KBK II-R, trwatos¢
O Trawersa KBK I, II-L, I
O Nadbudowa DKK na suwnice i tory KBK

[0 Zabudowa zabieraka dla wézka zbierajacego prad DKK
na wozku jezdnym KBK

O Doprowadzenie pradu przewodem ciggnionym KBK 0, 25, 100

O Mechaniczne urzadzenia wytaczajace naped jezdny z kotem ciernym
O Ryglowanie suwnicy jednodzwigarowej KBK Il i [I-R

O Wieszaki KBK II/M 10 dla profili KBK II-L i KBK I

[0 Suwnice podwyzszonej budowy KBK ||

O Suwnice wysuwane KBK ||

O Moduly konserwacyjno — inspekcyjne w urzadzeniach KBK I, 1I-R

O Wézki jednoszynowe KBK |, II-L, II
z wciggnikami krotkiej budowy (DK2, DK5)

O Doprowadzenie pradu, czesci dla KBK Il

O Dzwignice budowy modutowej KBK, Projektowanie i
elementy konstrukcyjne

O Mocowanie kotwami rozpreznymi wieszakow KBK i
zurawi przysciennych

O Zawieszenia KBK, nakfadki stropowe H, S, uchwyty zaciskowe S, V
[0 Bolce woézka jezdnego B6

0 Wozek jednoszynowy dla DS 1

O Czesci KBK II-R

O Suwnice KBK i tory w wykonaniu przeciwwybuchowym

Instrukcje obstugi poszczegdélnych elementéw

O Suwnica bramowa jednodzwigarowa EVP-KBK, ZVP-KBK
O Wociagniki tancuchowe DKUN 2, DKUN 5, DKUN 10
O Naped jezdny DRF 200

O Modut pionowej zmiany toru

O Wozki uktadarki

O Ryglowanie KBK I, II-R

O Urzadzenie wytaczajace RF

O Wciggnik tancuchowy DKUN 1

O Suwnice wysuwane KBK I

O Czesci zamienne KBK II-R

Ksiazka odbiorowa
O Urzadzenia KBK

Bestell-Nr.
201 404 44
201 420 44

201 805 44
202 262 44
202 442 44
202 586 44

202 587 44
202 616 44
202 624 44
202 693 44
202 702 44
202 745 44
202 748 44
202 804 44

202 904 44
202 905 44

202 975 44

203 018 44
203 071 44
203 079 44
203 216 44
222181 44
203 370 44

206 212 44
206 500 44
206 835 44
206 841 44
206 845 44
206 849 44
206 853 44
206 866 44
214 217 44
222 181 44

206 020 44
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Gwarancja

Ograniczenia odpowiedzialnosci
Ochrona praw autorskich
Stuzba obstugi klienta
Konserwacja

Okreslenia

Przepisy kontrolne

Ksigzka kontroli

Opakowanie i sktadowanie

Wskazéwki bezpieczenstwa

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Objasnienia symboli

Ogdlne wskazdwki bezpieczenstwa

Wskazéwki bezpieczenstwa dla montazu i demontazu
Wskazoéwki bezpieczenstwa przy pierwszym uruchomieniu
Wskazoéwki bezpieczenstwa dla obstugi
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Wskazéwki dla prac w czasie eksploatacii
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Wieszak KBK [I/M 10
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1 Uwagi ogdlne

1.1 Obchodzenie si¢ z
Dokum. Techn.-Ruch.

A\

1.2 Gwarancja

1.3 Ograniczenie
odpowiedzialnosci

1.4 Ochrona praw
autorskich

Niniejsza DTR powinna utatwi¢ przedsiebiorcy i uzytkownikowi bezpieczna i zgodna z
przeznaczeniem prace oraz konserwacje naszego produktu.

Wszystkie wskazoéwki potrzebne do bezpiecznego uzytkowania urzadzen KBK
znajdziecie w rozdz. 2, Wskazéwki bezpieczenstwa. Musza by¢ one doktadnie
przeczytane przed montazem i uruchomieniem.

W czasie eksploatacji naszego produktu musza by¢ przestrzegane przepisy BHP i
ogodlna zalecenia w zakresie bezpieczenstwa. Najwazniejsze wskazdwki, dotyczace
bezpieczenstwa personelu, obstugi lub urzgdzenia, sg zaznaczone odpowiednimi
symbolami.

Przestrzegajcie tych wskazowek, aby unikna¢ szkdd osobowych i maszynowych.
Przestrzegajcie przepisow bezpieczenstwa.

O pretensjach gwarancyjnych nalezy meldowac¢ natychmiast po ustaleniu

uszkodzenia z podaniem numeru zamowienia. Czesci szybko zuzywajace sie nie

podlegaja gwarancji. Gwarancja wygasa przy:

e niewfasciwym uzytkowaniu,

® niezgodnym z przeznaczeniem stosowaniu,

e stosowaniu niewtasciwych srodkéw eksploatacyjnych,

e wadliwym podtgczeniu i uzytkowaniu urzadzen posredniczacych, nie nalezgcych
do naszego zakresu dostaw i wykonawstwa,

® niewtasciwym i niefachowym utozeniu lub podtgczeniu kabli i przewoddw
podtaczeniowych i

® uzyciu czesci zamiennych, ktére nie sg oryginalnymi czesciami Demag.

Wszystkie informacije techniczne, dane i wskazéwki dla obstugi i konserwaciji
dzwignicy zawarte w niniejszej instrukcji obstugi byty w chwili jej wydania w
najnowszym stanie. Uwzgledniaty w najlepszej wierze nasze dotychczasowe
doswiadczenia i wiedze.

Przewidywalismy zmiany techniczne w ramach naszego dalszego rozwoju toréw
podwieszonych i suwnic podwieszonych. Z danych rysunkdw i opiséw niniejszej
instrukcji obstugi nie mozna wiec dochodzi¢ zadnej odpowiedzialno$ci w stosunku
do juz dostarczonych produktow.

Za szkodly i usterki eksploatacyjne, ktére powstaty na wskutek btedow obstugi,
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji obstugi i niewtasciwych napraw, nie ponosimy
zadnej odpowiedzialnosci. Nalezy uzywac tylko dopuszczonych przez nas oryginal-
nych czesci zamiennych i wyposazenia f-my Demag Cranes & Components. To
obowigzuje odpowiednio rowniez w stosunku do zastosowanych przez nas
podzespotdw innych wytworcow.

Zabudowa i stosowanie czesci zamiennych i wyposazenia nie dostarczonych przez
nas moze zmieni¢ negatywnie wiasciwosci konstrukcyjne dzwignicy. Bezpieczenstwo
personelu obstugi i dzwignicy (lub innych débr) jest przez to zagrozone. Za powstate
7 tego powodu szkody nie odpowiadamy. Nie odpowiadamy poza tym za szkody,
ktore wyniknety z samowolnej przebudowy i zmian wprowadzonych przez
przedsigbiorce lub uzytkownika.

Za bfedy i zaniedbania odpowiada Demag Cranes & Componets w ramach
odpowiedzialnosci gwarancyjnej wprowadzonej do umowy gtowne;.
Odpowiedzialnos¢ za wyrzadzone szkody, obojetnie z jakich podstaw prawnych
wynikaja, jest wykluczona. Opisy w tekscie i na rysunkach nie odpowiadajg doktadnie
zakresowi dostawy wzgl. mozliwym numerom zamaowieniowym czesci zamiennych.
Rysunki i grafiki nie sg przedstawione w skali.

Niniejszg dokumentacije nalezy traktowac jako poufng. Moze ona by¢ uzywana tylko
przez powotany do tego krag osobowy. Przekazywanie osobom trzecim moze
odbywac si¢ tylko na podstawie pisemnej zgody f-my Demag Cranes &
Components.

Wszystkie wzorce sg chronione w mysl zasad prawa autorskiego. Przekazywanie jak
réwniez rozpowszechnianie wzorcow, réwniez w formie wyciggdw, wykorzystywanie i
przekazywanie ich zawartosci jest zabronione dopdki nie jest wyraznie dopuszczone.
Przekroczenie tych zastrzezen jest karalne i zobowigzuje do zado$cuczynienia strat.
Zastrzegamy sobie wszystkie prawa do egzekwowania zawodowych praw
ochronnych.



1.5 Stuzba obstugi klienta

1.6 Konserwacja

1.7 Okreslenia

Nasza stuzba obstugi klienta jest do Waszej dyspozycji w zakresie informacji o
naszym produkcie i wszystkich jego technicznych zastosowaniach.

Jezeli napotkano trudnosci z naszym produktem, zwrdécie sie do jednego z naszych
biur obstugi klienta wzgl. do wtasciwego zastepcy lub do zaktadu produkcyjnego.

Przy zapytaniach lub zamdwieniu czesci zamiennych podajcie typ i nr fabryczny.
Podanie tych danych gwarantuje, ze otrzymacie wtasciwe informacje i czesci
zamienne.

Nasi przeszkolenie fachowcy mogg podjac sie tego zadania w ramach pojedynczego
zamoéwienia lub dogodnej w cenie umowy gwarantujgcej konserwacje. Nasi
fachowcy posiadajg niezbedne doswiadczenie i wyposazenie narzedziowe pierwszej
klasy. Wozg ze sobg wszystkie chodliwe czesci szybko zuzywajgce sie lub otrzymuja
je niezwtocznie z rozproszonych punktéw zaopatrzenia.

Producent

Producentem jest ten, kto suwnice podwieszong lub tor podwieszony projektuje z
czesci KBK i dokumentuje rysunkowo.

Uzytkownik

Za uzytkownika (przedsigbiorce, przedsiebiorstwo) uwaza sie tego, kto urzadzenie
transportu bliskiego uzytkuje i stosuje zgodnie z przeznaczeniem lub przekazuje
odpowiednim osobom do obstugi.

Personel obstugujacy

Za personel obstugi uwaza sie tego, kto zostat upowazniony przez uzytkownika
urzadzenia transportu bliskiego do specjalnych zadan jak instalacja, przygotowanie,
konserwacja, naprawy wtgcznie z czyszczeniem, usuwanie usterek i transport.

Fachowiec

Za personel fachowy uwaza sie tego, kto na bazie swego fachowego wyksztatcenia,
wiedzy i do$wiadczenia, jak réwniez znajomosci obowigzujgcych przepisow,
przepiséw BHP i warunkéw zaktadowych potrafi oceni¢ powierzone mu prace,
rozpozna¢ mozliwe niebezpieczenstwa i zapobiegac im (przyktad: elektrotechnik).

Personel autoryzowany

Za personel autoryzowany uwaza sie fachowca wyznaczonego przez przedsigbiorce
do wypetiania okreslonych zadan.

Instruktor

Instruktorem jest ten, kto zostat przyuczony w zakresie powierzonych mu zadan i
pouczony o mozliwych niebezpieczenstwach przy niewtasciwych zachowaniach,
jak réwniez zostat przeszkolony o niezbednych urzadzeniach ochronnych,
przedsiewzieciach ochronnych, wtasciwych zarzadzeniach, przepisach BHP i
przepisach zaktadowych.

Rzeczoznawca

Rzeczoznawca jest ten, kto na podstawie swego fachowego wyksztatcenia i
doswiadczenia posiada wystarczajacg wiedze w dziedzinie urzadzen transportu
bliskiego i ktéry jest zapoznany z wiasciwymi panstwowymi przepisami ochrony
pracy, BHP, wytycznymi i regutami techniki (np. wytyczne EG, przepisy BGV A1

(VBG 1), BGV D8 (VBG 8), BGV D6 (VBG 9)) tak dalece, ze moze ocenia¢ bezpieczny
do pracy stan urzadzen transportu bliskiego.

Rzeczoznawca odpowiedzialny (na terenie Republiki Federalnej Niemiec wg
BGV D8 par. 23 (VBG 8), dla ustalenia okresu bezpiecznej pracy)

Jest nim rzeczoznawca z dodatkowymi upowaznieniami przez producenta do
okreslania pozostatej zywotnosci urzgdzen transportu bliskiego (S.W.P.=Safe
Working Periods).

Rzeczoznawca petnomocny (na terenie Republiki Federalnej Niemiec wg BGV
D6 par. 28 (VBG 9))

Jako rzeczoznawce petnomocnego do badania urzadzen transportu bliskiego uwaza
sie obok rzeczoznawcow Nadzoru Technicznego tylko tego, kto zostat
upetnomocniony przez Zwigzek Zawodowy Pethomocnikéw.
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1.8 Przepisy kontrolne

1.9 Ksigzka odbioru

1.10 Opakowanie i
sktadowanie

A\

Gotowos$é¢ do zastosowania

Producent zapewnia przy pierwszym uruchomieniu poprzez stosowane prze niego
odpowiednie przedsiewziecia, ze gotowe do pracy urzadzenia do podwieszania
tadunkéw i maszyny moga funkcjonowac nieograniczenie bezpiecznie.

Wspomniane przedsiewziecia musza nosi¢ statyczne i dynamiczne cechy obliczen
maszynowych. Gdy urzadzenia KBK zostang ustawione wzgl. zmontowane na
miejscu uzytkowania, nastepuje z miejsca tego rodzaju kontrola.

Kontrola odbiorcza

Kontrola wg specyficznych przepiséw krajowych, np. BGV D6 (VBG 9) dla suwnic;
BGV D8 (VBG 8) dla wciggarek, wciggnikéw i ciegnikéw.

Kontrole okresowe

Urzadzenia i dzwignice sg kontrolowane przez fachowca co najmniej raz w roku.
Kontrole okresowe sg w rzeczywistosci kontrolami wzrokowymi i funkcjonowania, w
czasie ktorych ustala sie stan czesci sktadowych z punktu widzenia uszkodzen,
zuzycia, korozji i innych urzadzen bezpieczenstwa.

Kontrole okresowe przeprowadza sie zgodnie z BGV D6 (VBG 9) i ZH 1/27
“Podstawy kontroli dzwignic”. Wyniki kontroli musza by¢ wniesione do ksigzki
kontroli.

Dla oceny czesci szybko zuzywajgcych sie moga by¢ konieczne demontaze. W
czasie kontroli nalezy przejrze¢ elementy niosace na catej dtugosci, rowniez czesci
zakryte.

Czesci uszkodzone i bliskie uszkodzenia muszg zosta¢ wymienione. Przestrzegajcie
tu réwniez rozdziat 9 Konserwacja i rozdziat 11 Niebezpieczne zuzycie i konieczne
przedsiewziecia dla osiagniecia bezpiecznych okreséw.

Pomiar poziomu cisnienia akustycznego wg DIN 45 635
Poziom cisnienia akustycznego (L,p) wynosi:
DKUN 1 do 14 m/min 62+ dB(A)
DKUN 2 do 14 m/min 71+2 dB(A)
ponad 14 m/min 732 dB(A)
DKUN 5 do 15 m/min 73+2 dB(A)
ponad 15 m/min 742 dB(A)
DKUN 10 do 14 m/min 75*2 dB(A)
ponad 14 m/min 772 dB(A)
w odlegtoéci 1 m od wciggnika tarcuchowego.
Podano tu przy tym emisje, ktéra nastepuje przy maksymalnym tadunku.

Wptyw warunkéw budowlanych

e przenoszenie zakidcen przez konstrukcje stalowa
e odbicia zakiocen od cian.

nie zostat uwzgledniony w powyzszych danych.

Wszystkie kontrole winny by¢ nakazane i udokumentowane przez
przedsiebiorce.

Wytwodrca musi dostarczy¢ do kazdego urzadzenia dzwignicowego nalezycie
wypetniong ksigzke odbioru. Wyniki kontroli musza by¢ naniesione w ksigzke odbioru
i poswiadczone przez kontrolera.

Nr zamow. ksigzki kontroli 206 020 44.

Dostawa urzadzen dzwignicowych KBK nastepuje w podzespotach i pojedynczych
czesciach, czesciowo zapakowanych w torby.

Czesci dzwignic | wyposazenia nalezy skladowa¢ w miejscach suchych.
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2 Wskazowki bezpieczenstwa

2.1 Zastosowanie zgodne
Z przeznaczeniem

2.2 Zastosowanie
niezgodne z
przeznaczeniem

2.3 Objasnienia
symboli

Urzadzenia transportu bliskiego sa przeznaczone wytacznie do podnoszenia i
przenoszenia tadunkéw i moga by¢ uzywane jako stacjonarne jak i przejezdne.
Najwyzszy udzwig jest udzwigiem podanym na tablicy udzwigowej. Nie moze on by¢
przekraczany. Najwyzszy udzwig sktada sie z podnoszonego tadunku wtacznie z
masa wtasng (np. srodki podwieszenia fadunkow).

Tory podwieszane i suwnice KBK sg przewidziane do stosowania w halach i w
temperaturach od -20°C do 70°C. Przy ekstremalnych temperaturach i agresywnych
atmosferach musi przedsigbiorca podja¢ specjalne srodki w porozumieniu z Demag
Cranes & Components.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem wymaga poza tym dotrzymaniem wszyst-
kich przepisanych przez wytwoérce wymagan eksploatacyjnych, pielegnacyjnych i
konserwacyjnych.

Uzytkowanie inne lub wychodzace poza uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem jest
uzytkowaniem niezgodnym z przeznaczeniem, np. przecigganie pojazdow przy
pomocy napedéw jezdnych lub uzytkowanie niezgodne z warunkami zastosowania,
dla ktorych urzgdzenie dzwignicowe zostato wyprodukowane.

Nastepujace prace i czynnosci przy obchodzeniu sie z urzadzeniami KBK sg

niedopuszczalne i dlatego niezgodne z przeznaczeniem, poniewaz zwigzane sg z

niebezpieczenstwem dla zdrowia i zycia ludzi i uszkodzeniami urzadzenia

dzwignicowego, np.:

e przewozenie ludzi jest niedopuszczalne (za wyjatkiem przypadkow, gdy
urzadzenia podnoszace sg wyraznie dostosowane do transportu ludzi),

e zawieszone fadunki nie moga by¢ przewozone ponad ludzmi,

e zawieszone fadunki nie moga by¢ ciagnione ukosnie,

e mocno osadzone i zamocowane tadunki nie moga by¢ wyrywane przy pomocy
wciggnika fancuchowego,

e wprowadzanie tadunku w drgania (np.: drgania przy posadawianiu fadunku na
ruchomy wibrator)

e podany na tablicy udzwigowej najwyzszy udzwig nie moze by¢ przekraczany,

e zawieszone fadunki nie mogg pozostawac niewidoczne,

e Srodki nosne (faricuchy i liny) nie mogg by¢ zaginane na ostrych krawedziach,

e Srodki nosne (faricuchy i liny) nie moga by¢ uzywane jako petle nosne,

e wciggnik fancuchowy moze by¢ przemieszczany tylko przez ciggnienie za tadunek,
dolne zblocze lub obudowe haka. Nie nalezy przeciaga¢ za kasete sterownicza,

¢ nie nalezy pozwala¢ na spadanie tadunku na nieobcigzony $rodek nosny
(np. tancuch),

e zapobiega¢ wahaniu sie tadunku,

e fadunek nie moze by¢ zrzucany.

Za szkody wynikajgce z zastosowania niezgodnego z przeznaczeniem Demag
Cranes & Components nie ponosi odpowiedzialnosci.

Te symbole towarzysza w instrukcji obstugi wskazéwkom o niebezpieczenstwie.
Stuzg one do szybkiego ostrzegania i rozpoznawania okreslonych rodzai niebezpiec-
zenstwa.

Symbol niebezpieczenstwa pracy

Ten symbol znajdziecie w instrukcji obstugi przy wszystkich wskazéwkach
bezpieczenstwa pracy, ktérych nieprzestrzeganie powoduije niebezpieczenstwo
kalectwa lub $mierci.

Ostrzezenie przed niebezpiecznym napieciem elektrycznym

Dotkniecie czesci znajdujacych sie pod napieciem moze prowadzi¢ nieuchronnie do
Smierci.

Ostony (np. kofpaki i pokrywy sprzetu elektrycznego), ktére sg oznaczone takg
tabliczkg, moga by¢ otwierane tylko przez uprawnionych elektrykéw po uprzednim
odfaczeniu dostarczanego napiecia (napiecia zasilania lub pracy, lub napie¢
zasilajgcych obcych)

Ostrzezenie przed uniesionym fadunkiem

Kazdorazowe przebywanie osdb w tym obszarze niebezpieczenstwa moze
prowadzi¢ do ciezkich uszkodzen ciata lub do $mierci.
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2.4 0Ogélne wskazowki
bezpieczenstwa

Bezpieczenstwo pracy urzadzenia zagrozone

Ten symbol jest wskazdwka do wiasciwego obchodzenia sie z maszynami.
Nieprzestrzeganie moze prowadzi¢ do uszkodzen urzadzenia transportu bliskiego
lub transportowanego tadunku.

Personel wyznaczony do pracy na urzgdzeniach KBK musi przed rozpoczeciem
pracy przeczytac instrukcje obstugi toréw i suwnic podwieszanych a przede
wszystkim rozdziat 2, wskazowki bezpieczenstwa. To obowigzuje szczegdlnie osoby,
ktére pracuja na urzadzeniach dzwignicowych tylko dorywczo.

Instrukcja obstugi musi nieustannie by¢ w zasiegu reki zastosowania podwieszonego
toru i suwnicy!

Przy wszystkich pracach na urzgdzeniach KBK musza by¢ przestrzegane przepisy,
jak réwniez obowigzujgce w miejscu pracy ogolne przepisy BHP a ich zalecenia
wykonywane.

Kazde nieprzestrzeganie zawartych w niniejszej instrukcji obstugi wskazéwek
bezpieczenstwa moze prowadzi¢ do okaleczen lub $mierci oséb.

Przestrzeganie uzupetniajgce do instrukcji obstugi ogélnie obowigzujace, ustawowe i
specjalne zwigzane reguly dla zapobiegania wypadkom i dla ochrony $rodowiska i
wydajcie odpowiednie polecenia. Te moga np. dotyczy¢ obchodzenia sie z
materiatami niebezpiecznymi lub przygotowania/noszenia ubiorow ochronnych dla
0sob.

Przedsigbiorca musi troszczy¢ cie ot, azeby:

e urzadzenia KBK byty uzywane zawsze tylko w bezusterkowym stanie,

e liczy¢ sie ze zbiorczymi napotkanymi waznymi wymaganiami bezpieczenstwa i
przepisami,

e pbyly dotrzymane podane w instrukcji obstugi warunki pracy i konserwaciji.

Instrukcja obstugi winna by¢ uzupetniona przez przedsiebiorce w uwagi dotyczace
obowigzku nadzoru i meldowania dla uwzglednienia osobliwoéci zaktadowych

(np. z punktu widzenia organizacji pracy, zatrudnionego personelu). Personel nie
moze nosi¢ diugich witosow, dtugich i luznych ubioréw lub ozddb (szczegdinie
pierscieni). Powstaje niebezpieczenstwo okaleczenia przez zawieszenie lub
wciggniecie.

Nie nalezy usuwac tablic, naklejek i oznaczen na urzgdzeniu dzwignicowym ze
wskazéwkami bezpieczenstwa, ostrzezenia i niebezpieczenstwa jak rowniez czynic¢ je
nieczytelnymi. Muszg one pozostawac na urzadzeniu dzwignicowym w petnej ilosci i
czytelnym stanie. Nie nalezy usuwac oston

Unikajcie pracy impulsowe;.

Ograniczniki bezpieczenstwa (sprzegto poslizgowe lub awaryjny wytacznik krarncowy)
nie moga by¢ najezdzane w trybie roboczym. Unikajcie podjezdzania w trybie
roboczym obudowa haka lub dolnym zbloczem do zderzakéw krancowych.

Nie nalezy podejmowa¢ zadnych zmian, dobudowy lub demontazu na urzgdzeniach
KBK, jak rowniez na wciagniku tancuchowym bez porozumienia sie z Demag
Cranes & Components. To samo dotyczy zabudowy i regulacji urzadzen
bezpieczenstwa jak réwniez elementéw spawanych i noénych.

Uzywajcie tylko oryginalnych czesci Demag. Odpowiadajg one wymaganiom
technicznym i odpowiedzialnosci gwarancyjne;j.

Terminy kontroli /inspekciji okresowych, podanych w instrukcji obstugi lub ogdlnie
zalecanych muszg by¢ dotrzymywane.
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2.5 Wskazowki
bezpieczenstwa dla
montazu i demontazu

Wskazéwki bezpieczenstwa dla
montazu

Przed montazem lub demontazem powotuje wytwaorca lub uzytkownik koordynatora
z uprawnieniami zawodowymi. Do montazu i demontazu moga by¢ tylko
odpowiednie, sprawdzone i kalibrowane narzedzia i srodki pomocnicze. Przed
montazem lub demontazem nalezy:

e zabezpieczy¢ miejsce montazu (np. przy pomocy tasmy czerwono-biatej)

e odigczy¢ urzgdzenie od napiecia i zabezpieczy¢ przed niezamierzonym lub
niepowotanym uruchomieniem,

e przestrzegac dalsze specyficzne dla klienta przepisy.

Bezpieczennstwo mechaniczne

Do urzgdzen KBK moga byc¢ uzyte tylko czesci oryginalne Demag. Zagubione
ewentualnie czesci jak sruby, zatyczki sprezyste, tuleje mocujace, sworznie itp.
moga by¢ zastgpione nie przez inne czesci, jak tylko przez nas dopuszczone.

Zmontowane wstepnie czesci (jak np. zawieszenie suwnicy i zawieszenia krétkie) nie
moga by¢ rozkrecane lub zmieniane).

Wszystkie potgczenia gwintowe muszg by¢ mocno dokrecone. Nakretki
samohamowne nie moga by¢ zastepowane innymi typami nakretek. Tylko przy
pomocy wtasciwego momentu dokrecania uzyskuje sie wystarczajacg pewnosc,
ze potgczenie nie wyluzuje sie (momenty dokrecania patrz rozdziat 5, fragment 2
niniejszej instrukcji uzytkowania). Potgczenia srubowe nie moga by¢ smarowane,
poniewaz sity naciggu wstepnego bytyby za duze.

Na zawieszeniach sprawdzi¢ obecno$¢ zatyczek sprezystych i ich wiasciwe
potozenie. Zatyczka sprezysta musi by¢ wsadzona przez otwory dragzka
kulistego i dragzka gwintowanego. Tylko wtedy jest zapewnione
bezpieczenstwo przeciwko zluzowaniu sie. Jezeli drazek kulowy j gwintowany
pozwala sie przekrecac, to zatyczka sprezysta jest wcisnieta niewtasciwie.

Dla zmniejszenia prac inspekcyjnych moga potaczenia drazka gwintowanego i
kulistego zosta¢ zakotkowane, gdy nie zostata zastosowana zadna zatyczka
sprezysta (patrz rozdziat 5, fragment 3.1).

Pofaczenia sworzniowe sprawdza sie na mocne osadzenie. Naciecia kotkdw
mocujgcych muszg by¢ widoczne na zewnatrz, bo w przeciwnym przypadku
spowodujg zuzycie.

Panewki kuliste facznikéw dachowych, tgcznikéw zawieszen i przeguby panewek
przegubowych nalezy starannie nasmarowac. Uzywaijcie bezzywicowego smaru do
tozysk tocznych i $rodkdéw smarnych nie zawierajagcych MoS2. Ruchliwose
przegubow nie moze by¢ utrudniona (drazki kulowe, przeguby, krétkie zawieszenia,
zawieszenia suwnicy). Wciagniki, srodki zawieszenia tadunku i tadunek muszag by¢
zawieszone przegubowo w urzgdzeniu jezdnym. Sztywne potgczenia wprowadzaja
niekontrolowane sity i prowadzg do peknie¢ zmeczeniowych.

Nalezy kontrolowa¢ czy suwnica nie wywrdci sig, gdy tadunek stoi w zawisie.
Nalezy upewni¢ sig, czy wszystkie podwieszenia toru sg tatwo dostepne dla kontroli i
prac inspekcyjnych lub bedzie mozna uczyni¢ mozliwo$¢ swobodnego dostepu.

Urzadzenie sterujgce (np. kaseta DST) musi by¢ tak oznaczona, aby unikng¢ zamiany
kierunku ruchu wozka. Oznaczenie strzatkowe na elementach zatgczajgcych muszg
odpowiadac¢ kierunkom ruchu.

Po ukonczeniu montazu musi by¢ przeprowadzona jazd probna. Nalezy przy tym
sprawdzic:

e niezawodny przejazd przez zestyki toru,

® pewne przyleganie zbieracza pradu,

e tatwos¢ przesuwania przewodu wleczonego,

e bezpieczne odlegtosci od otaczajgcych czesci budynku, maszyn itp.
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Bezpieczenstwo elektryczne

Wyposazenie elektryczne podwieszonych torow i suwnic KBK odpowiada we ws-
zystkich punktach waznym przepisom VDE i BHP.

Z zastosowaniem elektrycznych wciggnikéw tarncuchowych Demag zwigzana jest
zasadniczo dokum. tech.-ruchowa elektrycznego wciagnika tancuchowego.

Prace przy wyposazeniu elektrycznym moga by¢ przeprowadzone tylko przez
fachowcow elektrykow (patrz BGV A2 (VBG 4)).

Przewéd ochronny

Przewdd ochronny musi by¢ w izolowanych przewodach i kablach oznaczony na
catej dlugosci zielono-zétto.

Przewdd ochronny nie moze by¢ podtaczony do $rub mocujgcych.

Potfaczenia i podigczenia przewodu ochronnego muszg by¢ zabezpieczone przed
samoluzowaniem sie (np. przy pomocy podkiadek zgbkowanych wg DIN 6798).

Przewdd ochronny nie moze przewodzi¢ pradu.

llos¢ miejsc poditgczen przewodu ochronnego musi by¢ rowna ilosci elektrycznych
doprowadzen i odprowadzen. Podtaczenia muszg by¢ osobno roztaczalne.

tacznik dzwignicy

Dla doprowadzenia pradu gtéwnego do toréw wzgl. suwnic podwieszonych jest
zawsze wymagany tgcznik dzwignicy. Przy pomocy tacznika dzwignicy odfaczacie
swoje urzadzenie KBK od wszystkich faz.

Zwréci¢ nalezy uwage na to aby tgcznik dzwignicy byt umieszczony w tatwo
dostepnym miejscu w obszarze Waszego urzgdzenia KBK, oznakowany i w
przypadku niebezpieczenstwa byt do szybkiego osiggniecia.

Aby moc bezpiecznie przeprowadzié na urzadzeniu KBK prace inspekcyjne i
konserwacje jest konieczne zabezpieczanie tgcznika dzwignicy przy pomocy
ktédki przeciwko niepowotanym lub niezamierzonym zataczeniom.

tacznik zasilania

Jedli dwa lub wiecej wciggnikdw zasilane sg z jednej linii zasilania, to kazdy z nich
moze by¢ wyposazony w tacznik. Dzieki temu mozna po wytaczeniu tgcznika
zasilania pojedynczego wciggnika, niezaleznie pracowac¢ drugim wciggnikiem.

Aby méc bezpiecznie przeprowadzaé na urzadzeniu KBK prace inspekcyjne i
konserwacje jest konieczne zabezpieczanie tgcznika zasilania przy pomocy
ktédki przeciwko niepowotanym lub niezamierzonym zataczeniom.

tacznik gtéwny
Kazda suwnica musi by¢ wyposazona w tgcznik gtéwny, przy pomocy ktérego
mozna wytgczy¢ wszystkie ruchy urzgdzenia suwnicowego z miejsca obstugi.

tacznik gtéwny moze nie wystepowac:
e w suwnicach, w ktérych tylko wciagnik jest napedzany elektrycznie,
e przy wozkach jednoszynowych o mocy silnika do 0,5 kW.

Doprowadzenie pradu

Jako przewdd wleczony stosuje sie wytgcznie mrozoodporny przewdd ptaski PCW.

Szynoprzewody KBK [I-R i DEL sg szynoprzewodami bezpiecznymi.
Klasa ochrony: IP 23 wg DIN 40 050.

Moga by¢ stosowane w zakresie dziatania rgk. DDK-PCW i DEL-AI. zapewniajg
ochrone przed dotknieciem urzadzenia do podwieszania tadunku — réwniez przy
wahajgcym sie tadunku.

Klasa ochrony: PCW = |P 13, Al. = IP 23.
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2.6 Wskazowki
bezpieczenstwa
do pierwszego
uruchomienia

2.7 Wskazowki
bezpieczenstwa
dla obstugi

A\

A\

Urzadzenia KBK mozna uzytkowa¢ tylko wéwczas, gdy sa zmontowane
zgodnie z przepisami BHP i sg sprawdzone przez rzeczoznawce (patrz takze
punkt 1.7 i 1.8).

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy:

e zabezpieczy¢ teren pracy,

e sprawdzi¢ zgodnos¢ napiecia sieci i czestotliwos¢ z danymi na tabliczce
Znamionowej,

e skontrolowac wszystkie odstepy bezpieczenstwa,

e sprawdzi¢ recznie urzgdzenia jezdne suwnicy i wozka, czy moga poruszac sie bez
zakleszczen na catej diugosci profilu szynowego.

Do realizacji pierwszego uruchomienia nalezy uzy¢ gruntownie przeszkolonego
personelu, poniewaz:

e moze okazac sie konieczne, ze przy pracach ustawczych i prébach
funkcjonowania bedg wytaczane urzadzenia stuzace bezpieczenstwu,
® prace przy pierwszym uruchomieniu mogg przypas¢ w obszarze zagrozonym.

W czasie pracy urzadzen KBK nalezy przestrzegaé¢ przepisy ruchu suwnic
BGV D6 (VBG 9). Zrébcie kopie przepiséw ruchu, nr zam. 206 093 44, tak aby
obstugujacy mogt je w kazdej chwili widzieé (np. zawieszone na wytgczniku
sieciowym).

Prace przy urzadzeniu KBK wiacznie z wciggnikiem tancuchowym sa tylko woéwczas
dopuszczalne, gdy zostanie wydane na to polecenie i gdy zostato dokonane
pouczenie o obstudze i funkcjonowaniu oraz obszar pracy i zagrozenia zostat
zabezpieczony.

Przedsiebiorca moze zatrudni¢ do samodzielnego kierowania (operator suwnicy) lub

konserwowania (konserwator suwnicy) urzadzen KBK tylko te osoby, ktére

e majg ukonczone 18 lat,

e nadaja sie do tego fizycznie i psychicznie,

e sg przeszkolone w kierowaniu lub konserwowaniu urzgdzen KBK i ich fachowos¢
jest sprawdzona bezposrednio przez przedsigbiorce.

Przedsiebiorca jest zobowigzany sprawdzi¢ przed uruchomieniem urzadzenia KBK
stan wiedzy dobranego przez siebie personelu w zakresie:

e instrukcji obstugi toréw i suwnic podwieszonych,

e zwigzanych z nimi przepiséw bezpieczenstwa i obstugi,

e urzedowych przepisow BHP.

Osoby bedace pod wptywem artykutdw drogeryjnych, alkoholu lub medykamentow,
ktére moga wptywac na zdolnos¢ reakcji, nie moga urzadzen KBK montowac,
obstugiwac, uruchamia¢, konserwowac, naprawia¢ lub demontowac.
Przedsiebiorca jest zobowigzany sporzadzi¢ wskazdéwki postepowania i wytyczne
na wypadek uszkodzen, poinformowac uzytkownika i umiescic¢ te pouczenia w
odpowiednim miejscu w sposdb dobrze widoczny.

Obstugujacy jest zobowigzany sprawdza¢ co najmniej raz na zmiane urzadzenie
dzwignicowe na dostrzegalne uszkodzenia i natychmiast o tym meldowac.
Urzadzenie dzwignicowe nie moze by¢ uzyte do pracy albo musi by¢ natychmiast
wycofane z pracy, gdy zostang stwierdzone usterki lub nieregularnosci w
funkcjonowaniu lub bezpieczenstwie pracy.

Urzadzenia bezpieczenstwa nie moga by¢ wytaczone lub zmieniane ich
przeznaczenie.
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Zabiegi bezpieczenstwa przy rozpoczeciu pracy

Operator urzadzenia KBK przed kazdym uruchomieniem winien przekonac sig o jego
wiasciwym i bezpiecznym stanie. Suwnicowy winien sprawdzi¢ przed rozpoczeciem
pracy funkcjonowanie hamulcow i urzadzen awaryjnego zatrzymywanie STOP.

Przed zataczeniem/uruchomieniem urzadzenia KBK i wciggnika fancuchowego
nalezy sprawdzi¢, czy ktokolwiek nie moge zosta¢ poszkodowany przez prace
wciggnika fancuchowego! Jezeli operator zauwazy obecnos$¢ osoéb, ktére moga
zosta¢ poszkodowane na skutek pracy urzadzenia, winien prace natychmiast
zatrzymac i nie moze jej ponownie rozpoczac¢, az osoby te nie znajda sie poza
obszarem niebezpieczenstwa.

Dalsze wazne wskazoéwki dla obstugi

o Srodki podwieszania tadunkéw i tadunek musza byé zawieszone przegubowo na
wozku. Sztywne potgczenia powodujg niekontrolowane sity i prowadzg do pekniec
zmeczeniowych.

e Zawieszone tadunki nie moga by¢ ciggnione ukosnie.

e Recznie uruchamiane wozki/suwnice moga by¢ przemieszczane recznie tylko
przez ciagnienie i pchanie za tadunek lub hak.

e tadunki przewozone recznie nie moga sie kotysa¢, musza by¢ prowadzone
recznie.

e Zatrzymywanie ruchu wozkdéw/suwnic przez robocze najezdzanie zderzakow
torowych i koncowych jest niedozwolone.

e W czasie przestawiania zwrotnicy nie moze znajdowac sie w jej obszarze zaden
wozek.

® Przed uruchomieniem tarczy obrotowej musi wozek znajdowac sie dokiadnie w jej
srodku. W obszarze przestawiania tarczy obrotowej nie mogg znajdowac sie
zadne woézki. Oznakujcie wozki i szyny przestawne, przez co bedzie mozna fatwiej
wozki ustawiaé posrodku. Wozek moze zjezdza¢ dopiero, gdy czes¢ obrotowa
tarczy obrotowej znajdzie sie w potozeniu koncowym. Przestrzegajcie tego
zaréwno przy wjezdzaniu wozka jak i wyjezdzaniu.

Zatrzymanie awaryjne STOP

Wytgcznik awaryjnego zatrzymania jest umieszczony w sposéb widoczny w kasecie
sterowniczej. Kazdy kto zauwazy nieuchronne niebezpieczenstwo, musi niezwtocznie
uruchomi¢ przycisk STOP. To samo obowigzuje przy usterkach funkcjonowania i
wystepujgcych uszkodzeniach urzgdzenia i czesci wyposazenia, ktére wymagaja
natychmiastowego zatrzymania i zabezpieczenia urzadzenia.

Urzadzenie dzwignicowe musi by¢ natychmiast odtgczone przy nastepujacych
usterkach:

e uszkodzeniach urzadzen elektrycznych i przewoddw, jak rowniez czesci izolacii,
e przy zawiedzeniu hamulcéw i urzadzen bezpieczenstwa.

Ponowne wigczenie urzadzenia dzwighicowego po wytgczeniu awaryjnym jest
mozliwe dopiero, gdy fachowiec przekona sig, ze:

e usterka , ktéra doprowadzita do wytaczenia tej funkcji jest usunieta,
e 7 dalszej pracy urzgdzenia nie wynika zadne niebezpieczenstwo.

Zapewnienie bezpieczenstwa pracy

Prace przy wyposazeniu elektrycznym moga by¢ przeprowadzane tylko przez
fachowcow elektrycznych. W przypadku zatrzymania (np. przy rozpoznanej usterce
dotyczacej bezpieczenstwa pracy i niezawodnosci, przy sytuacjach awaryjnych, przy
zaktdceniach pracy, przy naprawach i konserwaciji, przy rozpoznanych
uszkodzeniach lub po zakonczeniu pracy) winien operator wprowadzi¢ wszystkie
przepisane srodki bezpieczenstwa lub obserwowac ich wprowadzanie automatyczne
(np. dla dzwignic pracujgcych na wolnym powietrzu zaktadanie zabezpieczenia od
wiatru).

Na skutek szczegodlnych warunkéw miejscowych lub w szczegdinych przypadkach
zastosowania, mogg wystgpi¢ sytuacje, ktodre nie byly znane przy formutowaniu
niniejszego rozdziatu. Przedsigbiorca musi w takim wypadku zapewni¢ bezpieczng
prace, wzgl. unieruchomi¢ urzadzenie, do wyjasnienia i wprowadzenia srodkéw dla
bezpiecznej pracy w porozumieniu z Demag Cranes & Components, lub innymi
kompetentnymi stacjami. Urzgdzenia chtodzace, jak szczeliny wentylacyjne, nie moga
by¢ wytgczane z dziatania (np. zastaniane lub zaklejane). 1
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2.8 Wskazowki
bezpieczenstwa

dla konserwaciji

2.9 Wskazdowki dla prac w
czasie eksploatacji

Wymagane proby muszg byé koniecznie przeprowadzone.

Kontrola roczna jak np. wg UVV/ BGV D8 § 23 (2) (VBG 8) wzgl. BGV D6 (1)
(VBG 9) jest obowiazujaca.

Opisane w instrukcji obstugi czynnos$ci regulacyjne, konserwacyjne i
inspekcyjne wigcznie z nakazami wymiany czesci/cze$ci wyposazenia nalezy
spetniac!

Czynnosci te moga byé dokonywane tylko przez fachowcéw!

Naprawy mechaniczne i elektryczne jak réowniez prace konserwacyjne mogg byc¢
wykonywane tylko przez odpowiednich fachowcow. Wszystkie prace na maszynach
wzgl. wyposazeniach urzgdzenia sg zabronione osobom niepowotanym.

1 — 2 miesigce po uruchomieniu nalezy dokreci¢ wszystkie potaczenia gwintowe dla
wyréwnania osadzen.

Przy wszystkich naprawach i konserwacjach urzadzenia dzwignicowe nalezy
wytgczy¢ i unieruchomic, jak rowniez zabezpieczy¢ przed niepowotanym lub
niezamierzonym uruchomieniem (ponownym zatgczeniu). (Zamkna¢ wytacznik
sieciowy na kiodke).

Przed rozpoczeciem prac przy elektrycznych urzadzeniach i wyposazeniu nalezy

urzadzenie dzwignicowe wytaczy¢ spod napiecia.

Ustalcie przy pracach konserwacyjnych i naprawczych czy:

e doprowadzenie pradu gtéwnego (wytacznik sieciowy) jest wytaczone,

e zasilanie pradowe nie moze by¢ zatagczone w sposdb niezamierzony lub przez
kogo$ niepowotanego,

e czesci ruchome stojg w miejscu i sg unieruchomione,

e czesci ruchome nie moga by¢ wprawione w ruch w czasie prac konserwacyjnych.

Zatroszczcie sie 0 bezpieczne dla srodowiska zZtomowanie materiatow
eksploatacyjnych i pomocniczych, jak réwniez wymienianych czesci.

Przedsigbiorca lub powotana przez niego autoryzowana osoba musi sprawdza¢ w
kazdym poszczegdinym przypadku, czy zadana praca moze by¢ przeprowadzona na
zasadzie specyficznych miejscowych stosunkoéw bez zagrozenia oséb w czasie
ruchu urzadzenia.

Dla uniknigcia okaleczen nalezy uzywac w czasie prac konserwacyjnych,
regulacyjnych i naprawczych tylko dozwolone i odpowiednie narzedzia i srodki
pomocnicze. Nie tapcie w zadnym przypadku za czesci wirujgce i utrzymujcie
dostateczny odstep bezpieczenstwa, aby nie mogty by¢ uchwycone czesci tutowia,
wiosy lub czesci ubrania.

Unikajcie otwartego ognia, ekstremalnych wptywdw gorgca (np. przy spawaniu),
iskrzenia w czasie pracy ze srodkami czyszczacymi i w poblizu palnych i
odksztatcalnych czeéci (np. drewno, tworzywa sztuczne, oleje, smary w
urzadzeniach elektrycznych); przy nieprzestrzeganiu powstaje niebezpieczenstwo
zapalenia, moga powstawac szkodliwe gazy lub moze zosta¢ uszkodzona izolacja.
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2.10 Wskazéwki dla prac
przy podzespotach
elektrycznych

A\

3 Dane techniczne

Urzadzenia KBK sg $rodkami pracy napedzanymi energig elektryczng z sieci
niskonapieciowej do 1000V. Zasilanie w energie nastepuje przez doprowadzenia
pradowe: ruchome przewody, otwarte lub zabezpieczone systemy
szynoprzewodow.

Systemy te doprowadzaja napiecie od zaciskow podtaczeniowych wytacznikéw
sieciowych do urzadzenia.

W czasie pracy lub przy niewytaczonym wytgczniku sieciowym przewodza elementy
elektryczne we wnetrzach obudodw, silnikow, szaf wytgcznikowych, skrzynek
zaciskowych niebezpieczne dla zycia napiecia.

Przed pracami naprawczymi i konserwacyjnymi nalezy wytaczy¢ wytacznik sieciowy
i zabezpieczy¢ przed przypadkowym lub niepowotanym zatgczeniem.

Przed pracami na podzespotach elektrycznych nalezy obszar pracy zabezpieczy¢
przy pomocy biato-czerwonego tancucha/tasmy i tablic ostrzegawczych.

Uzywajcie tylko narzedzi izolowanych!

Stosuijcie tylko oryginalne bezpieczniki o przepisowym pradzie!

Przy uszkodzeniach w zasilaniu elektrycznym nalezy urzadzenie KBK natychmiast
wytgczyc!

Uszkodzone bezpieczniki nie moga by¢ naprawiane lub mostkowane i powinny by¢
zastgpione przez bezpieczniki takiego samego typu.

Prace przy elektronice, jak réwniez zespotach elektrycznych lub $rodkach ruchu
moga by¢ przeprowadzane tylko przez fachowcow elektrycznych lub przeszkolony
personel pod kierownictwem i nadzorem fachowca elektrycznego zgodnie z
regutami elektronicznymi.

Podzespoly na ktérych przeprowadza sie prace inspekcyjne, konserwacyjne i
naprawcze, musza by¢ wytaczone spod napiecia. Sprawdzcie najpierw czesci, ktére
zostaly odkryte na obecnos¢ napiecia.

Wyposazenie elektryczne urzadzen KBK nalezy regularnie dogladac¢ i kontrolowac.
Usterki, jak poluzowane potgczenia wzgl. pogniecione kable muszg by¢ natychmiast
usuniete.

Jezeli sg konieczne prace na czesciach pod napieciem, sprowadzcie koniecznie
druga osobe, ktéra w przypadku niebezpieczenstwa uruchomi wytacznik awaryjny
STOP wzgl. wytaczy napiecie wytacznikiem sieciowym.

Wytaczcie elektryczne ztacza wtykowe przed wycigganiem lub wtykaniem spod
napiecia (wyjatkiem sg podtaczenia do sieci, jezeli sg one zabezpieczone przed
dotknieciem w mys| przepiséw bezpieczenstwa

Przy pracach przy doprowadzeniu pragdu gtéwnego nalezy przed
zakonczeniem pracy sprawdzi¢ prawidtowe i niezawodne funkcjonowanie
urzgdzen sterowniczych.

Po mozliwej zamianie faz elementy zatgczajace i wytaczniki krancowe nie
pracuja tak, jak przewidziano. Powstaje w ten sposéb niebezpieczenstwo
wypadku.

Wszystkie dane techniczne jak wymiary, masy, dopuszczalne obcigzenia, zakresy
temperatur, pobierajcie z naszej broszury Dzwignice budowy modutowej KBK.
Nr zamoéw. 202 975 44.

Wymiary suwnic i toréw jednoszynowych jak rowniez udzwigi, rozstawy két, moce
napeddéw sg podane na rysunku zestawieniowym i w ksigzce préb.
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4 Opis techniczny

41 Wobzek

4.2 Most suwnicy

Otrzymaliscie wraz z naszymi czesciami KBK mozliwo$¢ szybkiego montazu
wszelkich urzadzen dzwignicowych. Podstawowymi podzespotami urzadzen KBK sg
specjalne profile szynowe, ktdrych wielkosci sg oznaczone skrotowo KBK 100,
KBKI, KBK lI-L i KBK1II.

Profil KBK Il ze znajdujacymi sie wewnatrz szynoprzewodami nosi oznaczenie
KBK II-R. Profil KBK II-T jest stosowany w suwnicach jedno- i dwudzwigarowych z
profilem wzmocnionym, nie dla torow! (wyjatek: dzwigar jednoobwodowy).

Wszystkie podzespoty KBK sg wytwarzane jako czesci standaryzowane w duzych
seriach. Znormalizowane wymiary potgczen zapewniajg prosty montaz i demontaz
Waszego urzadzenia, niezaleznie od czasu jego produkciji. Potaczenia kotkowe i
Srubowe pomiedzy poszczegdlnymi elementami pozwalaja na szybki montaz.

W broszurce Dzwignice budowy modutowej KBK 202 975 44 i w arkuszach danych
na stronie tej broszury sg opisane wszystkie komponenty i podzespoty budowy
modutowej i podane wymiary. Broszura zawiera ogdlny opis budowy modutowej,
pomoce do projektowania i tablice doboru dla toréw jednoszynowych i suwnic.
Znajdziecie tam rowniez numery zamowieniowe i wskazéwki do zamdwienia tych
czesci.

Ponizej sg przedstawione czesci sktadowe i podzespoty z podaniem nr strony w
broszurce Dzwignice budowy modutowej KBK 202 975 44 wzgl. z podaniem nr
identyfikacyjnego arkusza danych.

Strona  Nr zamow.
4.1.1 Zawiesia tadunkowe patrz odp. urzadzenie
4.1.2 Wociagnik patrz instrukcja obstugi wciggnika fancuchowego Demag

4.1.3 Rama wodzka (stalowa)
Tor dwuszynowy, suwnica dwudzwigarowa
Rama wdzka (tor dwuszynowy, suwnica dwudzwigarowa)
Rama wozka — zaleznosci 60

4.1.4 Mechanizm jezdny wézka
Mechanizm jezdny wdzka (tor jednoszynowy,

suwnica jednodzwigarowa) 52
Trawersy, tacznik dystansowy 54 202 442 44
Specjalne urzadzenie jezdne 55
Wodzki jednoszynowe, krétkiej budowy 55 202 904 44
Kombinacje urzgdzen jezdnych 50
Elementy sprzegajgce i faczniki dystansowe 63
tacznik dystansowy przegubowy 64
tacznik dystansowy KBK 65
Zderzak na wozku 66
Napedy jezdne 62
Waézki-uktadarki dla suwnic dwudzwigarowych 68

4.2.1 Dzwigar gtéwny
Elementy toru prostoliniowego dzwigara suwnicowego 21

Dzwigar suwnicowy KBK II-LL 22
Ztacze srubowe, potaczenia szyn pradowych 22
Zderzak torowy 24
Pokrywa ze zderzakiem 25
Wieszak dzwigara suwnicy 57
Teznik ukosny 57
Suwnice KBK Il podwyzszonej budowy 59 202 745 44
Suwnice wysuwane KBK |l 59 202 748 44
Ryglowanie suwnicy jednodzwigarowej 36
Tablice 28
4.2.2 Mechanizmy jezdne suwnic
Przegubowe mechanizmy jezdne suwnic 56 202 442 44
Sztywne mechanizmy jezdne suwnic 58
Napedy jezdne suwnic 62
Kombinacje mechanizmdw jezdnych 50
Elementy sprzegajace i faczniki dystansowe 63

Zderzaki na suwnicy 66
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4.3 Sterowanie

4.4 Urzadzenia
bezpieczenstwa

4.5 Doprowadzenie energii

4.6 Tor suwnicy

4.7 Tor jednoszynowy

4.8 Wieszak toru

Wskazéwki ogdine
Tablice doboru standardowe;j elektryki KBK

Przestawienie tras kablowych i zamocowanie przewoddw

Zderzak torowy

Pokrywa ze zderzakiem

Wieszak dzwigara suwnicy
tacznik dystansowy

Zderzak

Zatyczki sprezyste i kotki sprezyste
przy zawieszeniach

Strona

81
82
83

24
25
57
64
66
39, 43

Kotki sprezyste zabezpieczajgce dla sworzni mechanizmow
jezdnych, trawersach, ramach wézkéw, wytacznikéw kraricowych

Doprowadzenie prgdowe przewodem wleczonym
Zintegrowane szynoprzewody

Szynoprzewody zewnetrzne

Czesci i zabudowa doprowadzen pradowych
Zasilanie koricowe

Odcinek zasilajacy

Wprowadzenie

Modut inspekeyjny

Zabudowa DKK na tory i suwnice KBK

Zabudowa zabieraka dla wézka zbierajacego prad DKK

na urzgdzeniach jezdnych KBK

Czesci KBK II-R

Szynoprzewdd typ KBK II-R, trwatosé
Doprowadzenie pradu DEL, czesci dla KBK I

70
71
73
74
26
26
26
27

Doprowadzenie pradu przewodem wleczonym KBK 0, 25, 100

Wozek zbieracza pradu

Elementy toru, odcinki proste

Ztacze Srubowe, potaczenia szyn pradowych
Zderzak torowy

Tablice ze zderzakiem

Tablice

Elementy toru, odcinki proste
Ztacze srubowe, potaczenia szyn
Odcinki fukowe

Zderzak torowy

Pokrywa ze zderzakiem

Zwrotnica

Zwrotnica elektryczna KBK I, II-R, Il
Obrotnica

Obrotnica elektryczna KBK I, II-R, IlI
Modut pionowej zmiany toru

Modut zatrzymujacy

Modut rozdzielczy

Ryglowanie suwnicy jednodzwigarowe;j

Pionowy wieszak toru

Wieszak do stalowych profili budowlanych
Wieszak krotki

Wieszak KBK II/M 10

Wieszak na $rubach kabtgkowych
Wieszak do belek stropowych

Wieszak do stropéw masywnych

Wieszak toru na pochytej konstrukciji stropu stezenia,
wieszaki V

Zabudowa wieszakéw V/stezen

Czesci do wieszakow stropowych

27

21
22
24
25
28

21
22
23
24
25
29
31
32
34
35
35
35
36

38
39
40
41
42
42
43
44

45
47

Nr zaméw.

202 586 44

202 587 44
222 181 44
202 262 44
202 905 44
202 616 44

201 404 44
201 404 44
201 404 44
202 693 44

202 702 44
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4.9 Elementy szczegdblne Patrz odnosne zatgczniki, Strona 3

Suwnica podwieszona jednodzwigarowa Suwnica podwieszona dwudzwigarowa

41116744.eps 41116844.eps
Tor jednoszynowy

Zwrotnica Obrotnica

40780044 .eps 40470044 .eps
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5

5.1

Montaz

Wskazowki
bezpieczenstwa
dla montazu

ul

Przy pomocy tej instrukcji montazowej uzyskuje przedsiebiorca mozliwosé
samodzielnego montazu wzgl. montazu od nowa lub wymiany czesci i podzespotéw
KBK

Pomimo poszczegdlnych opiséw nie sg wykluczone btedy przy samodzielnym
montazu. W zwigzku z tym zalecamy te prace pozwoli¢ wykonywa¢ naszym
przeszkolonym fachowcom i przez nas autoryzowanym osobom.

Numery czesci podane na rysunkach odpowiadajg takim samym w naszej broszurze
Dzwignice budowy modutowej KBK. W tej broszurze znajdziecie poza tym
wskazowki lub szkice czesci, ktére moga by¢ pomocne przy montazu.

Dla kazdego montazu nalezy przygotowac rysunek lub co najmniej szkic. W tym
rysunku/rysunku zestawieniowym (z notatkg dopuszczeniowa przedsigbiorcy) jest
przedstawione urzadzenie dzwignicowe przy pomocy fatwo czytelnych symboli ze
wszystkimi wymiarami montazowymi. W danym przypadku nalezy bra¢ dane
orientacyjne z technicznych wydan broszur KBK.

Rysunek zestawieniowy jest podstawa dla powstajacej ksigzki odbiorowej urzgdzenia
dzwignicowego. Zmian, uzupetienia i poszerzenia sg nanoszone ma rysunek
zestawieniowy (rysunek montazowy) urzadzenia i w ksigzce odbiorowej.

Przez uzytkownika urzadzenia dzwignicowego muszg by¢ ustalone dane odnosnie
nosnosci konstrukciji gérnej, na ktérej urzadzenie dzwignicowe ma by¢ zawieszone.

Przed rozpoczeciem montazu powotuje wytworca lub uzytkownik koordynatora z
uprawnieniami fachowymi. W czasie montazu moga by¢ uzywane tylko odpowiednie,
wyprébowane i kalibrowane narzedzia i srodki pomocnicze.

Przed montazem nalezy:

e zabezpieczy¢ obszar montazu (np. tasmg czerwono-biatg),

e wszystkie urzadzenia wytaczy¢ spod napiecia i zabezpieczy¢ przed
niezamierzonym lub niepowotanym zataczeniem,

e przestrzegac dalszych specyficznych dla klienta przepisow.

Bezpieczenstwo mechaniczne

Na dalszych czesciach sktadowych nie moga by¢ przeprowadzone zadne zmiany
(np. wiercenie i spawanie na wézkach jezdnych). Dla urzadzen KBK musza by¢
uzywane tylko oryginalne czesci Demag. Ewentualnie zagubione czesci jak sruby,
zatyczki sprezyste, tuleje zaciskowe, sworznie itp. nie moga by¢ zastgpione przez
inne czesci, niz przez nas dopuszczone. Uszkodzone czesci muszg by¢ wymienione.

Zmontowane wstepnie czesci (jak np. wieszak suwnicy i krotkie wieszaki) nie moga
by¢ rozkrecane lub zmieniane. Wszystkie potaczenia gwintowe muszg by¢ mocno
dokrecone. Nakretki samohamowne nie moga by¢ zastepowane innymi typami
nakretek.

Tylko przy pomocy wtasciwego momentu dokrecania uzyskuje sie wystarczajaca
pewnosc, ze potgczenie nie wyluzuje sie (momenty dokrecania patrz rozdziat 5,
fragment 2 niniejszej instrukcji uzytkowania). Potgczenia srubowe nie moga by¢ sma-
rowane, poniewaz sity naciggu wstepnego bytyby za duze.

Na wieszakach sprawdzi¢ obecnho$¢ zatyczek sprezystych i ich wiasciwe
potozenie. Zatyczka sprezysta musi by¢ wsadzona poprzez otwory drazka
kulistego i preta gwintowanego. Tylko wtedy jest zapewnione bezpieczenstwo
przeciwko zluzowaniu si¢. Jezeli drazek kulowy i pret gwintowany pozwala sie
przekrecaé, to zatyczka sprezysta jest wcisnieta niewtasciwie.

Dla zmniejszenia prac inspekcyjnych moga potaczenia preta gwintowanego i drazka
kulistego zosta¢ zakotkowane, gdy nie zostata zastosowana zadna zatyczka
sprezysta (patrz rozdziat 5, fragment 3.1).

Potfaczenia sworzniowe sprawdza sie ha mocne osadzenie. Naciecia kotkdw
mocujacych musza by¢ widoczne na zewnatrz, bo w przeciwnym przypadku
spowodujg zuzycie. Panewki kuliste naktadek stropowych, uchwyt wieszakéw i
przeguby panewek przegubowych nalezy starannie nasmarowac. Uzywaijcie
bezzywicowego smaru do tozysk i srodkéw smarnych nie zawierajacych MoS2.
Ruchliwos¢ przegubdw nie moze by¢ utrudniona (drazki kulowe, przeguby, krotkie
wieszaki, wieszaki suwnicy). Wciagniki, zawieszenia tadunkowe i fadunek musza by¢
zawieszone przegubowo na wozku jezdnym. Sztywne potgczenia wprowadzajg
niekontrolowane sity i prowadzg do peknie¢ zmeczeniowych.
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Nalezy kontrolowac czy suwnica nie wywroci sie, gdy fadunek znajduje sie na
wysiegu.

Nalezy upewni¢ sig, czy wszystkie wieszaki toru sag tatwo dostepne dla kontroli i prac
inspekcyjnych lub bedzie mozna uczyni¢ mozliwos¢ swobodnego dostepu.
Urzadzenie sterujace (np. kaseta sterownicza DST) musi by¢ tak oznaczona, aby
unikna¢ zmiany kierunku ruchu wézka. Oznaczenie strzatkowe na elementach
zatgczajacych musza odpowiadac kierunkom ruchow.

Po ukonczonym montazu musi by¢ przeprowadzona jazda probna. Nalezy przy tym
sprawdzic:

e niezawodny przejazd przez styki toru

® pewne przyleganie zbieracza pradu

e fatwos¢ przesuwania przewodu wleczonego

® bezpieczne odlegtosci od otaczajgcych czesci budynku, maszyn itp.

Bezpieczenstwo elektryczne
Wyposazenie elektryczne podwieszonych toréw i suwnic KBK odpowiada we
wszystkich punktach waznym przepisom VDE i BHP.

Z zastosowaniem elektrycznych wciggnikéw tancuchowych Demag zwigzana jest
zasadniczo instrukcja obstugi elektrycznego wciggnika tancuchowego.

Prace przy wyposazeniu elektrycznym moga by¢ przeprowadzane tylko przez
fachowcow elektrykow patrz BGV A2 (VBG 4)).

Przewdd ochronny

Przewdd ochronny musi by¢ w izolowanych przewodach i kablach oznaczony na
catej diugosci zielono-zétto.

Przewdd ochronny nie moze by¢ podiagczony do $rub mocujgcych.

Potfaczenia i podigczenia przewodu ochronnego muszg by¢ zabezpieczone przed
samoluzowaniem sie (np. przy pomocy podkiadek zgbkowanych wg DIN 6798).
Przewdd ochronny nie moze przewodzi¢ pradu.

llos¢ miejsc poditgczen przewodu ochronnego musi by¢ réwna ilosci elektrycznych
doprowadzen i odprowadzen. Potaczenia muszg by¢ osobno roztaczalne.

Wytacznik dzwignicy

Dla doprowadzenia pradu gtéwnego do toréw wzgl. suwnic podwieszonych jest
zawsze wymagany wytacznik dzwignicy. Przy pomocy wytgcznika sieciowego
odfaczacie swoje urzadzenia KBK od wszystkich faz.

Zwréci¢ nalezy uwage na to aby wytacznik dzwignicy byt umieszczony w tatwo
dostepnym miejscu w obszarze Waszego urzadzenia KBK, oznakowany i w
przypadku niebezpieczenstwa byt do szybkiego odtgczenia.

Aby méc bezpiecznie przepracowac na urzadzeniu KBK prace inspekcyjne i
konserwacje jest konieczne zabezpieczanie wyfgcznika dzwignicy przy pomocy
ktédki przeciwko niepowotanym lub niezamierzonym zataczeniem.

tacznik dzwignicy

Jedli dwa lub wiecej wciggnikdw zasilane sg z jednej linii zasilania, to kazdy z nich
moze by¢ wyposazony w facznik. Dzieki temu mozna po wytaczeniu tgcznika
zasilania pojedynczego wciagnika, niezaleznie korzysta¢ z drugiego.

Aby méc bezpiecznie przeprowadzac¢ na urzadzeniu KBK prace inspekcyjne i
konserwacje jest konieczne zabezpieczanie tgcznika zasilania przy pomocy
ktédki przeciwko niepowotanym lub niezamierzonym zataczeniom.
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5.2 Momenty dokrecania
dla urzadzen KBK

A\

A\

5.3 Montaz toru suwnicy

5.3.1

Wieszaki toru

tacznik gtéwny

Kazda suwnica musi by¢ wyposazona w tgcznik gtowny, przy pomocy ktérego
mozna wyfaczy¢ wszystkie ruchy urzadzenia suwnicowego z miejsca obstugi.

tacznik gtéwny moze nie wystepowac:
e w suwnicach, w ktérych tylko wciggnik jest napedzany elektrycznie,
e przy wozkach jednoszynowych o mocy silnika do 0,5 kW.

Doprowadzenie pradu

Jako przewdd wleczony stosuje sie wytgcznie mrozoodporny przewdd ptaski PCW.

Szynoprzewody KBK II-R i DEL sg szynoprzewodami bezpiecznymi. Stopien
ochrony: IP 23 wg DIN 40 050. Moga by¢ stosowane w zakresie dziatania rgk.
DDK-PCW i DEL-AI. zapewniajg ochrone przed dotknieciem urzadzenia do
podwieszania fadunku — rowniez przy wahajgcym sie fadunku.

Stopien ochrony: PCW = IP 13, Al. = IP 23.

M 6: 10 Nm tgczniki wieszakéw KBK 100, |
ztacza Srubowe KBK 100
M 8: 25 Nm taczniki wieszakéw KBK II-L, Il

zfgcza Srubowe KBK |
nakfadka dociskowa KBK |l
faczniki wieszakéw KBK 11
wieszak suwnicy KBK Il

M 10 : 45 Nm wieszak KBK 100, |
zderzak KBK 1l
drazek faczacy KBK Il
M12: 80 Nm wieszak KBK II-L

mechanizm jezdny DRF
rama woézka KBK IlI
trawersa KBK Il

M 16 : 120 - 150 Nm wieszak KBK II-L,II
ztacza Srubowe KBK IlI

195 Nm mechanizm jezdny KBK llI

Dla urzadzen KBK uzywane sg przewaznie metalowe nakretki z czescia
zaciskowg (nakretki samozabezpieczajgce). Nie moga one zosta¢ zastgpione
normalnymi nakretkami.

Nakretki samozabezpieczajace po pigtym wkreceniu — wykreceniu powinny
zostaé wymienione.

Ustalcie najpierw potozenie waznych czesci dla przebiegu urzgdzenia: zwrotnice,
obrotnice, moduty pionowej zmiany toru, zaryglowania. Od tego zacznijcie montaz.

Zalecamy wstepny montaz wieszakow KBK na podtodze.

Nasmaruijcie dobrze panewki naktadek stropowych, uchwytéw zawieszajgcych i
przeguby stezen V i bocznych. Uzyjcie smaru do tozysk tocznych bezzywicowego,
nie zawierajgcego MoS2.
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Wieszaki toru

40476344 .eps

40277144 .eps

Wszystkie potagczenia Srubowe dociagha¢ momentem dokrecania podanym w
rozdziale 5, fragment 2 niniejszej instrukcji obstugi.

Wieszaki pionowe musza by¢ ustawione pionowo.
Maksymalne dopuszczalne pochylenie dzwigara konstrukcji + 1,5°.

Wieszaki pionowe z zatyczka

Zabudowa wg rys. 2.

Wkreci¢ pret gwintowany (41) tak gteboko w drazek kulisty (40), az zatyczka
sprezysta (43) pozwoli wsadzi¢ sie

— w otwor podtuzny drazka kulistego i

— otwdr preta gwintowanego.

Jezeli znormalizowany pret gwintowany dla zatyczki sprezystej musi zostac skrécony,
nalezy wywierci¢ nowy otwdr poprzeczny w precie gwintowanym.

Srednica otworu poprzecznego/odlegiosé od konca:
KBK 100, I: @ 3,2 mm/5 mm
KBKII-L, Il: @ 4,0 mm/6 mm
KBK llI/M20: @ 5,0 mm/6 mm

Urzadzenie do wiercenia moze by¢ dostarczone, nr zaméw. 982 017 44.

Zamontowac¢ szyne (1) do zmontowanego wstepnie wieszaka. Posadzi¢ w tym celu
Uchwyty zawieszajgce (42) z drazkiem kulistym (40) na szyne (1). Panewka kulista
(42a) musi by¢ wiozona w gérne zaczepy bocznych czesci Uchwytéw
podwieszajacych (42b).

Wieszak pojedynczy KBK Il (M16)
Zabudowa wg rys. 2.

Poza uchwytem zawieszajgcym KBK Il wszystkie pozostate czesci zawieszenia
odpowiadajg czesciom sktadowym KBK II.

Nasadzi¢ wieszak na profil, poprzez

1. wprowadzenie uchwytu zawieszajgcego (42a) z wsadzonym drgzkiem kulistym (40)
w otwor szyny,

2. przekrecenie 0 90° i

3. umieszczenie pod gérna poétka profilu.

Uchwyt zawieszajacy jest teraz przesuwny w szynie. Przez dokrecenie naktadki
dociskowej (42b) zostaje unieruchomiony w swoim potozeniu i zamocowany do profili.

A Moment dokrecania Srub M8: 25 Nm.

Wieszak podwséjny KBK 111/M20

Zawieszenie KBK Ill/M20 rozni sie od zawieszenia KBK Il (M16) pretem kulistym i
pretem gwintowanym z gwintem M20 i zastosowaniu blaszanej naktadki z 4
uchwytami zaciskowymi. Naktadka blaszana jest dostarczana wraz z uchwytami
zaciskowymi, podktadkami blaszanymi i wstepnie zmontowana.

Prosze zamontowac zawieszenie jak napisano wyzej.

Podktadka blaszana stuzy do regulacji uchwytéw zaciskowych, ewent. poziomowania
Srub mocujgcych. Prosze wiozy¢ podkiadke blaszang w zaleznoéci od grubosci potki
dzwigara pomiedzy uchwyt zaciskowy a pdtke dzwigara, ewent. pomiedzy uchwyt
zaciskowy a naktadke blaszang. Przy duzych grubosciach pdtki dzwigara mozna nie
uzywac podktadek blaszanych.
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Sruby pafgkowe zalane w stropach
masywnych

40476444.eps

Zawieszenie do belek stropowych

Rys. 4

40476544 .eps

Zamocowanie do stropu

40476644.eps

Zamocowanie do ptyt oporowych

40476744.eps

Zamocowanie nakfadki stropowej (25) przy pomocy uchwytéw zaciskowych

(26) na dolnym pasie dwuteownika

Zabudowa wg rys. 1.

ﬂﬁ
przy bardzo waskich dzwigarach tak blisko jak to tylko mozliwe powinny
by¢ przy poétce dzwigara (maks odlegtos¢ 8 mm). Przy bardzo waskich

dzwigarach, w przypadkach granicznych, moze dojs¢ do kolizji zawleczki ze Srubami
uchwytéw zaciskowych. W tych przypadkach zalecamy stosowanie $rub
dwustronnych, jak pokazano na rys. 6. Jest takze mozliwe wprowadzenie $rub
uchwytéw zaciskowych od dotu tak, aby nie kolidowaty z zawleczkami. Dociagnaé
zamocowanie uchwytéw zaciskowych réwnomiernie z obu stron.

Sruby musza przylegaé do pétki dzwigara i byé ustawione prostopadie lub

Naktadke stropowg mozna przytrzymywac szczypcami.

Momenty dokrecania Srub: M10: 45 Nm
M16:120 — 150 Nm

Sruby patakowe (27) zalane w stropach masywnych
Zabudowa wg rys. 3

Nakrecone do kornca gwintu nakretki ptaskie muszg taczy¢ sie z betonowg ptyta
stropowa. Przy tym potaczeniu srubowym mogg by¢ zastosowane tylko naktgdki
stropowe A (25).

Sruby patgkowe musza by¢ zalane w poprzek kierunku toru, azeby tor dat sie
ustawic.

Momenty dokrecania $rub: M10: 45 Nm
M16:120 — 150 Nm

Zawieszenie do belek stropowych
Zabudowa wg rys. 4.

Te zawieszenia wymagaja specjalnego dopuszczenia nadzoru budowlanego
(obcigzenia tetnigce). Jest tu mozliwe zastosowanie naktadki stropowej A (25) w
powigzaniu z podkiadka (31) i koniecznymi specjalnymi srubami od wytworcy belek
stropowych. Blacha podktadki musi spoczywac na belkach stropowych. Ewentualnie
nalezy podku¢ beton.

Momenty dokrecania zgodnie z danymi producenta.

Dostarczamy specjalne naktadki stropowe do belek stropowych. Udzwig obydwu
rozwigzan musi by¢ zbadany przy planowaniu urzadzenia.

Zamocowanie nakfadki stropowej A do masywnego stropu przy pomocy
pretéw gwintowanych i naktadek oporowych

Zabudowa wg rys. 5.

e Nakfadke stropowa nalezy usytuowac poprzecznie do kierunku toru, aby mozna
byto tor wtasciwie ustawic.

e Potgczenia nalezy przy montazu mocno dociggnac¢ i zakontrowac. Tylko wéwczas
osiaga sie wystarczajacy udzwig.

Momenty dokrecania $rub: M10: 45 Nm
M16: 120 -150 Nm

Zastosowanie ptyt oporowych (35)

Zabudowa wg rys. 6.

W tym przypadku gérne potgczenie drazka kulistego/preta gwintowanego
zabezpiecza sie kotkiem mocujgcym (37) zamiast zatyczkag sprezystg. W
przypadkach w ktérych niemozliwe jest przewiercenie betonu i zamocowanie
obustronne, mozna za zezwoleniem nadzoru budowlanego stosowac¢ kotwy
stropowe (tzw. kotwy wpuszczane lub podobne) zgodnie z przepisami producenta.
Sa w tym przypadku konieczne specjalne naktadki stropowe. Dostarczamy
odpowiednie konsole, ktére mocuje sie do kotew stropowych. Na tych konsolach
mozna stosowac¢ normalne naktadki stropowe.
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Zawieszenie na spadzistych
konstrukcjach gérnych

Rys. 7 40476844.eps

Wieszak krétki z zatyczka sprezysta

/

Rys. 8

40476944 .eps

Wieszak krotki (45) bez regulacii
wysokosciowej

40477044.eps

Przedtuzenie pretow gwintowanych

i

=2

50

3 —

Rys. 10

40477144.eps

Zawieszenie na spadzistych konstrukcjach gérnych
Zabudowa wg rys. 7

Aby naktadki stropowe (46) w tym zawieszeniu nie przesuwaty sie, nalezy naspawac
opory. Ptaszczyzna moze by¢ nachylona tylko w poprzek do osi sworzni, same osie
sworzni muszg by¢ w potozeniu poziomym.

Wskazéwki montazowe patrz rozdziat 5, fragment 3.3.

Wieszak kroétki z zatyczka sprezysta
Zabudowa wg rys. 8.

W tym rozwigzaniu wkreci¢ pret gwintowany (44) tak gteboko w drazek kulisty (40),
az zatyczka sprezysta (43) pozwoli wsadzi¢ sie

— w otwor podtuzny drazka kulistego i
— otwor preta gwintowanego.

Patrz takze strona 25 na goérze: Zamocowanie naktadki stropowej (25) przy pomocy
uchwytéw zaciskowych (26) na dolnym pasie dwuteownika.

Wieszak kroétki (45) bez regulacji wysokosciowej
Zabudowa wg rys. 9.
Ten wieszak jest montowany i zabezpieczony w zaktadzie wytwdrczym.

Potaczenie pomiedzy nakfadka stropowa i panewka nie moze by¢ w czasie inspekcii
rozkrecane, poniewaz bezpieczenstwo wieszaka nie bedzie wiecej zapewnione.

Regulaciji wysokosciowej podlega konstrukcja gérna.
Minimalna szerokos¢ potki belki konstrukcji gornej musi wynosi¢ 75 mm.

Przedtuzenie pretéw gwintowanych

Zabudowa wg rys. 10.

Przy zastosowaniu tulei sprzegajacej dla pretéw gwintowanych z zatyczkg sprezystg
konieczne sg dwie zatyczki sprezyste na kazda tuleje sprzegajaca.

Wkreci¢ pret gwintowany (41) w tuleje sprzegajgca (50) i wsadzi¢ zatyczke
sprezysta (43)

— w otwdr podtuzny tulei sprzegajacej i

— otwor preta gwintowanego.
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5.3.2. Zamocowania specjalne Naktadka stropowa H dla stropowych profili szynowych (Halfen)
wieszakéw

(wg. Arkusza Danych nr zamow. Wskazowki wiasciwe sg dla KBK 100, | i KBK II-L, II, Ill — zawieszenia prostopadtego.
203 071 44)

KBK'I : 390 x 120

, KBK Il : 410 x 120 Rt
T e = - %%
= & | | Y |¥
L T T
Lt L N 0 o

KBK|
KBKI
IQ_
T«
-
J
KBK|
KBK I

40278844.eps
KBK 100, | KBK II-L, 11, 11l
Szyna Halfen Srub d Dozwol. e Dozwol. e
Halfen obcigzenie obcigzenie
zawieszenia G, zawieszenia G,
g mm w kN mm w kN mm
1)
HTA 40/22 - Q M 16 17,5 4 250 4 250
HTA 50/30 - Q M 16 17,5 48 250 4,8 250
HTA 52/34 - Q M 20 22 75 280 14 300
HTA 72/48 - Q M 24 26 75 280 14 300

1) 2 szt. dla kazdej nakfadki stropowej

Prosze uzywac tylko oryginalnych srub Halfen.

(Nalezy uwzgledni¢ grubos$¢ naktadki i moment dokrecanial)

Momenty dokrecania dla srub Halfen 4.6:
M16: 60 Nm
M 20 : 120 Nm
M 24 : 200 Nm



Naktadka stropowa S dla stalowych dzwigaréw dwuteowych (I) uchwyt
zaciskowy S

Dane obowigzujg dla pionowych wieszakéw KBK 100, |, i KBK II-L, Il, lll. Szczegdlnie
nalezy przestrzega¢ utozenia i liczby podktadek, ktére sa dostarczane tgcznie z
uchwytem zaciskowym.

Typ mocowania i A) Naktadka stropowa A i B, uchwyt zaciskowy — seryjny (patrz strona 24)
zastosowanie:

Tyo Profil Podkiadka B) Naktadka stropowa S, uchwyt zaciskowy S
KBK | IPE 550 - 600 1
HE-A 220 - 320 - | 390 120
340 - 450 1 11410
500 - 650 2
700 - 1000 3
HEB 220 - 320 1 | [ ]
340 - 450 2 % { /I ¢ |
500 - 650 3 I ' I I 5y '
700 - 1000 4 -l- w8 ==
HE-M 200 2 28 Sz 1T
220 3 —I=
240 - 280 4
300 - 1000 5 40279044 eps
KBK Il | 475 - 500 1
B oE :g - 600 f C) Naktadka stropowa A i B, uchwyt zaciskowy S
600 1 L J\ .
HE-A 230 - 360 - ; T {
400 - 500 1 I = N B
550 - 800 2 : | :
900 - 1000 3 % % 40279144 eps
HE-B 220 - 280 -
300 - 360 ! D) Nakfadka stropowa S, uchwyt zaciskowy S
400 - 500 2
550 - 800 3 %}
900 - 1000 4 faiiin T
HE-M 220 2 L L 4
240 - 280 3 ) N
300 - 1000 5 40279244.eps
KBK | HE-A 100 - 200 1
C e HEA 128 B ;zg 21 E) Naktadka stropowa A i B, uchwyt zaciskowy S
D |KBKIl HE-A 220 - 260 1
KBKI | 280 - 400 1
425 — 550 2
E HE-M 100 - 180 2 g —
KBKI HE-M 100 - 200 1 %5” %5” 40279344.6ps

Uwaga:

Dla okreslenia nosnoéci, szczegdlnie przy szerokich dzwigarach, niezbedna jest
informacja o dodatkowych obcigzeniach na krawedziach pdtek, wywotanych przez
zacisk uchwytu i obcigzenie uzyteczne. Takg informacje powinien przekazac¢ klient
poprzez projektanta budowlanego.
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Zacisk z naktadka katowa V typu B

40279444 .eps

Dla mocowania specjalnego naktadek katowych V i usztywnien poprzecznych jest
dostarczane specjalne usztywnienie posrednie. Specjalna czgs¢ konstrukcyjna jest
mocowana przy pomocy 4 uchwytdéw zaciskowych.
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5.3.3 Wieszak KBK II/M 10

Wieszak KBK [I/M 10

Przy wieszakach z uchwytem zawieszajagcym KBK II/M 10 montaz nastepuje wg
rys. 11 i 12. Wskazéwki do montazu patrz rozdziat 5, fragment 3.1.

Wieszak ten sktada sie z czesci KBK | w powigzaniu ze specjalnym uchwytem
zawieszajgcym KBK Il do objecia drazka kulistego KBK |I. Dla lepszego odrdznienia
uchwytu zawieszajgcego KBK II/M 10 panewka kulista jest chromatyzowana na
zotto.

tubek zawieszajacy KBK Il (42) nie moze by¢ kombinowany z czesciami zawieszen
KBKI.

Rys. 12 40477344.6ps

5.3.4 Stezenia boczne poprzeczne i
wzdtuzne, poprzeczne i
wzdtuzne stezenia V

Uwaga: Obcigzenie dopuszczalne wieszaka KBK II/M 10 jest
""j zredukowane w poréwnaniu z normalnym wieszakiem KBK I,
do maks. 750 kg.

Stezenia boczne sg wykonywane wg rys. 13.

Prety gwintowane moga pracowac tylko na rozcigganie; nalezy je stosowac wiec
parami.

Stezenia boczne toréw suwnic zostaly przewidziane tylko na zewnatrz, celem
unikniecia sit nacisku i wygiec.

Jezeli brak jest punktéw zawieszenia dla wieszakéw prostopadtych mozna je
zastgpi¢ wieszakami V. Stosuijcie przy tym wieszaki V symetrycznie do wieszakdw
prostopadtych. Kat rozwarcia nalezy wybiera¢ pomiedzy 30° a 90° .

Zamocowanie naktadki stropowej V (46, wymiary jak naktadki stropowe B) na
konstrukcji gérnej i przegubowego uchwytu zawieszajgcego V (47) na szynie KBK
nastepuje tak, jak odpowiednich czesci wieszaka prostopadtego.
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Stezenia boczne Dla dalszej zabudowy wg rys. 14 i 15.

1. Zawiescie element przegubowy (49) w obejmie V. Usuncie w tym celu sworznie i
Zamocuicie je ponownie po ztozeniu catosci

2. Wkreci¢ pret gwintowany (41) tak gleboko w drazek kulista (49), az zatyczka
sprezysta (43) pozwoli wsadzi¢ sie
—  w otwdr podtuzny drazka kulistego i
—  otwdr preta gwintowanego.

3. Wkreccie w nakretke napinajaca (48)
—  Zjednej strony odchodzacy pret gwintowany z gwintem prawym i
—  z drugiej strony element przegubowy z gwintem lewym

kazdorazowo na gtebokos¢ 45 mm (KBK 100, I) wzgl. 60 mm (KBK II-L, II).
Strona z gwintem lewym jest oznaczona “L”.

4. Zawiescie przegub nakretki napinajacej przy pomocy sworznia w przegubowej
obejmie zawieszajacej V, zabezpieczcie zatyczka sprezysta i wyregulujcie.

5. Pokrecajcie nakretka napinajgca, az do chwili takiego naciggu potaczenia
gwintowanego, az zostanie skasowany luz na precie gwintowanym. Nastepnie
nalezy zabezpieczy¢ jednostronnie nakretke napinajgca przy pomocy elementu
zabezpieczajacego i zatyczki sprezystej. W miejscu oznaczonym (*) nie jest
przewidziana zatyczka sprezysta.

6. Wkreci¢ przy prostopadtym precie gwintowanym element przegubowy tak
gteboko na pret gwintowany, az zatyczka pozwoli wsadzi¢ sie

- w otwdr podtuzny drazka kulistego i
—  otwdr preta gwintowanego.

Rys. 13 40477444.eps

brak zawleczki

40477544 6ps Rys. 15 40477644.eps
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Naktadka stropowa V jest dostosowana tylko do podtgczenia jednego preta
gwintowanego. Dwa lub wiecej podtaczer wymaga odpowiedniegj ilosci naktadek
stropowych V jednej obok drugiej.

Osie sworzni naktadek stropowych V muszg by¢ zawsze:

e pby¢ w poziomie

e rownolegle do osi sworzni musi by¢ przegubowy uchwyt zawieszajacy V i
® musza leze¢ prostopadle do osi preta gwintowanego.

Przy spadzistej konstrukcji gérnej moze powierzchnia by¢ nachylona tylko
poprzecznie do osi sworzni nakfadek stropowych V.

Jesli wystgpig sity Sciggajace wzdtuz stalowych profili budowlanych, nalezy nakfadki
stropowe V zabezpieczy¢ oporami przeciwko poslizgowi.

Jezeli zawiesza sig nie na profilach stalowych, nalezy stosowac ptyty podktadowe.
Przegubowy uchwyt zawieszajacy V jest przewidziany dla maks. trzech podtgczen
pretow gwintowanych (naciggéw srubowych lub elementéw przegubowych).

Przy zawieszeniu V nastepuje zamocowanie na zewnetrznych otworach, przy
podparciu bocznym w otworze srodkowym i jednym zewnetrznym.

Przegub V jest nastawny w uchwycie zawieszajacym pod dowolnym katem do toru
jezdnego, osie sworzni musza jednakze zawsze sta¢ pod katem prostym do osi
pretow gwintowanych.

Dla wszystkich potgczen przegub — pret gwintowany jest konieczna zatyczka
sprezysta. Tylko potgczenie nakretka napinajaca — pret gwintowany nie zawiera
zatyczki sprezystej (7). (patrz Rys. 14 i 15)

iy

brak zatyczki sprezystej

40477544 6ps Rys. 15 40477644.6ps
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5.3.5 Potaczenia Srubowe Dla tych potgczen nadaje sie szczegdlnie klucz do szesciokatow wewnetrznych z
odcinkéw toréw przegubem kardana.

Zabudowa wg rys. 16.

e (Czesci toréw nalezy tak podtaczy¢ srubowo, azeby na przejsciach jezdnych toru i
po bokach tunelu jezdnego nie powstaty odstopniowania. Wézek jezdny musi
pozwala¢ sie lekko przesuwac recznie.

Zwrocécie uwage ha rownomierne docigganie Srub.

.'llj Przez jednostronne dociagniecie srub stykowych moze powstaé kolano w torze
jezdnym.
Odcinki tukéw nalezy montowaé¢ bez naciggu, poniewaz tunel jezdny moze sie
zawezic.

Skrécone w czasie wykonawstwa odcinki toréw nie podlegaja gwarancji F-my
Demag Cranes & Components.

Rys. 16 Rys. 17
40477744 .eps 40477844 .eps

Ztozone w ostatniej operacji odcinki torow muszg byc¢ teraz zawieszone na gorze.

1. Wkreci¢ w tym celu prety gwintowane w gérne i dolne drazki kulowe odpowiednio
gteboko. Zwrdccie przy tym uwage na minimalng gtebokos$¢ wkrecenia
(patrz rozdziat 5, fragment 8).
2. Wyrdownajcie wysokos¢ zawieszonych odcinkow toréw (patrz rozdziat 5,
fragment 8).
3. Ztaczcie na koniec trzy pary rurek mocno ze sobg przy pomocy $rub z
szesciokatami wewnetrznymi i nakretkami samohamownymi.
Przy taczeniu odcinkéw prostych KBK II-L z odcinkami torow KBK I (rys. 17) trzeba
zwrdéci¢ uwage, azeby adapter (element dostosowujacy) nie byt przekrecony i jego
czop znajdowat sie w rurce.

Potaczenia srubowe odcinkéw toréw KBK 111
Zabudowa wg rys. 18.

e Wyregulujcie wysokos¢ zawieszonych odcinkéw torow  (patrz rozdziat 5,
fragment 8).

e Zlgczcie na koniec cztery pary rurek mocno ze sobg przy pomocy $rub z
szesciokgtami wewnetrznymi i nakretkami samohamownymi.

Przy montazu nalezy usuna¢ warstwe farby na
styku potagczenia profili.

Rys. 18 40277344.6ps
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5.3.6 Pokrywa ze zderzakiem,
zderzak torowy

40478044.eps

Zabudowa wg rys. 19.

1. Nalezy zawiesi¢
—  uklad wézkéw jezdnych

—  Slizgowy uchwyt kabla (85) lub wdézek kablowy ((86) rys. 55 i 56, str. 52)

—  zderzak torowy.

2. Zamkna¢ konce toru pokrywa ze zderzakiem (7),

3. zamocowac na stronie doprowadzenia pradu z pokrywa i zderzakiem zacisk
koncowy (83), przy pomocy ktérego mocuje sie przewdd szyny.

4. zamocowac od strony doprowadzenia pradu na gornej $ciance profilu zderzak
torowy, odpowiednio do diugosci sktadu wozkow kablowych (zaprojektowacé
wymiar zderzaka). Stuzy on jako zabezpieczenie najazdowe dla wozkéw

kablowych (patrz rozdziat 5, fragment 10).

Rys. 20

40277444.eps

Rys. 21

40277544.eps

Pokrywa koncowa, zderzak torowy KBK Il
Zabudowa wg rys. 20 i 21.

1. Nalezy zawiesi¢ uktad wézkéw jezdnych na torze,
2. Zamkna¢ konce toru pokrywami koncowymi (7),
3. Zamocowa¢ zderzak gumowy lub z tworzywa komdrkowego (piankowego) na

dodatkowym potgczeniu gwintowym (7a),

4. Zamocowac¢ zderzak torowy (6) przy pomocy érub pasowanych na dolnej
potce profilu. Wywierci¢ w tym celu 4 otwory f 11 H7. Uzy¢ zderzaka jako
szablonu wiertniczego. Utozenie $rub zgodnie z rys. 21. Zderzak torowy jest
zabezpieczeniem najazdowym dla wdézka kablowego lub ogranicznikiem jazdy

dla wézkow jezdnych i suwnic.

Jezeli uktad wozkow jezdnych nie jest wyposazony w zderzak: nalezy przykreci¢

dodatkowo zderzak gumowy lub piankowy.

W suwnicach i torach dwuszynowych nalezy zderzaki torowe zamocowac tak, aby
dziataty jednoczesnie w obu szynach jezdnych suwnicy lub wézka.
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5.4 Czesci kompleksowe Zwrotnice, obrotnice

dla toréw Zwrotnice (rys. 22) i obrotnice (rys. 23) sg zawieszane tak, jak to opisano w broszurze
dzwignica budowy modutowej KBK 202 975 44.

jednoszynowych , , . L -

Wszystkie zawieszenia muszg nies¢ jednoczesnie.

Ztacza stykow torowych (2) nie moga by¢ naprezone tj. nie moga przekazywac

dodatkowych sit od dochodzacych odcinkéw torowych. Mozna to sprawdzi¢ przez

Zluzowanie ztagczy. Po zluzowaniu ztaczy nie moga zmieni¢ sie wzajemne potozenia

profili.

Przy zwrotnicach i obrotnicach uruchamianych recznie nalezy prowadnice linki

ustawi¢ na zewnetrzny wymiar tadunku i dobrze zamocowac.

e Nalezy uregulowac linke uruchamiajaca tak, azeby uchwyt reczny wisiat na
najwygodniejszej wysokosci do uchwycenia.

e Na koniec nalezy przeprowadzi¢ kontrole potozen korcowych i zatrzyman
koncowych czesci wewnetrznych. Przejscia toréw jezdnych nie moga mie¢
zadnych progéw.

e W obrotnicach nalezy zamkng¢ nie wykorzystane dojazdy pokrywami
korcowymi (7) (patrz rozdziat 5, fragment 3.5).

Modut pionowej zmiany toru

Patrz specjalna instrukcja obstugi

Ryglowanie

Patrz specjalna instrukcja obstugi

zwrotnica obrotnica

Rys. 22

Modut pionowej zmiany toru

40778044 .eps

Ryglowanie

220

Tor suwnicy Tor suwnicy

| : N
Dzwigar suwnicy

Dzwigar koncowy urzadzenia jezdnego E \ Tor dotaczany
L
B %E ] e ;
| | | | J / \ ;
- | | |

475

= | [ [ === r= I =y
Ryglowanie suwnicy z Ryglowanie
dzwigarem koncowym urzadzenia jezdnego

40476144.epg




5.5 Montaz KBK lI-R

Odcinki proste i fukowe

Rys. 24 40478244.eps

Dodatkowo do uwag w rozdziale 5, fragment 3 zwrdécie uwage ha nastepujace
osobliwosci:

Odcinki proste i tukowe (rys. 24)

e \Wszystkie odcinki torow KBK II-R sa dostarczane z umieszczonym wewnatrz
przewodem ochronnym zaznaczonym na zielono-zétto. Przy montazu urzgdzen
KBK lI-R nalezy zwrdci¢ uwage na prawidtowy przebieg faz L1 do LS.

e taczenie odcinkéw toréw nastepuje wg rys. 25.
e Potaczenie szyn pradowych (3) sktada sie z tgcznikdw szyn pradowych (3a) i
tacznikow stykowych (3b).

Zwrotnice, obrotnice, moduty pionowej zmiany toru, ryglowania

Budowa patrz instrukcje obstugi poszczegdinych podzespotéw

e Zwrotnice i obrotnice mogg by¢ uzyte do zasilania odchodzacych torow. W
urzadzeniach z KBK II-R4 przewdd 5 nie jest podfaczony.

e Uwazac¢ na wiasciwe uporzadkowanie faz L1 do LS.

e Oznaczenia zaciskow muszg zgadzac sie z ukladem faz.

e Przed uruchomieniem sprawdzi¢ przejscia pomiedzy czesciami przesuwnymi
wzgl. obrotowymi o odejsciami statymi.

Odcinek zasilajacy (rys. 26), zasilanie korncowe (rys. 27)

e Przy montazu odcinkéw zasilajgcych (9) nalezy uwazac na prawidtowe
uporzadkowanie faz L1 do L3. Jezeli miejscowe warunki tego wymagajg mozna
skrzynki zaciskowe zamontowac pdzniej na przeciwlegtej stronie.

e Przy zasilaniu koncowym (8) wszystkie potrzebne czesci znajdujg sie w skrzynce
zaciskowej. Montaz nalezy przeprowadza¢ wg rys. 27.

e Przewdd nalezy podtgczy¢ zgodnie z roztozeniem faz L1 do L3 i potozeniem
przewodu ochronnego.

‘ I ﬂ(ﬂlﬂlllmllﬂ"’ 7
"y \N g
= ' lﬂ[ﬂMﬁﬂ“ﬂﬂmﬂ%! :‘] % ‘

Rys. 25 40478344eps  RYS. 26 40478544 .eps Rys. 27 40478644 .eps
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Wziernik 11 11c 11b 11h

11f  11d 11
Rys. 28 d 11g 1te 40478444.eps

Waziernik (rys. 28)

Wziernik (11) umozliwia demontaz i sprawdzenie wézka zbieracza pradu, jak réwniez
kontrole két wézka jezdnego. Jest on zabudowany w torach KBK [I-R jako fragment
prosty.

Wozek zbierajgcy prad mozna wymontowac jak nastepuje:

1. Zdja¢ tadunek i wjecha¢ wozkiem ca 0,5m do wewnatrz wziernika.

2. Wytaczy¢ urzadzenie spod napiecia.

Zabezpieczy¢é wylacznik dzwignicy przeciwko niezamierzonym zatgczeniom.

Sprawdzié czy na urzadzeniu nie wystepuje napiecie.

3. Odigczy¢ doprowadzenie pradu od zbieracza pragdu w skrzynce zaciskowe;.

4. Usung¢ wzmocnienie (11b).

5. Odkreci¢ pokrywe zabezpieczajaca (11c¢) i tabliczke ostrzegawczg (11h).

6. Wyciagna¢ kotki zabezpieczajace (11d) z tgcznika stykowego (11e). Przesunaé
uwolniony tacznik stykowy do srodka. Wyciggna¢ srodkowa czes¢ szyny
pradowej na zewnatrz. W ten sposdb zostang spinki (11f) szyn pradowych
uwolnione. Wziernik jest odstoniety.

7. Przesuna¢ wozek zbieracza pradu pod otwér wziernika, odtgczy¢ go od wozka
jezdnego i wyciagna¢ przez wziernik na zewnatrz.

Przed zabudowa czesci srodkowej szyn prgdowych 9119) przesung¢ spinki (11f) na

obu koncach tak daleko do srodka, azeby wystawaty one ca 5 mm z tagcznikéw

stykowych.

Zwréci¢ uwage przy osadzaniu srodkowej czesci szyn pradowych na to, azeby

wszystkie spinki wcisng¢ jednoczesnie na szyny pradowe. Przez przesuwanie

tacznika stykowego na zewnatrz mozna ustawi¢ spinki i nastawi¢ otwory do

wprowadzenia kotkow zabezpieczajgcych (11d). Dalszy montaz przebiega w

odwrotnym porzadku niz opisano powyzej.

Odcinki konserwacyjne i inspekcyjne patrz broszura 202 804 44.
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przejscie KBK Il na KBK I-R zderzak torowy w KBK II-R pokrywa koncowa

Rys. 30 40478744.eps Rys. 31 40478844.0ps  TYS. 32 40478944.eps

Przejscie KBK Il nha KBK II-R (rys. 30)

Zabudowa elementu przejsciowego (10) nie jest mozliwa tylko na odcinakach
prostych. Nalezy nawierci¢ 4 otwory mocujace f 5 w gérnej $ciance profilu.

Zderzak torowy KBK II-R (rys. 31)

Jezeli w urzgdzeniach KBK II-R lub KBK II-T konieczny jest zderzak torowy (6)
(np. dla ograniczenia jazdy), to nalezy zamontowac go na bocznej $cianie profilu.
Zderzak musi przylega¢ do powierzchni jezdnej, przez co zapewniony jest
dostateczny odstep od szyn prgdowych.

Pokrywa koncowa (rys. 32)

Na koncu toru KBK [I-R nalezy przykreci¢ pokrywe koncowsg (7a) wkretem do
Srodkowej szyny prgdowej (przewodu ochronnego). Po tym nalezy zamkna¢ profil
pokrywg ze zderzakiem.

Wozek zbieracza pradu

Rys. 34 70 69a 71 12 55 61

Rys. 33 40276244 .eps 40276344.eps

Woézek zbieracza pradu

Wodzek zbieracza pradu (12) jest zawsze osadzony pomiedzy dwoma urzgdzeniami
jezdnymi (565) lub pomiedzy wézkiem jezdnym dla RF 180 (69a) i wozkiem

jezdnym (55) (rys. 34). Jest on w ten sposdb zabezpieczony przed uderzeniami od
najazdow na inne urzadzenia jezdne lub zderzaki. Przy umieszczaniu wozka zbierac-
za pradu w profilu torowym nalezy zwréci¢ uwage na kolejnos¢ faz L1 do L3.

1. Wysuna¢ wigzadto (12h) wézka zbieracza pradu pomiedzy tarcze tadunkowego
wozka jezdnego (55). Nastepnie zawiesi¢ go w otworze podtuznym i zabezpieczy¢
(rys. 33).

2. Podtgczcie wozek tadunkowy i wézek ochronny przy pomocy diugiego drazka
sprzegajacego (71) i dwdch uchwytéw (61), patrz réwniez rys. 48, str. 47. Musicie
zmieni¢ sworznie wézka na dtuzsze sworznie uchwytéw i osadzi¢ w pustych
jeszcze otworach uchwytéw.

Przy zastosowaniu ram wozkowych (78) sprzega sie wozek zbieracza pradu (12)

pomiedzy osiami ram wézka przy pomocy woézka jezdnego (55). Wozek zbieracza

pradu KBK II-R 5 jest stosowany tylko w urzadzeniach z przebiegajaca 5-polowa
szyng pradowa. Dalsze dane o wozku zbieracza pradu podaje broszura Dzwignice
budowy modutowej KBK 202 975 44. Dalsze wskazéwki patrz KBK |I-R Lista czesci

zamiennych 222 181 44.
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5.6 Szynoprzewdd z Zatozy¢ uchwyt szyn pradowych (91) zgodnie z rys. 73 na szynie KBK Il i
przewo dami zamocowac go przy pomocy klamry stalowej, ktéra zaciskana jest od gory. Uchwyt

. . mocuije sig na profilu bez mechanicznej obrobki.
pOJedynczyml DEL Utworzcie w miejscach zasilania punkty zamocowania przewoddéw przy pomocy
dla KBK IlI skrzynek zaciskowych. Patrz przyktady w broszurach Dzwignice budowy modutowe;j
KBK 202 975 44. Skrzynka zaciskowa mocowana na pokrywie koncowej (str. 80) lub
skrzynka zaciskowa z uchwytem dla wytacznika zasilania (str. 78).
MoZliwe jest wprowadzenie 8 szyn pradowych w profil KBK lll. Przy torach bez
rozjazdoéw mozna przewidzie¢ nawet wiecej szyn pradowych.

Szynoprzewdd z przewodami
pojedynczymi DEL 5 przewododw po jednej stronie szyny KBK Il (rys. 36a/36b):

175 Nalezy zaprojektowa¢ podwdjng liczbe uchwytéw.
1. Przy montazu od kazdego co drugiego uchwytu oddzieli¢ patak mocujacy

2. Ten uchwyt przesuna¢ na zewnatrz o maks. dwa przewody i zamontowac
91 bezposrednio obok kompletnego uchwytu (1), tak, ze bedzie on trzymany przez
szyny pradowe.

Pokazano 5-biegunowe wykonanie bez profilu KBK Il

\\\ Stopien IP 23, DEL 25/50 mm2, 100/200A.

PE L1 L2 L3 Maksymalny przekréj podtaczenia w zasilanie DEL wynosi 10 mmZ.

Wszystkie czesci systemu pojedynczych przewoddw sg dostepne dla konserwacii i
przegladow. Dzigki potgczeniom zatrzaskowym mozna czesci fatwo wymieni¢ lub
dodatkowo mocowacé, np. odcinki i zasilania blokowe.

Rys. 35 40474544 eps
y Dalsze szczegoty nalezy brac¢ z broszur:
— Doprowadzenia prgdowe DEL 202 905 44
— Instrukcja montazowa DEL 206 381 44
— Broszura KBK 202 975 44
40277644.6ps
‘ DEL, 5-biegunowy Teil 1 Teil 2
‘ Czesc 1 J
‘ | IN na state o
% — szamoco— ‘ ‘ ‘ ‘
wana na
2 ] 1 profilu
Q w 42420345.eps
a
2 | 4 —
o +— Czesc 2
| ] zamoco-
| wana na
‘ DEL
| L~ A
Rys. 36a 42420344.eps
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Odbierak prgdowy KBK IlI-DEL

410
320

ollille
T

w2 [ G B
Rys. 37 404734 44.eps

Na wdézkach nosnych KBK Il sg osadzone obudowy (12) z :

— wbudowanymi skrzynkami zaciskowymi i

— uchwytami élizgowymi zbieraczy pradowych dla zabudowy pojedynczych (SSE)
lub podwdjnych zbieraczy prgdowych (SSD).

W skrzynkach zaciskowych mozna podtaczy¢ przewody ptaskie 2,5 mm?2

(maks. 30x10mm) lub przewody okragte (maks. & 23 mm/PG 16).

Slizgacze podwdjnych zbieraczy pradu sa uzywane na torach z rozjazdami i przejaz-

dami, szczegdlnie gdy wymagana jest duza pewno$¢ kontaktowania.

Jezeli szynoprzewody DEL lezg w zakresie reki, woéwczas nalezy zastosowac dodat-
kowe srodki ostroznosci (12a) (patrz rys. 37).

Obudowy 4 (12) sg mocowane przy pomocy blach posredniczacych,
nr zamow. 850 276 44, na:

— jednoosiowych waozka

b trawersach z jednoosiowymi wdzkami jezdnymi.
mit Hilfe des Zwischenblechs, Bestell-Nr. 850 276 44 befestigt.

posredniczace na zamowienie.

nnic dwudzwigarowych

Dalsze informacje jak réwniez tablica doboru czesci DEL patrz arkusz danych
technicznych doprowadzenia pradu DEL 202 905 44.

Blacha posredniczaca EA-FW

40475244 .eps
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5.6.1 Szynoprzewody zewnetrzne
Kompaktowe szynoprzewody
mate DKK

Kompaktowe szynoprzewody mate DKK na KBK |, I

40475144.eps

Jezeli na profilu KBK | i KBK Il nie jest mozliwe zastosowanie przewodéw ptaskich lub
na profilu KBK II-R nie sg wystarczajgce pie¢ wbudowanych szyn pradowych,
woéwczas zawiesza sie na profilu KBK szynoprzewdd kompaktowy.

Kompaktowe szynoprzewody DKK-AL. lub DKK-PCV dajg ochrone przed wilgocig i
mechanicznymi uszkodzeniami. Prowadzenie wbdzka zbieracza pradu w profilu
pozwala na duze tolerancje potozenia. Kompaktowe szynoprzewody nadajg sie przez
to dobrze do swobodnych wjazddw i przejazdéw.

Stopien ochrony : PCV = IP13, AL. = IP23

Dopuszczalne napiecie w zakresie reki : 500V (DKK-AL.).

Czesci zamienne i odbidér pradu przedstawione sg w nastepujacych arkuszach
technicznych:

Zabudowy na suwnicach i torach KBK 202 586 44
Zabudowy na wézkach jezdnych KBK 202 586 44
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Ustawienie doprowadzenia pradu
DKK

Konieczne podzespoty dla zabudowy
na szynie KBK llI

Ustawienie doprowadzenia pradu DKK na KBK Il

600 |
& ‘% Otwér @ 11 przy rinontaZu
\
i} s A
I 4
| _{

Diﬁjz %ﬁﬂ 13
T

Maks. odlegto$¢ zamocowania zabudowy szynowej C

] (

dla PCV=2000mm, AL.=3000mm, fuki 800mm. 40783344.eps
Poz. Nr zamowieniowy
1 |zabudowa szyny C 1)
2 | zabierak dla zbieracza pradu bez rozjazdéw 2)
Z przejazdami oznaczenie standardowe
bez przejazdéw oznaczenie standardowe
zabierak dla zbieracza pradu z rozjazdami (gteboki) na zamoéwienie
3 |zabudowa przeciwwagi szyny C oznacz. standardowe 1)
4 | zabudowa DKK na szynie C oznacz. standardowe 1)

1) patrz arkusz danych technicznych 202 586 44 (zabudowa DKK na KBK):
2) patrz arkusz danych technicznych 202 587 44 (zabudowa zabieraka)

Dalsze informacje jak réwniez tablica doboru czesci DKK patrz arkusz danych
technicznych 202 493 44 (kompaktowe szynoprzewody mate DKK)

Szynoprzewdd zewnetrzny jest mozliwy dla wszystkich profili i prowadzen torowych
bez rozjazdéw (zwrotnice, obrotnice). Sg przy tym konieczne specjalne
nadbudowania. Przy pomocy DKK mozna zestawia¢ swobodne wjazdy i miejsca
kontaktowe.

Przy gtebokim usytuowaniu DKK (zbieracz pradu pod prowadzeniem toru) sg mozliwe
réwniez miejsca kontaktowe dla prowadzen toréw z rozjazdami. Wjazdy stosuje sie
tylko na prostych odcinkach toru.
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5.7

5.71

Montaz suwnicy
podwieszanej

Suwnica jednodzwigarowa

ul

Montaz toréw suwnicowych przebiega tak, jak to opisano w rozdziale 5, w odcinkach
2 do 5. Wszystkie tory suwnicowe muszg znajdowac sie na doktadnie jednakowej
Wysokosci.

1 84 856783 80 88

407804a.eps

Rys. 38

Rys. 39a

40479144 .eps

40479244 eps

Montaz wg rys. 38 do 39a/39b.

Wieszak suwnicy (75a) jest zmontowany wstepnie i zabezpieczony na zaktadzie
wytwaorczym.

Potaczenie sruba oczkowa-panewka kulista nie moze by¢ rozkrecana réwniez
dla inspekcji, poniewaz zostanie zagrozone bezpieczenstwo zawieszenia.

Przestrzegajcie przy montazu dopuszczalnych rozstawdw suwnicowych i

przewyzszen.

1. Umiesccie wieszaki dzwigara suwnicy (75) odpowiednio do rozstawu
suwnicowego na dzwigarze suwnicy. Zakreccie luzno $ruby uchwytow
zawieszajgcych (75b).

2. Potgczcie wieszaki dzwigara suwnicy ze znajdujgcymi sie w torach
suwnicowych wdzkami (55).

3. Ustawcie wieszaki dZzwigara suwnicy prostopadle, przy prostopadtym
potozeniu suwnicy do toru suwnicowego. Dociagnijcie mocno sruby
uchwytéw zawieszajacych.

4. Przesuncie wozki jezdne i slizgowe uchwyty kabli wzgl. wozek kablowy
i zatézcie zderzak torowy (6), pokrywe ze zderzakiem (7) i zacisk
korcowy (83) zgodnie z rozdziatem 5, fragment 10.
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5.7.2 Suwnica dwudzwigarowa Montaz wg rys. 40 i rys. 44.

Montaz wieszakéw dzwigaréw suwnicy (75) przebiega jak przy suwnicy
jednodzwigarowe;.

Rozstaw pomiedzy obydwoma dzwigarami suwnicy jest utrzymywany przez dwa
taczniki dystansowe (77) pomiedzy wbdzkami jezdnymi (55)

31 _
32 g7
33 [m
25
69
% Y
77 y
79 Z; /', .\ ~
78 7 <%'N" K
91 7 = - /'J Uﬂ\

%

Nl

1 " 6783 8180 3536 88

Rys. 40 407803a.eps  YS. 41 40479044.eps

78

40479344.6ps Rys. 43 40479444.eps

Kompletowanie ramy wézka z wézkami jezdnymi (rys. 43)

Zawieszenie ramy wozka jest stosowany tylko wtedy, gdy rama wdzka (78) jezdzi

tylko pod torem suwnicowym. Przy zastosowaniu zawieszenia ramy wozka KBK |I-L:

1. Przesuncie zawieszenia na 0$ ramy wozka (78). Zabezpieczcie zawieszenia i
potaczcie je z wdzkami jezdnymi (55).

2. dotgczcie cierny naped jezdny i/lub wozek zbieracza pradu (patrz rozdziat 5,
fragment 9.4)

3. wsuncie wozki jezdne z rama woézka, slizgacze podwieszajgce wzgl. wozek
przewodowy w tor jezdny i umiesccie zderzak torowy (6), pokrywe ze
zderzakiem (7) i zacisk koncowy na profilu torowym (patrz rozdziat 5, fragment 10).
Uwazajcie przy tym, azeby urzadzenia jezdne ramy woézka dolegaly jednoczesnie
do zderzakéw torowych obydwu dzwigardéw suwnicowych.

4. Nadbuduijcie skrzynke zaciskowg zgodnie z rys. 43 na ramie wozka. Czesci do

Rys. 44 40479544.0p5 zabudowy znajdujg sie w komplecie podstawowego wyposazenia elektrycznego.

Montaz ptyt usztywniajgcych (rys. 44)

Piyty usztywniajace stosuje sie w dwudzwigarowych suwnicach KBK I, II-L i II-T.

1. Ustawcie dzwigary w potozeniu prostopadtym do toréw suwnicy i zaciggnijcie
mocno uchwyty.

2. Zamontuijcie ptyty usztywniajgce (79) w poblizu wieszakéw dzwigaréw suwnicy
(75) na dzwigarach suwnicy.

Jezeli zatozenie ptyty usztywniajgce w KBK II-T nie jest mozliwe obok wzmocnien na
profilu KBK Il, wowczas nalezy ptyty usztywniajgce (79a) zamontowac bez uchwytéw
montazowych (79b, 79c) na profilu T.
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5.7.3 Woézki-uktadarki dla suwnic
dwudzwigarowych

5.7.4 Montaz suwnicy
podwieszonej KBK Il

Rys. 45 40277744.6ps

Rys. 46

40277944 .eps

Gotowe do zabudowy woézki-uktadarki zostajg po skompletowaniu z urzadzeniami
jezdnymi wozkow wsuniete tak jak ramy wozkéw (patrz rozdziat 5, akapit 7.2) w
dzwigary suwnicowe suwnicy dwudzwigarowe;j.

Dalsze dane znajdziecie w specjalnej instrukcji obstugi.

Wieszak suwnicy (75a) jest zmontowany na zaktadzie. Nie nalezy rozkrecac
pofgczenia ucho zawieszajgce — uchwyt zawieszajacy, poniewaz zostanie zagrozone
bezpieczenstwo zawieszenia. W odrdznieniu od podwdjnego zawieszenia, ktére
wyglada podobnie, jest tu zabudowane tozysko osiowe i utwardzony kothierz kulisty.
Przy podwieszeniu suwnicy KBK Il do toréw KBK Il 0$ zawieszenia przechodzi
przez tozysko osiowe i przegub kulisty w uchwycie.

Podwieszenie suwnicy KBK Il do toru KBK Il jest podobne jak podwieszenia KBK |,
II-L, Il przez nakretke kulistg z wkiadka $lizgowag w uchwycie.

Wieszak suwnicy (75a) jest zmontowany na zaktadzie.

' Nie nalezy rozkrecaé potgczenia ucho zawieszajgce-uchwyt
ﬂ zawieszajacy, poniewaz zostanie zagrozone bezpieczenstwo
zawieszenia.

Zabudowa wg rys. 45.

Przestrzegajcie przy montazu dopuszczalnych rozstawdw i nadwieszen.

1. Nasadzcie wieszaki dzwigara suwnicy na dzwigar suwnicy, po tym jak czes¢
nosng uchwytu podwieszonego:
— z uchem podwieszajgcym wprowadzcie w otwor szyny
— obrdccie o 90°
— wiozycie pod gorng poétke profilu.

2. Ztgczcie wieszak dzwigara suwnicy z uchwytem dociskowym (75b) najpierw
luzno z profilem, tak, aby dat si¢ jeszcze przesuwac¢ w dzwigarze suwnicy.

3. Potgczcie wieszak dzwigara suwnicy z wozkami jezdnymi znajdujgcymi sie w
torze.

4. Ustawcie wieszaki dzwigar suwnicy prostopadle (przy prostopadtym potozeniu
suwnicy do toru suwnicowego) i zaciggnijcie mocno $ruby uchwytu
dociskowego.

Zabudowa fgcznika dystansowego w suwnicy dwudzwigarowej (patrz rozdziat 5,
fragment 9.2)

5. Wsuncie rame woézka (78) (patrz Rys. 46) z zabudowanymi na zaktadzie pojedyn-
czymi wozkami jezdnymi na dzwigar suwnicy.

6. Zawiescie elektryczny wciggnik tancuchowy od dotu na sworzniach nosnych.

Przy sztywnych trawersach suwnicowych (60, 62) nie stosuje sie podwieszen

dzwigaréw suwnicowych.

Zabudowa wg rys. 47:

.ll' .. . . -
Przestrzegajcie przy montazu dopuszczalnych rozstawéw suwnicy i
nadwieszen.

1. Wsuncie szyne KBK Il dzwigara suwnicy gérnym otworem na wkiadke (60a, 62a)
trawersy suwnicowej. Ztgczcie ja luzno przy pomocy potgczenia zaciskowego
(60b, 62b).

2. Potgczcie trawerse suwnicy (62) z wézkami jezdnymi znajdujgcymi sie w torach.
Trawersy suwnicowe sg montowane na zakfadzie z pojedynczymi wozkami
jezdnymi (60) i sg nasuniete na tory. Pojedyncze wézki jezdne sg stosowane tylko
W powigzaniu z trawersami i trawersami suwnicowymi.

3. Ustawcie trawerse suwnicowa i zaciggnijcie $ruby potaczenia zaciskowego.
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5.8 Ustawienie torui Tylko troskliwie zmontowane tory suwnicowe gwarantujg tatwy i bez zaktécen
suwni cy przejazd wozka i suwnic oraz wysoka trwatos¢ urzgdzen jezdnych.
Przy nieobcigzonych torach suwnicowych nie moga by¢ przekroczone
wartosci podanych dalej odchytek. Jezeli te warto$ci nie sg dotrzymane,
moze dochodzi¢ do samoczynnego przejazdu suwnicy i wézka.
Iy O? \j

réznice wysokosci pomiedzy wieszakami
toru suwnicowego

+ 10 mm, jednakze na diugosci pomiarowej
2 m nie wiecej nizC =+ 2 mm

odlegto$¢ podwieszen toru suwnicowego

A= odchylki wymiarowe od wtasciwego rozstawu D = réznice wysokosci miedzy torami suwnicy
suwnicy D=%2%oo0dl,
A maks. =l t12mm jednakze maks. + 10 mm

Amin. =1, -12 mm

l,= rozstaw suwnicy
|- = rozstaw suwnicy

40479644 .eps

Musicie zawieszone wg rozdziatu 5, fragment 3 tury suwnicowe ewentualnie ustawic,
do czego nadajg sie:

— najdoktadniejszy jest niwelator

— poziomica

— przezroczysta rurka napetniona wodg jako zastepstwo poziomicy

— obserwacja wlasciwosci jazdy wsunigtego, obcigzonego wozka.

Roznice wysokosci mozna wyrownac przy pomocy pretéw gwintowanych z
zatyczkami sprezystymi:

+ 9 mm przy KBK 100, |

+ 14 mm przy KBK II-L, I

Uwazajcie przy tym, czy wszystkie prety gwintowane wiszg prostopadle i sg
réwnomiernie obcigzone przez ciezar wtasny toru suwnicowego. Po ustawieniu
wysokosci nie moze by¢ na zadnym precie gwintowanym prostopadfego luzu.
Podpory sa regulowane przez nakretki naciggu gwintowego ((48) rys. 14 i 15 str. 32):
+ 30 mm przy KBK 100, |

+ 40 mm przy KBK II-L, I

Po ustawieniu podpdr zaden pret gwintowany nie moze wykazywac luzu w kierunku
prostopadtym.

Sprawdzcie po regulacji, czy urzgdzenia jezdne suwnic i wézkéw dajg sie przesuwac
lekko recznie bez zakleszczen przez catg dtugosc szyny profilowe;.
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5.9 Waoazki jezdne,
elektryczne napedy

jezdne
Wézki jezdne, kombinacja
wozkéw jezdnych

5.9.1

KBK I, KBK 100 KBK II-L, KBK I

Q%

40479744.eps 40479844.eps

40479944 .eps

KBK I

Rys. 50

40275944 .eps 40276044 .eps

Trawersa KBK Il z pojedynczymi wozkami jezdnymi

620
‘ 500 ‘
A 2
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56\/ (3;0) | o
40782144.eps

Montaz woézka jezdnego (55) jak to opisano poprzednio.
Trawersa dla wozka jednego KBK III.
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Montaz wozka jezdnego jak to opisano poprzednio.
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40782344.eps

Zluzujcie do zabudowy wielokrotnych wézkéw jezdnych (kombinacji wozkow
jezdnych) sktadajgcych sie z pojedynczych wozkéw jezdnych (55) i ram przegu-
bowych ((57) rys. 39, str. 43 i 42, 44) wzgl. trawers odpowiednie kotki mocujgce i
sworznie. Po ztozeniu nalezy sworznie i kotki mocujgce zamocowac ponownie.

Przy zastosowaniu tgcznika ((61) rys. 48) dla pojedynczego wézka jezdnego KBK II-L,
Il: zamiencie sworznie (55g) wdzka jezdnego na dtuzsze sworznie tacznika. Osadzcie
je w wolnych jeszcze otworach tgcznika. Wézki jezdne KBK Il sg za zaktadzie
kompletnie przygotowane do pracy z zaciggnieciem momentami dokrecania. Nalezy
je nasunag¢ na tor od konca toru.

Przy zabudowie wewnatrz toru musicie zastosowaé nastepujace zabiegi:

1. Odkreccie nakretki i odciagnijcie pokrywe boczna.

2. Nasadzcie wozki jezdne na tor.

3. Zawiescie maly fadunek na wozku jezdnym, azeby wszystkie rolki jezdne utozyty
sie na dzwigarze i niosly.

3. Zaciagnijcie ponownie sruby wiasciwym momentem dokrecania (patrz rozdziat 5,
fragment 2). Potgczenia srubowe nie moga by¢ uzywane do dodatkowych zabu-
dow.

Dla budowy mechanizméw jezdnych wézkowych i suwnicowych z pojedynczych

woézkéw jezdnych (55) i ram przegubowych ((57) rys. 39, str. 43 i 42, str. 44) wzgl.

trawers lub zawieszen fadunku patrz rys. 49:

1. Wyjmijcie kotki mocujace i sworznie w srodku wdzka jezdnego.

2. Zawiescie rame przegubowa lub trawerse w trawersie posredniczacej urzadzenia
jezdnego.

3. Zamocuijcie sworznie i kotki mocujgce ponownie.

Potaczenie wozka jezdnego z wozkiem jezdnym KBK Il wg rys. 50 nastepuije przy

pomocy tgcznika (72) i dtugiego ciegna taczacego (71) lub tgcznika dystansowego

(77), patrz rys. 51, str. 48. Wszystkie wozki jezdne KBK Il wyposazone sg w otwor

gwintowany M 10. Dzieki temu mozna przykrecac albo taczniki albo zderzaki na

powierzchniach czotowych. Trawersy KBK Il z pojedynczymi wozkami jezdnymi sg
montowane fabrycznie. Pojedyncze wozki jezdne nie sa stosowane samodzielnie,
lecz moga tylko wystepowac w kombinacjach wozkow jezdnych.

47



5.9.2 Suwnicowe wézki jezdne,

przegubowe

Czesci sktadowe

Suwnicowe woézki jezdne dla przegubowych suwnic jednodzwigarowych sktadajg
sie z pojedynczych lub wielokrotnych wézkdw jezdnych z ramami przegubowymi,
trawers i wieszakdéw suwnicowych.

Kombinacje mechanizméw jazy wézkéw i suwnic (Rys. 51)

Suwnicowe wozki jezdne dla suwnic dwudzwigarowych z potgczeniem
przegubowym sktadajg sie z dwdch pojedynczych lub podwodjnych wozkow
jezdnych i wieszakéw suwnicowych.

Odstep wozkow jezdnych jest rowny odstepowi dzwigardow suwnicowych, patrz
ponizej tacznik dystansowy (77). Jako stezenia stuzg ptyty usztywniajace.

Trawersy i taczniki dystansowe (Rys. 51)

Dla powiekszenia odlegtosci podwieszen torow, sg mechanizmy jazdy suwnic
przedtuzane trawersami (63 i 66).
(Zobacz rys. 51 i arkusz danych technicznych 202 442 44).

Trawersa dla suwnicy jednodzwigarowe;j

KBK I, II-L, 11, 1l

Trawersa z pojedynczymi wézkami jezdnymi dla suwnicy
dwudzwigarowej KBK I 1320
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Trawersa dla suwnicy dwudzwigarowej KBK |, II-L, I

tacznik dystansowy KBK I
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Rys. 51

Montaz wieszakow dzwigaréw suwnicowych jak opisano w rozdziale 5, fragment 7.1.
Montaz wézkoéw jezdnych jak opisano poprzednio.
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5.9.3 Sztywne wézki jezdne Sztywne woézki jezdne posiadajg podparcia prostopadle do trawersy. Na podporach
KBK II-L, 11, 1 s3 przewidziane zawsze dwa punkty zawieszenia dla dzwigara suwnicy:
— przy KBK Il naspawane grzybki z bocznymi uchwytami zawieszajacymi

— przy KBK lll naspawane elementy ksztattowe, wprowadzane w gérne otwory profi-
lu.

Tym samym odpada normalny wieszak dzwigara suwnicy i blachy usztywniajace przy
suwnicach dwudzwigarowych.

Montaz KBK Il

1. NasadZzcie boczne czesci uchwytéw zawieszajgcych na grzybki i na dzwigar
suwnicy i ztaczcie je luzno.

2. Ustawcie boczne czesci uchwytéw zawieszajacych.

3. Dociggnijcie mocno sruby.

Montaz KBK Il

1. Wsuncie wozki jezdne suwnicy z elementami ksztattowymi w goérny otwoér profilu
dzwigara suwnicy.

2. Wyregulujcie rozstaw suwnicy.

3. Zaciagnijcie mocno $ruby z natozonymi podktadkami ptaskimi (patrz rozdziat 5,
fragment 7.4).

KBK Il na KBK Il KBK Il na KBK Il (do 1300 kg) KBK Il na KBK Il (do 2600 kg)
(KBK Il na KBK I bez rys.) (KBK Il na KBK Il bez rys.)
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5.9.4 Elektryczne napedy jezdne Montaz napedu jezdnego z kotami ciernymi RF z wozkami jezdnymi KBK Il wg rys 52:
1. Usuna¢ obydwa sworznie (69b i 69f) wozka jezdnego (69a)
2. Potgczy¢ przy pomocy dtuzszych sworzni (69b) wozek jezdny z napedem kotami
ciernymi (70). Potaczenie zgodne z utozeniem czesci na rys. 52.
3. Potgczy¢ przy pomocy krotkich sworzni (69f) srube oczkowa (70a), stuzaca jako
prowadnica sprezyny, z wozkiem jezdnym.
4. Zluzowac nakretke (70d) dla rozprezenia pakietu sprezyn talerzowych (70b).

. Wsuna¢ naped jezdny kotami ciernymi w szyne profilowg KBK II-L/II.

6. Ustali¢ dlugosc¢ pakietu sprezyn talerzowych, patrz instrukcja obstugi napedu
jezdnego kotami ciernymi RF.

e Przy potaczeniu napedu jezdnego kotami ciernymi z:

— pojedynczym wozkiem jezdnym (55, rys. 48, str. 47) nastepuje zamocowanie
przy pomocy przewigzki (651, str. 47)

— podwdjnym wozkiem jezdnym nastepuje potaczenie bezposrednio z preta
sprzegajacego urzadzenia jezdnego (69c, rys. 52) z rama przegubowa (57,
rys. 39, str. 43)

— ramag woézka (78, rys. 43, str. 44) jest pret sprzegajacy (69c, rys. 52) razem z
wozkiem jezdnym wsunietym na o$ ramy wozka (patrz rozdziat 5, fragment 7).
Przy ramie wodzka 2-tonowej do potgczenia stuzy dostarczony uchwyt. Przy
zastosowaniu wieszaka ramy wozka KBK II-L nastepuje potaczenie napedu
jezdnego kotami ciernymi przy pomocy tacznika (61, rys. 48, str. 47)

Przy napedzanych elektrycznie suwnicach dwudzwigarowych nalezy zamocowac

pret faczacy (69c, rys 52) na zewnetrznym otworze tgcznika dystansowego

(77, rys. 50, str. 47) lub na ramie przegubowej (57, rys. 39, str. 43)

(patrz rozdziat 5, fragment 7)

Zamocowac zderzak torowy, aby zabezpieczy¢ pokrywe koncowa (7, rys. 20,

str. 34) przed najazdem wézka jezdnego RF. (Wymiar a = 30m) patrz tu

rozdziat 5, fragment 10, przy KBK II-R rozdziat 5, fragment 5.

Przeprowadzi¢ zabudowe skrzynki zaciskowej / skrzynki stycznikowej wg rys. 59,

str. 53.

o

Uwazajcie na to, azeby naciecia kotkéw mocujacych byty skierowane na
e . iy

=
70d——
Rys. 52 40276144.eps
Dalsze broszury DTR Nr zamow. Lista czgsci zam. Nr zaméw.
DRF 200 206 835 44 DRF 200 222 571 44
RF 180 206 064 44 RF 180 222 340 44

Montaze trawers wozkow jezdnych, trawers suwnicowych, tgcznikéw dystansowych i
zderzakoéw sg do obejrzenia na arkuszach danych technicznych.
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DRF 200 z
woézkiem jezdnym KBK I

Rys. 53

40278044.eps

A\

Elementy sprzegajace i
faczniki dystansowe

5.9.5

5.9.6 Zderzaki na woézkach i

suwhicach

Montaz napedu jezdnego z kotem ciernym DRF 200 z wézkami jezdnymi (rys. 53):
Wozki jezdne dla napeddw jezdnych DRF montowane sg na zaktadzie, ale jeszcze
bez wiasciwych momentéw dokrecania.

Nalezy je zmontowac¢ z napedem jezdnym (70) jak nastepuije:

1. Wymontuijcie na jednej stronie wdzka jezdnego (69a) srube (69b).

2. Wysuncie z napedu jezdnego albo wieszak widetkowy (70a) lub $rube z uchem
(70b) z podktadkami dystansowymi na rurce dystansowe;.

3. Osadzcie ponownie wieszak widetkowy wzgl. $rube z uchem w woézku jezdnym i
zlgczcie je luzno ponownie wsadzong srubg (69b). Naped jezdny DRF moze by¢
réwniez zabudowany na wozku jezdnym w pozyciji obroconej o 1800.

4. Postgpcie odpowiednio z drugg strong wozka jezdnego i napedu.

5. Nasadzcie wozki jezdne potgczone z napedem jezdnym na tor i obcigzcie je lekko
tak, aby wszystkie kota zaczety niesc.

6. Zaciggnijcie mocno obie sruby wiasciwym momentem dokrecania (patrz rozdziat
5, fragment 2).

7. Naprezcie sprezyny talerzowe (70c) przy pomocy nakretki (do osiagniecia sit
tarcia) i zakontrujcie nakretke. Diugo$¢ pakietu sprezyn talerzowych L=76 mm,
patrz dokumentacja techniczno — ruchowa DRF 200, 206 835 44.

Wozek jezdny dla napedu jezdnego DRF 200 posiada ha powierzchni czotowej otwor

gwintowany M 10 do zabudowy tacznika (72, rys. 50, str. 47) lub zderzaka.

Przy potaczeniu napedu jezdnego z kotem ciernym:

— z pojedynczym wozkiem jezdnym (55, rys. 49, str. 47) dokonuje sie zamocowania
przy pomocy tgcznika (72) i diugiego preta sprzegajacego (71, rys. 50, str. 47)

— ramag wozka (78, rys. 43, str. 44) nasuwa sig krotki pret sprzegajacy (69c¢, rys. 52,
str. 50) wraz z urzagdzeniem jezdnym na o$ ramy woézka.

Naped jezdny z kotem jezdnym usytuowany jest wewnatrz ramy pomiedzy wdzkami
jezdnymi tak, ze silnik wystaje na zewnatrz.

DRF 200 z
woézkiem jezdnym KBK I

Czesci do nadbudowy DRF
z wozkiem jezdnym KBK

Podktadki
pasowane

Rys. 54

41030344.eps

Nalezy zwrécié szczegéing uwage na prawidtowe potozenie podktadek
dystansowych i podktadek pasowanych wg rys. 52 (str. 50), 53 i 54.

Detale patrz broszura DZzwignice budowy modutowej KBK 202 975 44.

Montaz nastepuje przy pomocy sworzni wzgl. potaczen srubowych jak opisano w
rozdziale 5, fragment 9.1.

Detale patrz broszura Dzwignice budowy modutowej KBK 202 975 44.

Montaz nastepuje przy pomocy sworzni wzgl. potaczen srubowych jak opisano w
rozdziale 5, fragment 9.1.
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5.10 Doprowadzenie pradu
przewodem ptaskim

Do doprowadzenia pradu (od podtaczenia sieci do wciggnika) stuza:

— facznik dzwignicy / facznik zasilania ((88) rys. 61 i 62, str. 54), ew. bezpieczniki z
wkiadkami

— przewdd ptaski (84)

— $lizgowe uchwyty kabla (85)

— zamocowania przewodu na koncu (83), na dzwigarze suwnicy ((80) rys. 58,

str. 53), na ramie wozka ((81) rys 43, str. 44), na urzgdzeniu jezdnym dla RF ((82)
rys. 59, str. 53).

— przewdd okragty ((92) rys. 60, str. 53 dla roztozenia na moscie suwnicy i

— zaciski mocujace ((91) rys. 60, str. 53) dla przewodu okragtego.
Nastepujace czesci wyposazenia sg osiagalne z podstawowego wyposazenia
elektrycznego dla elektryki standardowej KBK:

— gniazda aparaturowe,

— skrzynki zaciskowe i ich zamocowania,

— przewody potgczeniowe,

— wprowadzenia przewodowe (dtawiki, nakretki),

— elementy taczace (rurki nazytowe, oczka kablowe, tulejki wciskowe)

Montaz doprowadzenia pradu przewodem wleczonym (rys. 55/56)

Zwréci¢ uwage, azeby przewdd ptaski na catej diugosci nie zostat skrecony przy
montazu. Dociggna¢ mocno wszystkie sruby i nakretki przy zamocowaniach
przewodow.

1. Dobra¢ takg dtugos¢ przewodu, przy ktérej nie moga dziata¢ na przewodd
dodatkowe sity ciggngce poza pochodzacymi od wieszakéw kablowych
(Slizgaczy (85) wzgl. wozkow kablowych (86)).

2. Rozstawi¢ wieszaki kablowe w rownych odstepach wzdtuz przewodu. Ich
rozstawy powinny by¢ rowne w przyblizeniu wymaganemu podwdjnemu
zwisowi petli przewodowych.

Na tukach $lizgacze moga doprowadza¢ do zakleszczen. Maksymalna odlegtosé

pomiedzy wézkami przewodowymi musi by¢ rdwna promieniowi tuku.

3. Dociagna¢ sruby / nakretki w slizgowych uchwytach kabla / wézkach kablowych,
aby zabezpieczy¢ przewdd ptaski (84) przed poslizgami w wieszakach
przewodowych.

4. Wprowadzi¢ wieszaki kablowe w profil torowy.

Aby osiggna¢ dobre wiasciwosci przejazdu potgczy¢ wodzek kablowy z linkami

odcigzajgcymi naciag. Linki sg zawieszone w otworach wozkéw. Ich dtugosé

powinna by¢ krétsza od przewodu.

Rys. 55

40478045 eps Rys. 56 40276544 eps
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Rys. 58 40276644 eps

Rys. 59 40276744.eps

Rys. 60 40276844.eps

Montaz doprowadzenia pradu przewodem wleczonym na wézku kablowym
przy pomocy potaczen zatrzaskowych.

Wskazéwki montazowe

Prosze przestrzegac zasady, ze wieszak przewodu (2) i tasma wigzaca przewody (3)
s3 tylko do jednorazowego uzytku. Zastosowanie wielokrotne, np.: przy wadliwym
montazu nie jest mozliwe.

1. Przeciagna¢ tasme wigzacy (3) przez obie szczeliny wktadki wieszaka przewoddéw
2).

2. Rozsunac¢ wieszaki przewodu w réwnych odstepach wzdtuz przewodu.

3. Natozy¢ przewody na tasmy wigzace i zaciggna¢ je mocno.

4. Zatrzasng¢ wieszaki przewodowe na urzgdzeniu jezdnym (1).

Montaz wszystkich wieszakéw przewodowych

5. Jako ochrona wieszakéw przewodowych przed najezdzaniem zamocowany jest
od strony prady zderzak torowy ((6) rys. 55, str. 52) na profilu torowym (przy
torach suwnicowych i suwnicach dwudzwigarowych w obydwu profilach torowych
tak, ze suwnica lub wozek jest zatrzymywany jednoczesnie obustronnie). W tym
celu nalezy przewierci¢ scianke gorna (rys. 55, str. 52):

— KBK 100: jeden otwor w srodku & 7 mm

- KBKI: dwa otwory & 9,5 mm w odlegtosci 32 mm w poprzek osi toru

- KBKII-L, Il: dwa otwory & 9,5 mm w odlegtosci 50 mm w poprzek osi toru

— Wymiar a: koniec toru do $rodka otworu = ilosci wieszakdéw przewodowych x
maks. dtugos$¢ wieszaka przewodowego z przewodami. Przy zastosowaniu RF
(rys. 59) powieksza sie wymiar a o 150 mm.

6. Zamocowac przewdd ptaski na stronie doprowadzenia prgdu przy pomocy
zacisku koncowego (83) na koncu toru suwnicowego / koncu dzwigara
suwnicowego.

e Przy przesuwanych recznie suwnicach jedno- lub dwudzwigarowych: zamocowac
mocno przewod ptaski przy pomocy zamocowania przewodowego dla dzwigarow
suwnicowych ((80) rys. 58, patrz réwniez rys. 37, str. 43 i 44; str. 44)
bezposrednio obok zawieszenia dzwigara suwnicowego ((75) rys. 37, str. 43) na
dzwigarze suwnicowym. Stuzy to pewnemu zabieraniu przewodow. Prowadzi¢ z
opisanego punktu zamocowania przewdd ptaski poprzez petle do zacisku
koncowego.

® Przy przesuwanych recznie wézkach dwuszynowych: zawiesi¢ dla odcigzenia
potgczen zaciskowych przewdd ptaski przy pomocy zamocowania
przewodowego dla ram wdzkowych ((81) rys. 43, str. 44) w urzgdzeniu jezdnym.

e Przy wézkach lub suwnicach napedzanych elektrycznie: przeprowadzi¢ przewdd
ptaski przez zamocowanie przewodowe na urzadzeniu jezdnym RF ((82) rys. 59)
wzgl. przez zamocowanie przewodowe dla ram wézkowych pod napedem
jezdnym z kotem ciernym do skrzynki zaciskowe;.

Przeprowadzi¢ zabudowe skrzyni zaciskowej / skrzynki stycznikowej wg rys. 59.

Przy sterowaniu stycznikowym dla elektrycznego napedu jezdnego ze stycznikiem
gtdwnym nalezy podjg¢ nadbudowe na napedzie toru suwnicowego.

Przy napedzanych elektrycznie suwnicach dwudzwigarowych sg obydwa napedy
jezdne kotami ciernymi powigzane elektrycznie przy pomocy przewodu okragtego
(92).

Przewdd okragty dla KBK II-L/Il mocowac zaciskami mocujgcymi (91) na profilu
dzwigara (rys. 60), dla KBK Ill przewdd okragly uktadac w goérnej rynnie profilu
dzwigara.
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Jesli na jednym torze pracuje wiele suwnic ze wspdlnym zasilaniem, wowczas nalezy
na kazdej suwnicy zamontowac¢ zamykany tacznik zasilania (88). £acznik zasilania
nalezy zamocowac przy pomocy podstawki (90) na profilu (rys. 61).

Rozktadajcie przewody tylko wg naszych schematéw montazowych i schematow
przebiegéw pradowych.

Podtgczenia przewodéw przeprowadzaé tylko wg schematéw
podtaczeniowych i prgdowych Demag Cranes & Componets i
powierza¢ tylko fachowcom.

Dalsze wazne informacje odnosnie doprowadzen prgdowych znajdziecie w naszej
broszurze Dzwignice budowy modutowej KBK 202 975 44.

Doprowadzenie pradu przewodem wleczonym na osobno potozonej szynie patrz
arkusz danych technicznych doprowadzen pragdowych przewodem wleczonym
KBK 0/25/100.

Rys. 61 40276944.eps Doprowadzenie pradu przez osobno potozony kompaktowy maty szynoprzewodd
Demag patrz arkusz danych technicznych DKK.
5.10.1 Doprowadzenie pradu Nabudowa szyny C nastepuje wg rys. 62. Stuzy ona jako nosnik dla elementéw
przewodem wleczonym KBK Il elektrycznych (wytgcznikdw odcinajacych, wytacznikow korcowych, skrzynek

zaciskowych itp.) lub dla doprowadzenia pradu przy pomocy przewodu wleczonego
lub szynoprzewodu.

Elementy elektryczne mocowane sg na zaopatrzonej w otwory szynie C (88a).

Zamocujcie azurowa szyne C przy pomocy $ruby (88b) i kostki zaciskowej (89¢) na
profilu.

Zamocuicie tacznik zasilania (88) przy pomocy podstawki katowej (90) na szynie C.
Jezeli uzyjecie innej szyny C (np.: dla doprowadzenia pradu), wéwczas przy montazu
podzespotow elektrycznych nalezy przewierci¢ przez szyne C otwoér & 11 mm.

Szczegdtow szukajcie w rubryce Czesci i elementy do nabudowy KBK 25 w arkuszu
danych 202 616 44 (doprowadzenie pragdu przewodem wleczonym KBK 25).

Utozenie doprowadzenia pradu KBK 25 na KBK I

600

180

25

120
S
=

Rys. 62 40278144 .eps 40782744 .eps
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5.11 Zawieszenie wciqgnika Jako weiggniki w urzadzeniach KBK sg stosowane giownie elektryczne wciggniki
tancuchowe typu DKUN.

Przez wiasciwy dobér udzwigu wciagnika musi byé zapewnione unikniecie
przecigzenia mostu suwnicowego wzgl. toru jednoszynowego.

Urzadzenie sterujace (np.: kaseta sterujaca DST) musi by¢ tak oznaczone, aby
zapobiec pomyleniu kierunkéw ruchu suwnicy / wézka. Oznaczenia strzatkowe
na elementach zatgczajacych musza odpowiadaé kierunkom ruchu.

Tak zawiesicie wciggnik prawidtowo:
1. Ustawcie wciagnik tak, zeby otwor doprowadzenia elektrycznego na wciggniku
wskazywat na kierunek wzdtuzny szyn jezdnych.

2. Umiesccie ucho nosne wciggnika lub urzadzenia roboczego pomiedzy tarczami
woézka jezdnego, ramy przegubowej lub trawersy nosne;j.

3. Wsuncie sworzen i przekotkujcie go kotkiem mocujgcym.

Ustawienie ucha nosnego, instalacji elektrycznej i uruchomienie wciggnika nastepuje
wg Dokumentcji techniczno — ruchowej wciggnika taricuchowego.

5.12 Tablica udiwigowa i Tablice udzwigowe muszg by¢ zawieszone na obu stronach kazdego mostu

. suwnicowego.
tabliczka fabryczna ; _ _ , .
Przy wozkach jezdnych jednoszynowych dopuszczalny jest udzwig podany na

dolnym zbloczu.

Tabliczka fabryczna na kazdym wdzku jezdnym i kazdym moscie suwnicowym jest
zamocowana tylko jednokrotnie.

Przy wodzkach jezdnych przesuwanych recznie wystarczajgca jest tabliczka fabryczna
wciggnika.

Samoprzylepne tabliczki udzwigowe i fabryczne nakleja sie na profil i mocno dociska.

6 Pierwsze uruchomienie

6.1 WskazdéwkKi Urzadzenia KBK mogg by¢ oddane do uzytku, gdy sg zmontowane zgodnie z
. - przepisami BHP i sprawdzone przez rzeczoznawce.
zleZpleczenStwa (patrz 1.8 Przepisy kontrolne)
a

L Przed pierwszym uruchomieniem nalezy:

uruchomienia e zabezpieczy¢ obszar pracy

pierwszego e sprawdzi¢ zgodnos$¢ napigcia sieciowego i czestotliwosé z danymi na tabliczce
zZhamionowej

e sprawdzi¢ wszystkie odstepy bezpieczenstwa

e sprawdzi¢ od reki wozki jezdne suwnicy i wozka, czy dajg sie fatwo przetaczac¢ na
catej diugosci profilu szynowego bez zakleszczen.

Do czynnosci przy pierwszym uruchomieniu nalezy zasadniczo stosowac¢ personel
przeszkolony, poniewaz:

e moze okazac sie konieczne, ze przy pracach ustawczych i prébach
funkcjonowania bedg wytaczane urzadzenia stuzace bezpieczenstwu

f e przy pierwszym uruchomieniu prace moga przypas¢ w obszarze niebezpiecznym.

Przy obciazeniu wézek na wysiegu suwnicy nie powinien powodowac
uniesienia suwnicy po przeciwnej stronie ha wieszaku suwnicy.

6.2 Uruchomienie Producent zapewnia przy pierwszym uruchomieniu poprzez stosowane przez niego
odpowiednie przedsigwziecia, ze gotowe do pracy urzadzenia do podwieszania
tadunkow i maszyny moga funkcjonowac nieograniczenie bezpiecznie. Wspomniane
przedsiewziecia powinny by¢ potwierdzone statycznymi i dynamicznymi obliczeniami.
Gdy urzadzenia KBK zostang ustawione wzgl. zmontowane na miejscu uzytkowania,
nastepuje z miejsca kontrola.

Przepisy kontrolne patrz rozdziat 1, fragment 8. 55
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7 Obstuga

7.1 Ogdlne
wskazowki A
bezpieczenstwa
dla obstugi

7.2 Przedsiewziecia
bezpieczenstwa A
przed
rozpoczeciem pracy

Przy obstudze i konserwaciji suwnic nalezy przestrzega¢ obowiazujgcych w
danym kraju przepiséw bezpieczenstwa.

W zwiagzku z tym dla zabezpieczenia prac konieczne jest szczegétowe przesz-
kolenie w tych przepisach wszystkich zatrudnionych przy obstudze / konser-
wagciji suwnic.

Prace na urzadzeniu KBK wiacznie z wciggnikiem tancuchowym sg tylko wéwczas
dopuszczalne, gdy zostanie wydane na to polecenie i gdy pouczono o obstudze i
funkcjonowaniu oraz gdy obszar pracy i zagrozenia zostat zabezpieczony.

Przedsiebiorca moze zatrudnia¢ do samodzielnego kierowania (operator suwnicy)
lub konserwowania (konserwator suwnicy) urzadzen KBK tylko osoby, ktére:

e majg ukonczone 18 lat

® nadajg sie do tego fizycznie i psychicznie

e sg przeszkolone w kierowaniu lub konserwowaniu urzadzen KBK i ich fachowos¢
jest sprawdzona bezposrednio przez przedsigbiorce.

Przedsigbiorca zobowigzany jest sprawdzi¢ przed uruchomieniem urzadzenia KBK

stan wiedzy dobranego przez siebie personelu w zakresie:

e instrukcji obstugi toréw i suwnic podwieszonych
e zwigzanych z nimi przepiséw bezpieczenstwa i obstugi
e urzedowych przepiséw BHP.

Osoby bedace pod wptywem artykutdw drogeryjnych, alkoholu lub medykamentow
mogacych wptywac na zdolnos¢ reakcji, nie mogg montowac, obstugiwac,
uruchamiac, konserwowac, naprawia¢ lub demontowac urzgdzen KBK.

Przedsigbiorca zobowigzany jest sporzadzi¢ wskazéwki postepowania i wytyczne
na przypadek uszkodzen, poinformowac uzytkownika i umiesci¢ te pouczenia w
odpowiednim miejscu w sposodb dobrze widoczny.

Obstugujacy zobowigzany jest co najmniej raz ha zmiane sprawdzac urzadzenie
dzwignicowe na dostrzegalne uszkodzenia i natychmiast o tym meldowac.

Urzadzenie dzwignicowe nie moze byc¢ uzyte do pracy albo musi by¢ natychmiast
wycofane z pracy gdy zostang stwierdzone usterki lub nieregularnosci w
funkcjonowaniu lub bezpieczenstwie pracy.

Urzadzenia bezpieczenstwa nie moga by¢ wytaczane a ich przeznaczenie nie moze
by¢ zmieniane.

Po pracach przy doprowadzeniu pradu giéwnego nalezy przed zakonczeniem
pracy sprawdzi¢ prawidtowe i niezawodne funkcjonowanie urzadzen
sterowniczych. Po mozliwej zamianie faz elementy zatgczajgce i wytaczniki
krancowe nie pracuja tak, jak przewidziano. Powstaje w ten sposéb
niebezpieczenstwo wypadku.

Operator urzadzenia KBK przed kazdym uruchomieniem winien przekonac¢ sie o jego
wtasciwym i bezpiecznym stanie.

Suwnicowy winien sprawdzi¢ przed rozpoczeciem pracy funkcjonowanie hamulcow i
urzadzen awaryjnego zatrzymywania STOP.

Przez zalgczeniem / uruchomieniem urzadzenia KBK i wciggnika fancuchowego
nalezy sprawdzi¢, czy nikt nie moze zosta¢ poszkodowany przez prace wciagnika
taricuchowego!

Jezeli operator zauwazy obecnos¢ oséb, ktére moga zostac poszkodowane na
skutek pracy urzadzenia, powinien natychmiast zatrzymac prace i nie moze jej
ponownie rozpocza¢, az osoby te nie znajdg sie poza obszarem niebezpieczenstwa.
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7.21

7.2.2

7.2.3

7.2.4

7.2.5

7.2.6

7.3

Urzadzenia sterownicze

Wytacznik krancowy

Hamulce

Urzadzenia bezpieczenstwa

Kaseta sterujgca (sterowanie z
podtogi — sterowanie
bezprzewodowe)

Zderzak

Dalsze wazne
wskazéwki dla obstugi

ul

Operator suwnicy winien sprawdzi¢ przed rozpoczeciem pracy nastepujgce funkcje
suwnicy:

Odryglowac przycisk STOP na tablicy sterowniczej, przez co zostanie zatgczony
wytacznik suwnicy.

Sprawdzi¢ dziatanie wytacznika krancowego przez uwazne najechanie pozycji
wytgczania. Jest to wazne dla wytgcznika krancowego wciggnika (patrz odpowiednia
instrukcja obstugi) i dla wytacznikéw krancowych suwnicy i jazdy wozka (jesli istnieja).

Sprawdzcie droge dobiegu hamulcéw wciggnika i wézka jezdnego. Przy
zauwazalnym wydtuzeniu sie drogi hamowania nalezy ustawi¢ hamulce ponownie.

Ustawianie hamulcéw patrz odpowiednia instrukcja obstugi.

Urzadzenia bezpieczenstwa nie zwalniajg operatora suwnicy od jego obowigzkéw i
troski. Tylko ich gotowos$¢ do funkcjonowania gwarantuje konieczne bezpieczenstwo
przy obstudze bteddw przez operatora suwnicy.

Nalezy uwaza¢ na wiasciwe obchodzenie sie z jednostkami sterowniczymi. Przy
pomocy kasety sterowniczej wybiera operator ruchy podnoszenia i jazdy. W
przypadku sterowania bezprzewodowego nalezy réwnoczesnie tadowac
akumulatory.

Suwnica i wézek, sasiednie suwnice i wézki sa wyposazone w odpowiednie
elastyczne zderzaki. Zderzaki ttumig sity na suwnicach przy najezdzaniu na zapory
toréw suwnicowych / wozkowych wzgl. na odboje na torach suwnic / wézkow.

Zderzaki suwnicowe / wézkowe nie moga by¢ najezdzane w trybie roboczym.

Nalezy sprawdza¢ regularnie zdolnos¢ funkcjonowania zderzakéw. Pekniecia i
odksztatcenia trwate sg wskazéwkami o wadliwosci funkcjonowania.

e QOperator jest zobowigzany sprawdzi¢ co najmniej raz na zmiane urzadzenie
suwnicowe na widoczne uszkodzenia i natychmiast o nich meldowac.

o Srodki podwieszania tadunkéw i tadunek musza byé zawieszone przegubowo na
wozku. Sztywne potaczenia powodujg niekontrolowane sity i prowadzg do pekniec
zmeczeniowych.

e Recznie uruchamiane wozki / suwnice moga by¢ przemieszczane recznie tylko
przez ciggniecie i pchanie za tadunek lub hak. tadunki przewozone recznie nie
moga sie kotysac lecz muszg by¢ prowadzone recznie.

e Zatrzymywanie ruchu wézkow / suwnic przez robocze najezdzanie zderzakdw
torowych i koncowych jest niedozwolone.

e W czasie przestawiania zwrotnicy nie moze w jej obszarze znajdowac sie zaden
woézek.

e Przed uruchomieniem obrotnicy wézek musi znajdowac sie doktadnie w jej
Srodku. W obszarze przestawiania obrotnicy nie moga znajdowac sie zadne inne
wozki. Oznakuijcie wozki i szyny przestawne, dzieki czemu fatwiej bedzie ustawiac
woézki posrodku. Wdézek moze zjezdzac dopiero wtedy, gdy cze$¢ obrotowa
obrotnicy znajdzie sie w potozeniu korncowym. Przestrzegajcie tego zarowno przy
wjezdzaniu wdézka jak i wyjezdzaniu.

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ nastepujacych wskazéwek dla Waszego
bezpieczenstwa i zapobiezenia uszkodzen urzadzenia:

e Przewozenie ludzi jest niedopuszczalne (za wyjatkiem przypadkéw, gdy
urzgdzenia podnoszace sg wyraznie dostosowane do transportu oséb),

e Zawieszone tadunki nie moga by¢ przewozone ponad ludzmi,
e Zawieszone tadunki nie moga by¢ ciggniete ukosnie,

e Mocno osadzone i zamocowane tadunki nie mogg by¢ wyrywane przy pomocy
wciggnika fancuchowego.
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e Podany na tablicy udzwigowej najwyzszy udzwig nie moze by¢ przekraczany,

e Zawieszone tadunki nie mogg pozostawac¢ niewidoczne,

e tancuchy nie mogg by¢ zaginane na ostrych krawedziach,

e tancuchy nie mogg by¢ uzywane jako petle nosne,

e Wciggnik tancuchowy moze by¢ przemieszczany tylko przez ciggniecie za
tadunek, dolne zblocze lub obudowe haka. Nie nalezy nigdy przeciggac za kasete
sterownicza,

¢ Nie nalezy pozwala¢ na spadanie tadunku na nieobcigzony tancuch,

e Zapobiegajcie zataczaniu impulsowemu,

e QOgraniczniki bezpieczenstwa (sprzegta poslizgowe lub awaryjne wytaczniki
krancowe) nie moga by¢ najezdzane w trybie roboczym. Zapobiegajcie
najezdzaniu w trybie roboczym obudowg haka wzgl. dolnym zbloczem na opory
koncowe.

e \Wylaczajcie urzadzenia suwnicowe z pracy natychmiast po zauwazeniu usterek
lub nieregularnosci w funkcjonowaniu.

Zatrzymywanie awaryjne STOP

Wyitgcznik awaryjny znajduje sie w kasecie sterowniczej do podnoszenia i
opuszczania, ktéra jest umieszczona wiszgco pod wciagnikiem. Nalezy tu zapoznac
sie z instrukcjg obstugi “Wciagnik”.

Kazdy kto zauwazy nieuchronne niebezpieczernstwo, musi niezwtocznie uruchomic
przycisk STOP. To samo obowiazuje przy usterkach funkcjonowania i wystepujacych
uszkodzeniach urzgdzenia i czesci wyposazenia, ktére wymagaja natychmiastowego
zatrzymania i zabezpieczenia urzadzenia.

Urzadzenie dzwignicowe musi by¢ natychmiast odtaczone przy nastepujacych
usterkach:

e uszkodzenia urzgdzen elektrycznych i przewodow, jak réwniez czesci izolacii
e przy zawiedzeniu hamulcéw i urzadzen bezpieczenstwa

Ponowne wiaczenie urzadzenia dzwignicowego po wytaczeniu awaryjnym jest
mozliwe dopiero, gdy fachowiec przekona sig, ze:

— usterka, ktéra do wytgczenia tej funkciji jest usunieta
— z dalszej pracy urzadzenia nie wynika zadne niebezpieczenstwo.

Zapewnienie bezpieczenstwa obstugi

Prace przy wyposazeniu elektrycznym moga by¢ przeprowadzane tylko przez
fachowcow elektrycznych.

W przypadku zatrzymania (np.: przy rozpoznanej usterce dotyczacej bezpieczenstwa
pracy i niezawodnosci, przy sytuacjach awaryjnych, przy zakiéceniach pracy, przy
naprawach i konserwacii, przy rozpoznanych uszkodzeniach lub po zakonczeniu
pracy) winien operator wprowadzi¢ wszystkie przepisane srodki bezpieczenstwa lub
obserwowac ich wprowadzanie automatycznie.

Na skutek szczegodlnych warunkéw miejscowych lub szczegdlnych przypadkach
zastosowania, moga wystgpi¢ sytuacije, ktdre nie byly znane przy formutowaniu
niniejszego rozdziatu.

Przedsigbiorca musi w takim przypadku zapewni¢ bezpieczng prace, wzgl. unie-
ruchomic¢ urzgdzenie, do wyjasnienia i wprowadzenia srodkow dla bezpiecznej pracy

w porozumieniu z Demag Cranes & Components lub innymi kompetentnymi stacjami.

Urzadzenia chtodzgce, jak szczeliny wentylacyjne, nie moga by¢ wytaczane z
dziatania (np.: zastaniane lub zaklejane).
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7.4 Zamocowanie
tadunku

7.5 Zakonczenie pracy

8 Zatrzymywanie

8.1 Przy zatrzymaniu
awaryjnym STOP

8.2 Po zakonczeniu pracy

8.3 W czasie konserwaciji i
napraw

Wyzsze obcigzenie niz podane na tablicy z udzwigiem sa zasadniczo
zabronione!

Nalezy zwréci¢ uwage przy mocowaniu fadunku na to, zeby tadunek nie mogt przy
podnoszeniu i wytadunku wypadac¢, wpadac¢ na siebie wzajemnie, wyslizgiwac sie lub
wytaczac.

Zwrdcécie uwage na przepisy, ktére regulujg wtasciwym obcigzaniem tancuchdéw i lin.

Po zakonczeniu pracy nalezy podja¢ nastepujace srodki:

1. Odtaczcie po zakonczeniu pracy srodki do zawieszania tadunkéw, jak chwytaki
lub magnesy.

2. Podjedzcie suwnica, jak réwniez chwytakiem lub magnesem jesli istniejg, w
potozenie spoczynku.

3. Zatgczcie krancowe urzadzenia zatrzymywania awaryjnego.

4. Wytgczcie suwnice fgcznikiem zasilania / dzwignicy.

Wytgcznik awaryjny STOP jest umieszczony w sposob widoczny w kasecie

sterujgce;.

e Wecisng¢ przycisk do oporu, aby uruchomi¢ wytgcznik awaryjny. Caty wciggnik
taricuchowy jest w ten sposdb unieruchomiony.

e Dla odryglowania wcisnietego przycisku awaryjnego wytacznika STOP przekreccie
przycisk w kierunku strzatki (przeciwko wskazéwkom zegara) i pozwodlcie mu
wysunac sie.

Kazdy, kto zauwazy nieuchronne niebezpieczenstwo, musi niezwtocznie uruchomic

przycisk STOP. To samo obowigzuje przy usterkach funkcjonowania i wystepujacych

uszkodzeniach urzgdzenia i czesci wyposazenia, ktére wymagaja natychmiastowego
zatrzymania i zabezpieczenia.

Urzadzenie dzwignicowe musi by¢ natychmiast odtgczone przy nastepujacych

usterkach:

e Uszkodzeniach urzadzen elektrycznych i przewodow, jak réwniez czesci izolacji,

e Przy zawiedzeniu hamulcow i urzgdzen bezpieczenstwa.

Ponowne wiaczenie urzadzenia dzwignicowego po wytgczeniu awaryjnym jest
mozliwe dopiero, gdy fachowiec przekona sig, ze:

e Usterka, ktéra doprowadzita do wytgczenia tej funkciji jest usunieta

e / dalszej pracy urzgdzenia nie wynika zadne niebezpieczenstwo.

Ustawcie po zakoriczeniu pracy w potozeniu koncowym wozek jezdny i
zamocowanie haka lub dolne zblocze wciggnika. Odfaczcie suwnice tacznikiem
dzwignicy lub zasilania.

. Wytaczcie przed pracami konserwacyjnymi i naprawczymi fgczniki dzwignicy.
. Zabezpieczcie tgcznik dzwignicy przed niepowotanym lub niezamierzonym
zatgczeniem przez zamkniecie wytacznika kiddka.
3. Przeprowadzajcie prace konserwacyjne i naprawcze tylko na nieobcigzonej
suwnicy.
4. Zatrzymajcie ruchome czesci i unieruchomcie je tak, zeby nie mogly porusza¢ sie
W czasie prac konserwacyjnych.

5. Przestrzegajcie przy obstudze i konserwacji miarodajne UVV, nakazy stosowania
zgodnego z przeznaczeniem i przepisy urzedowe.
6. Przestrzegajcie przy naprawach wyposazenia elektrycznego przepisy VDE.

N —
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9 Konserwacja

9.1

Wskazowki
bezpieczenstwa

A\

Wymagane proby muszg byé koniecznie przeprowadzane. Kontrola roczna jak
np.: wg UVV/BGV D8 § 23 (2) (VBG 8) wzgl. BGV D6 (1) (VBG 9) jest
obowiazujgca.

Opisane w instrukcji obstugi czynnosci regulacyjne, konserwacyjne i
inspekcyjne wigcznie z nakazami wymiany czesci / cze$ci wyposazenia nalezy
spetnia¢! Czynnosci te moga by¢é dokonywane tylko przez fachowcoéw!
Naprawy mechaniczne i elektryczne jak réowniez prace konserwacyjne mogg byc¢
wykonywane tylko przez odpowiednich fachowcéw.

Wszystkie prace na maszynach wzgl. wyposazeniach urzadzenia sg zabronione

osobom niepowotanym.

1. Wylaczcie przed pracami konserwacyjnymi i naprawczymi tacznik dzwignicy.

2. Zabezpieczcie tgcznik dzwignicy przed niepowotanym lub niezamierzonym
zatgczeniem przez zamkniecie wytgcznika kiodka.

3. Przeprowadzajcie prace konserwacyjne i naprawcze tylko na nieobcigzonej
suwnicy.

4. Zatrzymajcie ruchome czesci i unieruchomcie je tak, zeby nie mogty poruszac sie
w czasie prac konserwacyjnych.

5. Przy demontazu odcinka szyny: zabezpieczcie przy pomocy liny obydwa konce
szyny jednego styku przed opuszczeniem, zanim rozkrecicie potgczenia gwintowe
styku.

6. Przestrzegajcie przy obstudze i konserwacji miarodajnych przepiséw BHP,
nakazéw stosowania zgodnego z przeznaczeniem i przepiséw urzedowych.

7. Przestrzegajcie przy naprawach wyposazenia elektrycznego przepisow VDE.

Prace konserwacyjne, ktére nie mogag by¢ przeprowadzone z podtogi, moga by¢
przeprowadzone tylko z rusztowan lub pomostéw. Powstaje niebezpieczerstwo
odpadania przedmiotow, wiec nalezy zabezpieczy¢ zagrozony obszar pod suwnica.

Przy naprawach konserwacyjnych nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci Demag.

Uszkodzone lub zdeformowane zatyczki sprezynujace i tuleje zaciskowe musza by¢
wymienione. Na urzadzeniach jezdnych nie nalezy spawac i wiercic.

Zatroszczcie sie o nieszkodliwe dla srodowiska ztomowanie materiatdw roboczych i
pomochiczych, jak réwniez wymienianych czesci.
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9.2

Inspekcja

41029944 .eps

9.3

9.3.1

Remonty

A\

A\

Demontaz i wymiana odcinkéw

szyn KBK II-R

Nasze podwieszane tory i suwnice KBK nie wymagajg wiele konserwaciji.

1 do 2 miesiecy po pierwszym uruchomieniu i w czasie kontroli okresowych
nalezy dokreci¢ wzgl. zabezpieczyé wszystkie potgczenia Srubowe
nastepujgcych podzespotéw, dla wyréwnania osadzen i spadku naprezenia
wstepnego:

— wieszakoéw,

— ztgczy Srubowych toréw i pokryw koncowych,

— zabezpieczen zatyczkami sprezynujacymi zawieszen,

— potgczen sworzniowych miedzy wciggnikiem a wézkiem jezdnym,

— potgczen sworzniowych miedzy dzwigarem suwnicy i wozkiem jezdnym toru i,
— urzadzenia jezdnego torowego.

Momenty dokrecania patrz rozdziat 5, fragment 2 niniejszej instrukcji obstugi.
Uszkodzone potaczenia srubowe muszg by¢ wymienione.

Kontrolujcie wzgl. troszczcie sig o to, azeby przy kazdym precie kulistym, srubie
kulistej, krotkim wieszaku i wieszaku suwnicy istniaty wyktadziny slizgowe.

Przy nastepujgcych pracach inspekcyjnych nalezy zabezpieczy¢ dzwigar
suwnicy przed spadnieciem (np. linka):

Sprawdzi¢ przy wieszaku dzwigara suwnicy potaczenia sruba z pierscieniem —
panewka kulista na osadzenie, zuzycie, smarowanie (ok. 1 cm3 bezzywicznego sma-
ru fozyskowego) i uszkodzenia lub uszkodzenie wyktadzin lizgowych.

W razie potrzeby zluzowa¢ dla lepszej kontroli boczne czesci uchwytéw
podwieszajacych w KBK 100, |, II-L, II.

Przy wieszakach suwnic KBK Il poluzowa¢ uchwyty podwieszajgce w szynie i
wysung¢ na dot do sprawdzenia osie zawieszen.

Przy wszystkich wieszakach suwnic, takze dla celéw kontrolnych, nie powinno sie
luzowaé potgczenia nakretki kulistej lub nakretki pierscieniowej.

Te badania sg wymagane takze przy wieszakach toréw jezdnych.

Te badania musza by¢ przeprowadzane co najmniej raz w roku a w
ekstremalnych warunkach przy pracy w krotszych odstepach czasu.

W instalacji elektrycznej nalezy kontrolowac wozek zbieracza pradu wzgl. $lizgacze
na zuzycie, izolatory, skrzynki zaciskowe i kable na uszkodzenia. Uszkodzone ew.
przewody elektryczne nalezy natychmiast wymienic.

Woeiggnik jest kontrolowany wg odpowiedniej instrukcji obstugi, napedy jezdne wg
instrukcji obstugi napedu jezdnego z kotem ciernym RF 180, DRF 200.

Przy zuzyciu wymieniajcie kompletne, zmontowane podzespoty (wieszaki dzwigara
suwnicy, wieszaki krétkie) w catosci. Te czeéci nie moga by¢ demontowane i
wyposazenie w pojedyncze detale.

1. Wytaczy¢ silnik dzwignicy i zabezpieczy¢ go przed niepowotanym lub
niezamierzonym zatgczeniem przez zamkniecie ktddka.

2. Zabezpieczy¢ przy jednym koncu wybudowanego odcinka szyny obydwa konce
zestykéw szynowych przed upadkiem (np. linka).

3. Rozkreci¢ ztacza tych zestykow szynowych. Sruby pozostawi¢ w rurkach.

4. Odciggnac¢ zestyki szynowe jeden od drugiego, az faczniki szyn pradowych wyjda
z siebie i lezg swobodnie. Z powodu zawieszenia przegubowego nie potrzeba tu
rozbiera¢ zawieszen.

5. Przesuna¢ wybudowany odcinek szyny na strone tak, zeby konce profili znalazty
sie jeden obok drugiego. Usunac¢ tacznik szyn pradowych.

6 Zabezpieczy¢ przy wybudowanym odcinku szyny obydwa korice drugiego zestyku
szynowego przed upadkiem.

7. Rozkreci¢ teraz ztacze drugiego styku szynowego. Wyciggna¢ wybudowany
odcinek torowy w kierunku szyn z tgcznika szyn pradowych.

8. Zabudowa przebiega w odwrotnym porzadku.
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9.3.2 Demontaz woézkéw jezdnych
itp. z toréw dtugich i
zamknietych

9.3.3 Demontaz wézka zbieracza

pradu

12a

12d

12b

12¢

Rys. 64

40277044.eps

Jedli demontaz nie jest mozliwy przez pokrywe koncowsg, wéwczas mozna jednostke

jezdng zdemontowac réwniez na zestyku szynowym:

1. Wytaczy¢ facznik dzwignicy i zabezpieczy¢ go przed niepowotanym lub
niezamierzonym zatgczeniem przez zamkniecie ktddka.

2. Zabezpieczy¢ obydwa konce szyn rozkrecanego zestyku szynowego przed
upadkiem (np. linka).

3. Rozkreci¢ ztacze zestyku szynowego. Sruby pozostawi¢ w rurkach.

4. Odciggna¢ zestyki szynowe od siebie (przy KBK [I-R do uwolnienia
jednostronnego facznika szyn prgdowych).

5. Przesuna¢ koniec szyny na strone, az konce szyn bedg leze¢ obok siebie.
6. Wyciagna¢ jednostke jezdnag z toru.

Kontrola wézkéw jezdnych

Kota wézkdéw jezdnych posiadajg trwale nasmarowane fozyska z uszczelnieniem
(ostona).

KBK 100, KBK | KBKII-L, KBK Il

40278444 .eps Rys. 63 40278544.eps

Na woézku zbieracza pradu (rys. 64) wymienia sie, przy zuzyciu, zestyki slizgowe

kompletnych $lizgaczy. Demontaz i zabudowa wdézka zbieracza pradu nastepuje wg

rozdziatu 5, fragment 5. Demontaz jest moZliwy rowniez na koncu toru po odkreceniu

pokrywy koncowej i w miejscu zestykow szynowych. Rozkrecenie zestyku

szynowegdo patrz powyzej. Po demontazu wozka zbieracza pradu:

1. Odkreci¢ nakretki (12a) na listwie zaciskowe (12c)

2. Odkreci¢ przewody podtgczeniowe (12b) na listwie zaciskowej

3. Sciagnaé slizgacze (12d) i wymieni¢ je. Slizgacz przewodu ochronnego z oczkiem
&5 mm pasuje tylko na odpowiednig srube M 5.

Zaciaggniete nakretki nie moga unieruchamia¢ czesci obrotowych i nie moga

przeszkadza¢ w bocznych ruchach $lizgaczy. Sprawdzcie przez krétkie nacisniecie

kazdego slizgacza, czy porusza sie on swobodnie.

Zwrdccie uwage przy wsadzaniu wézka zbieracza prgdowego w profil torowy na
wiasciwag kolejnos¢ faz L1 do L3.
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9.4 Okresy inspekcyjne

Podane okresy inspekcyjne sg wazne dla urzadzen KBK pracujacych na jedna
zmiane w trybie normalnym. Przy trwatej pracy w warunkach ekstremalnych lub
przy pracy wielozmianowej wymagane sg krétsze okresy inspekcyijne.

Urzadzenia KBK sg normalnie zaliczane do grupy obcigzenia B3 wg DIN 15 018 i
DIN 4132. To znaczy, ze zakres zmian naprezen wynosi 2 x 108 zmian obcigzen dia
ciezkiej pracy do 2 x 10° zmian obcigzen dla bardzo lekkiej pracy.

Ponizsza tablica stuzy do rozpoznawania uszkodzen, ktére moga wystgpic przy

regularnej pracy urzadzenia. Moze ona by¢ podstawg do zapobiegawczej
konserwacji, umozliwia stworzenie plany konserwacji.

W tablicy tej nie sg podane regularne préby i kontrole, ktére czesciowo musza by¢
przeprowadzane codziennie.

Dodatkowe dane znajdziecie w instrukcji obstugi elektrycznego wciggnika
tarncuchowego i napedu kotem ciernym.

Na zyczenie nasza stuzba klienta przejmie inspekcje i konserwacje Waszych
urzadzen KBK. Patrz rozdziat 1.6 niniejszej instrukcji obstugi.

O dociggnieciu wszystkich potaczen gwintowych 1 — 2 miesigce po pierwszym
uruchomieniu i przy kontrolach okresowych zobacz rozdziat 9, fragment 2. Momenty
dokrecania dla potaczen gwintowych patrz rozdziat 5, fragment 2 niniejszej instrukcii.
Uszkodzone potgczenia gwintowe musza by¢ wymienione. Nakretki

samozabezpieczajgce (metalowe z czescig zaciskowa) powinny zosta¢ wymienione
po pigtym uzyciu. Nie powinny zosta¢ zamienione przez normalne nakretki.

Lp. [Czesc Wykonawca |Cecha kontroli \ Okresy inspekcyjne
(E=elektryk,
S=SCh|osser) / 3 mies. | 6 mies. | 12 mies. | 2 lata
. Ogodlne Wraz'epje/, stan ogdlny, przepytanie personelu obstugi u
1 Cale urzadzenie - -
Oznalguaﬁ@ tablicami u
2 System toréw
Czesci zawieszenia Umocowania, uszkodzenia, zuzycie u
Ztacza Konstrukcji gornej -
(np. uchwyty zaciskowe)
Osadzenie zatyczek sprezystych (patrz 2.5 5.1) u
Ztacza pretéw zawieszajacych u
Gtebokos¢ wkrecenia (przez otwory kontrolne) i prawidtowe osadzenie u
Osadzenie i zuzycie miseczek $lizgowych u
21 Krotkie zawieszenie bez wyréwnania wysokosciowego: przy zuzyciu n
= | Zawieszenia torow miseczki slizgowej wymiana kompletnego zawieszenia
zawieszenia suwnicy
Ztgcza uchwytow zawieszajacych, srub. panewek przegubdw u
Obecigzenie-pretazawieszajgeege-{luz-pioroway u
// Wieszak dzwigara suwnicy: T

\

Osadzenie, zuzycie, smarowanie miseczek slizgowych - -
bei hohen Lastwechseln o. Sonderbedingungen, z.B. GieBerei, Warmebetr.,
bei VerschleiB der Gleitschale Austausch der kompletten Kranaufhédngung

Zabezpieczenie sworzni przy podporach i wieszakach V, zuzycie

Smarowanie przegubdw (smarem bez zywicy)

2.2

Odcinki proste i tuki

Zabrudzenia

Zuzycie toru jezdnego

Zuzycie w szczelinach szynowych

Dilugosc¢ szczeliny:

KBK 100: 16 do 18 mm, maks. 20 mm
KBK I: 16 do 19 mm, maks. 20 mm
KBK II-L, Il odcinek prosty: 20 do 23 mm, maks. 26 mm -
KBK Il - tuk: 22 do 24 mm, maks. 26 mm

Wyztobienie rowka w szczelinie szynowej

Grubosé¢ resztki materiatu KBK II-L 2,0 mm, KBK Il 2,7 mm

Po przekroczeniu wielkosci pomiarowej jest konieczna wymiana

2.3

Ztacze styku szynowego

Pokrywa koncowa, zderzaki:

torowy, na wozkach i suwnicach

Ztacza (ew. dociggnac) u

Przejscia na stykach szyn u

Pewno$¢ zamocowania, zuzycie, wymiana przy zuzyciu u
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Okresy inspekcyjne

Lp.

Czesé (

Wykonawca
(E=elektryk,
S=Schlosser)

Cecha kontrjyli

Okresy inspekcyjne

3 mies.

6 mies.

12 mies.

2 lata

24

Zwrotnice, obrotnice

Ustawienie pptozenia koncowego (ew. nastawienie zewngtrzna $ruba
ustawcza w jobudowie)

Ustawienig wytacznika koncowego

Urucpzéienie najazdowe wyfacznika koncowego

\/

Tniowos$¢ najazdu

Zatrzymywanie w potozeniu koncowym (ew. ustawienie)

S/E

Lekkos$¢ przemieszczania (zabrudzenie, smarowania)

Uruchomienie zwrotnicy, elem. pomocniczy, urzadzen elektr.

Przej$cia szyn, szczeliny szyn, wysoko$¢ szyn

Wyposazenie szyn pradowych i kabel zasilajacy (patrz 1.p.3)

Ztacza na zwrotnicach i wewnatrz

Zawieszenie zwrotnic p.l.p.2.1. szczeg. obciaz. pretéw zawiesz.

Zuzycie

Modut pionowej zmiany toru

S/E

Patrz poszczegodine instrukcje obstugi

System szyn pradowych KBK II-R

3.1

Profil nosny PVC

Rozlozenie

Punkty zamocowania

Ruchliwo$¢ w kierunku gérnym i bocznym maks. 1 mm

3.2

Szyna pradowa

Zuzycie

Nadpalenie

Korozja

Zamocowanie w profilu nosnym PVC

3.3

Potfaczenia na styku

Potozenie i osadzenie szyny pradowej, przewiazki i profilu PVC

3.4

Wieszak

Zamocowanie

35

Przejazd

Osadzenie

Szczelina migdzy cze$ciami przesuwn. wzgl. obrot. min 2 mm maks. 4 mm

3.6

Wprowadzenie

Odsadzenie boczne maks. 1 mm

Zamocowanie

3.7

Zasilanie

Podtgczenia przewodu

Osadzenie potaczenia wtykowego

3.8

Wziernik

Pofozenie i osadzenie potaczenia stykowego i klamer

Zamocowanie

3.9

Ruchomy przewéd w zwrotnicy i
obrotnicy

Potfozenie i zamocowanie

|zolacja

Peknigcia skretek i rurek ochronnych

3.10

Pokrywa koncowa

Zamocowanie

3.11

Przerwa

Zuzycie

Obtozenie ciatami obcymi

Wozek zbieracza pradu

4.1

D

Verschlei (max. 7 mm, bis zur Isolierung)

Sita docisku

Zestyki $lizgowe i wahacze

Centrowanie

Ruchliwosé

Zamocowanie

4.2

Listwa zaciskowa

Podtaczenie przewodu

4.3

Przewdéd podtgczajacy

Peknigcie skretek

|zolacja

Odciazenia naciagu

44

Kofa jezdne i rolki prowadzace

Zuzycie, szczelnosé, ruchliwosé

45

Sprzeglo

Zamocowanie
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Okresy inspektyjne

Lp. |Czesc Wykonawca |[Cecha kontrali Okresy inspekcyjne
(E=elektryk,
S=Schlosser) 3 mies. | 6mies. | 12 mies.| 2lata
5 Wozki i suwnice \ /
Ruchliwoé;% zuzycie kot i uszkodzenia ]
Zabezg’eézenie sworzni L]
%uégéie sworzni nosnych (maks. 1 mm); tarcz nosnych (maks. 0,5 mm).
| _—1Przy przekroczeniu konieczna wymiana
51 Urzadzenie jezdne i urzadzenie s Ruchliwo$¢ i zuzycie rolek prowadzgcych u
jezdne dla FR 180 DRF 200 Szczelnos¢ rolek rozstawowych, trawers, wozkéw, ram wozkow |}
Zuzycie przegubdw, tacznikow dystansowych u
Bieg swobodny ]
Bezpieczne zamocowanie i tuleje zaciskowe ]
Naped jezdny kofem ciernym RF Patrz instrukcja obstugi napedu jezdnego kotem ciernym u u
521180, DRF 200 S/E Docisk két ciernych ] ]
5.3 |Wociagnik Patrz instrukcja obstugi wciagnika u
5.4 |Wozek zbieracza pradu E Patrz I.p. nr 4 u
6. Elektryka woézka jezdnego
6.1 |Sterowanie stycznikowe E Nadpalenia zestawdw stycznikowych u
6.2 |Wylacznik krancowy, najazdowy E Odlegtos¢ zataczania (ca 25 mm przy niedotknigtym wytaczniku u
6.3 |Podfaczenie zyt na listwie zacisk E Zamocowanie u
6.4 |Czesci nadbudowy S/E Dociagniecie $rubunkow u
7 Elektryka torowa
7.1 |Sterowanie stycznikowe E Nadpalanie zestykéw stycznikowych u
7.2 |Inicjatory E Odlegtos¢ zalaczania ca 15 do 256 mm u
7.3 |Awaryjny wytacznik STOP E Przez uruchomienie codzien
7.4 |Sterowanie odlegtosciowe Jazda 2 wézkami
7.5 |Podiaczenie zyt na listwie E Mocne osadzenie u
Przebieg przewodu (zatamania) u
5. Doprowadzenie pradu przewodem S/E Zuzycie wézka przewodowego wzgl. $lizgaczy u
wleczonym Odstep wézka przewodowego wzgl. $lizgaczy [ ]
Uszkodzenie przewodu ]
9. Konstrukcja stalowa S Sruby i zabezpieczenia $rub, korozja Wg danych producenta
10. |Ryglowanie S/E Patrz szczegdlna instrukcja obstugi u | | |
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10 Zaopatrzenie w czesci zamienne i serwis

Korzystajcie przy zamawianiu czesci zamiennych KBK z naszej broszury. Dzwignica
budowy modutowej KBK 202 975 44. Utatwicie nam szybka dostawe, jezeli podacie
w swym zamowieniu nastepujace numery:

— nasz numer zlecenia dla dostawy i

— numer zamoéwieniowy czesci zamiennej.
Zalecamy wymienia¢ nie poszczegdlne pojedyncze czesci lecz kompletne
podzespoty. W pewnych przypadkach jest to prostsze i najtarsze.

Jako czesci pojedyncze sa dostarczane

Miseczki slizgowe dla drazkow kulowych (nie dla zawieszenia dzwigara

suwnicy, zawieszenia krotkiego; wymienia¢ tylko kompletami zmontowanymi 980 251 44 980 251 44 982 253 44 982 253 44 982 253 44
u wytworey)
Zderzak gumowy dla pokrywy ze zderzakiem (réwniez dla zderzakéw 080 132 44 080 132 44 080 132 44 080 132 44 980 132 44

torowych KBKII)

10.1 Wézki jezdne,
poszczegoblne czesci
KBK 100, KBK I, KBK II

(patrz rys. 62/63, strona 62)

Listy czgsci dla zwrotnic, obrotnic, modutéw pionowej zmiany toru, zaryglowan, wozkéw-uktadarek, wézkéw
jednoszynowych, urzadzen zatrzymujacych RF patrz poszczegodlne instrukcje obstugi.

Wozki jezdne KBK 100, KBK |, KBK Il maja rolki jezdne z trwale nasmarowanym
fozyskiem. Nie sg rozmontowywalne. W razie defektu na szyldzie i rolkach jezdnych
wozka jezdnego mozna je catkowicie wymieni¢. Rolki prowadzace przy wozkach

jezdnych KBK Il jak i wszystkie sworznie i kotki mocujace sa wymienialne.

Nazwa Poz. | Nr zaméw. KBK 100 Nr zaméw. KBK 1| Nr zamoéw. KBK II-L/II | Sztuk
Rolka ochronna 3 - - 982 020 44 2
Pierscien

uszczelniajgcy 4 B B 982 021 44 4
Sworzen 8 335 560 99 335 560 99 335562 99 1
Kotek mocujacy 10 345 008 99 345 008 99 345 033 99 21)

1) przy KBKII-L: 4 sztuki

KBK Il Wdzki jezdne mozna zdemontowaé w dowolnym miejscu toru (Rys. 65).

1. Usuncie tarcze boczng (55a) z trawersy (55i) i wmontujcie kotfa jezdne (rys. 65).

2. Przy zabudowie két jezdnych (rys. 65): nasmarujcie przed nasadzeniem pierscieni
uszczelniajgcych (55e) fozyska toczne przy pomocy smaru do tozysk. Kota jezdne
(65b) posiadajg tozyska toczne trwale smarowane.

3. Przykreccie tarcze boczng (65¢). Potgczenia srubowe (55) — 55I) muszg by¢
dociggniete mocno pod obcigzeniem na srodkowym sworzniu. Moment
dokrecania 195 Nm. Potaczenia srubowe nie moga by¢ wykorzystane do
dodatkowych nabudowan.

Poz.  [Nazwa Nr zamow. | Szt 5 5].
55a [Plyta no$na 85001144| 2
55b  |Koto jezdne KBK I 850116 44| 4
55c¢ |Podktadka oporowa | 341 424 99 8
55d |Pierscien osadczy 342 525 99 4
55¢  |Uszozelka wewn. 34041799 | 2 e
55f  [Rolka rozporowa 85004244 | 2 o5f
559  |Sruba cylindrycz. 31931899 | 2 55h
55h | Tulgka 850033 44| 2
55i Trawersa 850 027 44 1
55] |Sruba zibem szesc. | 30805599 2 55i
55k [Nakretka samoham. | 334 61444 2
551 |Podkiadka 31621899 | 4
55m |Sworzen 850 020 44 1
55n  [Kotek mocujacy 345 052 99 2

Rys. 65 @ 40278244.eps
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11 Wazne dla bezpieczenstwa przedsiewziecia dla osiggniecia
bezpiecznych okreséw uzytkowania

192)
o
Obcigzenie —*

S1

Obcigzenie— Obcigzenie

Obciazenie ™

Czas przebiegy ———»

Czas przebiegy ———»

| ]

Czas przebiegy ——

Czas przebiegy ———m

Obciazenie peine

Mate do $redniego
obcigzenie czesciowe
Mate obciazenie wtasne

Obcigzenie peine
Srednie obcigzenie
czegéciowe

Mate do éredniego
obcigzenie czgéciowe
Mate do $redniego
obcigzenie wiasne

Obcigzenie petne

Duze obciazenie wtasne

Obciazenie peine

Bardzo duze
obcigzenie wiasne

41854044 .eps

Wykluczenie specjalnych niebezpieczenstw, ktére mogg pochodzi¢ np. od
zmeczenia i starzenia sig czesci urzadzen jest wymagane urzedowo na mocy
nakazéw bezpieczenstwa i zdrowia, dyrektywy maszynowej 98/37/UE Parlamentu
Europejskiego i rzadu z 22 lipca 1998 roku.

Suwnice i tory KBK sg opracowywane na podstawach obliczeniowych DIN 15 018
dzwignice, DIN 4132 tory i DIN 18 800 konstrukcje stalowe. DZwignice jak i wszystkie
maszyny sg opracowywane na ograniczong zywotnos¢. Starzenie w tym pojeciu
odnosi sie do urzadzen nosnych a nie do czesci szybko zuzywajgcych sie. Wptywa
na nie:

® zmeczenie

e Kkorozja

e wypadki eksploatacyjne i montazowe

® przecigzenia i

* niewtasciwa obstuga (konserwacja).

Przestrzegajcie szczegdlnie wskazdéwek w rozdziale 9, konserwacija.

Dzwignice KBK sa zaliczone wg DIN 15 018 do klasy podnoszenia H1 i grupy
obcigzeniowej B3. W zaleznosci od widma obcigzen (S, — S,), patrz tablica) znajdujg
sie w grupach obcigzeniowych o réznej wysokosci zakresow specjalnych.
Nastepujgca tablica z wyjasnieniem widm obcigzen S, — S, moze stuzy¢ Wam jako
pomoc do okreslenia czasu dalszej eksploatacii i praktycznie wiasciwego zaszerego-

wania:

Maks. ilo$¢ zmian obcigzen/dzien (wg DIN 15 018, tablica 14)
Czas biegu suwnicy: 10 lat; 250 dni roboczych/rok

Widmo obcigzen Grupa natezenia pracy

B1 B2 B3
S0 Bardzo lekkie 80 240 800
S1 Lekkie - 80 240
S2 Srednie - - 80
S3 Ciezkie - - -
Przy $rednim czasie pracy gg 4 12 24
3 min = 20 obciazen/godz.
l(zaladovyanie,vpodniesienie, s1 _ 4 12
jazda wozka, jazda
suwnicy, opuszczanie, 52 4
odktadanie i z powrotem) B B
powstaje czas pracy w
godz./dzien: S3 - - -

Jedna zmiana obcigzenia wciggnika odpowiada jednej zmianie obcigzenia dzwignicy.

Informacje o zywotnosci wciggnika znajdziecie wskazowki w odpowiedniej instrukcji
obstugi.

12 Demontaz / ztomowanie

Dzieki modutowej budowie dzwignic KBK montaze i demontaze sg proste.

Przestrzegajcie przed demontazem wskazéwek bezpieczenstwa w rozdziale 9
(konserwacja) niniejszej instrukcji obstugi, szczegélnie zabezpieczen przed
upadkiem rozkrecanych odcinkéw toréw.

O demontazu odcinkéw torowych, wozkoéw jezdnych i wozkdw zbieraczy pradu
znajdziecie dane w rozdziale 9 niniejszej instrukciji obstugi.

Demontaz poszczegdlnych czesci odbywa sie w odwrotnym kierunku niz montaz.

Materialy pozostajgce po naprawach, konserwaciji i demontazach muszg byc¢
niszczone zgodnie z nakazami prawnymi i przepisami.
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