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Producent

Prosimy o wype³nienie poni¿szej tablicy przed pierwszym uruchomieniem.

Uzyskacie w ten sposób niezast¹pion¹ pomoc dla Waszego toru podwieszonego/
suwnicy podwieszonej KBK Demag, która przy zapytaniach pozwoli na jasne
odpowiedzi.

.

W³a�ciciel

Miejsce zastosowania

Rodzaj d�wignicy

Rok budowy

Ud�wig

Numer fabryczny d�wignicy

Napiêcie pracy

Napiêcie sterowania

Czêstotliwo�æ

Numer schematu elektrycznego

Sterowanie stycznikowe

Sterowanie bezpo�rednie

Urz¹dzenia d�wignicowe KBK s¹ dostarczane w podzespo³ach i elementach
pojedynczych, opakowane czê�ciowo w torby. Przed przyst¹pieniem do monta¿u
nale¿y sprawdziæ kompletno�æ dostawy zgodnie z dostarczonymi dokumentami
wysy³kowymi. Poprzez t¹ instrukcjê obs³ugi dostarczamy wskazówek w zakresie
bezpiecznego i zgodnego z przeznaczeniem u¿ytkowania i umo¿liwiamy ³atw¹
konserwacjê.

Ka¿da osoba która zatrudniona jest przy dostawie, monta¿u, uruchomieniu,
obs³udze, konserwacji i naprawach urz¹dzeñ d�wignicowych KBK musi przeczytaæ i
zrozumieæ :
� Dokumentacjê Techniczno-Ruchow¹
� Przepisy bezpieczeñstwa, jak równie¿
� wskazówki bezpieczeñstwa zawarte w poszczególnych rozdzia³ach i fragmentach.

Dla unikniêcia b³êdów obs³ugi i zapewnienia bezusterkowej pracy przy naszych
produktach musi niniejsza DTR byæ stale dostêpna dla operatora/
obs³uguj¹cego.
Nasze katalogi Suwnice budowy modu³owej KBK 202 975 44 i podane na stronie
3 arkusze danych podaj¹ informacjê o zabudowaniu pojedynczych czê�ci i grup
elementów do suwnic i torów. Katalog a tak¿e arkusz danych s¹ czê�ci¹ sk³adow¹
tej Dokumentacji techniczno � ruchowej.

S³owo wstêpne

Demag Cranes & Components GmbH

Postfach 67 · D-58286 Wetter
Telefon (+ 2335) 92-0 · Telefaks (+ 2335) 927676
Internet http://www.demagcranes.de
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Bestell-Nr.

¨ Urz¹dzenia KBK z modu³em pionowej zmiany toru KBK 100, I , II (II-L) 201 404 44

¨ Zwrotnica KBK 100, I z pod³¹czeniem dla ³uków 201 420 44
¨ Suwnica bramowa jednod�wigarowa typ EVP-KBK,

Suwnica bramowa dwud�wigarowa typ EVP-KBK 201 805 44

¨ Szynoprzewody KBK II-R, trwa³o�æ 202 262 44
¨ Trawersa KBK I, II-L, II 202 442 44

¨ Nadbudowa DKK na suwnice i tory KBK 202 586 44

¨ Zabudowa zabieraka dla wózka zbieraj¹cego pr¹d DKK
na wózku jezdnym KBK 202 587 44

¨ Doprowadzenie pr¹du przewodem ci¹gnionym KBK 0, 25, 100 202 616 44

¨ Mechaniczne urz¹dzenia wy³¹czaj¹ce napêd jezdny z ko³em ciernym 202 624 44

¨ Ryglowanie suwnicy jednod�wigarowej KBK II i II-R 202 693 44
¨ Wieszaki KBK II/M 10 dla profili KBK II-L i KBK II 202 702 44

¨ Suwnice podwy¿szonej budowy KBK II 202 745 44

¨ Suwnice wysuwane KBK II 202 748 44

¨ Modu³y konserwacyjno � inspekcyjne w urz¹dzeniach KBK II, II-R 202 804 44

¨ Wózki jednoszynowe KBK I, II-L, II
z wci¹gnikami krótkiej budowy (DK2, DK5) 202 904 44

¨ Doprowadzenie pr¹du, czê�ci dla KBK III 202 905 44

¨ D�wignice budowy modu³owej KBK, Projektowanie i
elementy konstrukcyjne 202 975 44

¨ Mocowanie kotwami rozprê¿nymi wieszaków KBK i
¿urawi przy�ciennych 203 018 44

¨ Zawieszenia KBK, nak³adki stropowe H, S, uchwyty zaciskowe S, V 203 071 44

¨ Bolce wózka jezdnego B6 203 079 44

¨ Wózek jednoszynowy dla DS 1 203 216 44
¨ Czê�ci KBK II-R 222 181 44

¨ Suwnice KBK i tory w wykonaniu przeciwwybuchowym 203 370 44

Instrukcje obs³ugi poszczególnych elementów
¨ Suwnica bramowa jednod�wigarowa EVP-KBK, ZVP-KBK 206 212 44

¨ Wci¹gniki ³añcuchowe DKUN 2, DKUN 5, DKUN 10 206 500 44

¨ Napêd jezdny DRF 200 206 835 44

¨ Modu³ pionowej zmiany toru 206 841 44

¨ Wózki uk³adarki 206 845 44
¨ Ryglowanie KBK II, II-R 206 849 44

¨ Urz¹dzenie wy³¹czaj¹ce RF 206 853 44

¨ Wci¹gnik ³añcuchowy DKUN 1 206 866 44

¨ Suwnice wysuwane KBK II 214 217 44
¨ Czê�ci zamienne KBK II-R 222 181 44

Ksi¹¿ka odbiorowa
¨ Urz¹dzenia KBK 206 020 44

Dokumentacja zwi¹zana
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1 Uwagi ogólne

1.1 Obchodzenie siê z
Dokum. Techn.-Ruch.

Niniejsza DTR powinna u³atwiæ przedsiêbiorcy i u¿ytkownikowi bezpieczn¹ i zgodn¹ z
przeznaczeniem pracê oraz konserwacjê naszego produktu.

Wszystkie wskazówki potrzebne do bezpiecznego u¿ytkowania urz¹dzeñ KBK
znajdziecie w rozdz. 2, Wskazówki bezpieczeñstwa. Musz¹ byæ one dok³adnie
przeczytane przed monta¿em i uruchomieniem.
W czasie eksploatacji naszego produktu musz¹ byæ przestrzegane przepisy BHP i
ogólna zalecenia w zakresie bezpieczeñstwa. Najwa¿niejsze wskazówki, dotycz¹ce
bezpieczeñstwa personelu, obs³ugi lub urz¹dzenia, s¹ zaznaczone odpowiednimi
symbolami.

Przestrzegajcie tych wskazówek, aby unikn¹æ szkód osobowych i maszynowych.

Przestrzegajcie przepisów bezpieczeñstwa.

O pretensjach gwarancyjnych nale¿y meldowaæ natychmiast po ustaleniu
uszkodzenia z podaniem numeru zamówienia. Czê�ci szybko zu¿ywaj¹ce siê nie
podlegaj¹ gwarancji. Gwarancja wygasa przy:

� niew³a�ciwym u¿ytkowaniu,
� niezgodnym z przeznaczeniem stosowaniu,
� stosowaniu niew³a�ciwych �rodków eksploatacyjnych,
� wadliwym pod³¹czeniu i u¿ytkowaniu urz¹dzeñ po�rednicz¹cych, nie nale¿¹cych

do naszego zakresu dostaw i wykonawstwa,
� niew³a�ciwym i niefachowym u³o¿eniu lub pod³¹czeniu kabli i przewodów

pod³¹czeniowych i
� u¿yciu czê�ci zamiennych, które nie s¹ oryginalnymi czê�ciami Demag.

Wszystkie informacje techniczne, dane i wskazówki dla obs³ugi i konserwacji
d�wignicy zawarte w niniejszej instrukcji obs³ugi by³y w chwili jej wydania w
najnowszym stanie. Uwzglêdnia³y w najlepszej wierze nasze dotychczasowe
do�wiadczenia i wiedzê.

Przewidywali�my zmiany techniczne w ramach naszego dalszego rozwoju torów
podwieszonych i suwnic podwieszonych. Z danych rysunków i opisów niniejszej
instrukcji obs³ugi nie mo¿na wiêc dochodziæ ¿adnej odpowiedzialno�ci w stosunku
do ju¿ dostarczonych produktów.

Za szkody i usterki eksploatacyjne, które powsta³y na wskutek b³êdów obs³ugi,
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji obs³ugi i niew³a�ciwych napraw, nie ponosimy
¿adnej odpowiedzialno�ci. Nale¿y u¿ywaæ tylko dopuszczonych przez nas oryginal-
nych czê�ci zamiennych i wyposa¿enia f-my Demag Cranes & Components. To
obowi¹zuje odpowiednio równie¿ w stosunku do zastosowanych przez nas
podzespo³ów innych wytwórców.
Zabudowa i stosowanie czê�ci zamiennych i wyposa¿enia nie dostarczonych przez
nas mo¿e zmieniæ negatywnie w³a�ciwo�ci konstrukcyjne d�wignicy. Bezpieczeñstwo
personelu obs³ugi i d�wignicy (lub innych dóbr) jest przez to zagro¿one. Za powsta³e
z tego powodu szkody nie odpowiadamy. Nie odpowiadamy poza tym za szkody,
które wyniknê³y z samowolnej przebudowy i zmian wprowadzonych przez
przedsiêbiorcê lub u¿ytkownika.

Za b³êdy i zaniedbania odpowiada Demag Cranes & Componets w ramach
odpowiedzialno�ci gwarancyjnej wprowadzonej do umowy g³ównej.
Odpowiedzialno�æ za wyrz¹dzone szkody, obojêtnie z jakich podstaw prawnych
wynikaj¹, jest wykluczona. Opisy w tek�cie i na rysunkach nie odpowiadaj¹ dok³adnie
zakresowi dostawy wzgl. mo¿liwym numerom zamówieniowym czê�ci zamiennych.
Rysunki i grafiki nie s¹ przedstawione w skali.

Niniejsz¹ dokumentacjê nale¿y traktowaæ jako poufn¹. Mo¿e ona byæ u¿ywana tylko
przez powo³any do tego kr¹g osobowy. Przekazywanie osobom trzecim mo¿e
odbywaæ siê tylko na podstawie pisemnej zgody f-my Demag Cranes &
Components.
Wszystkie wzorce s¹ chronione w my�l zasad prawa autorskiego. Przekazywanie jak
równie¿ rozpowszechnianie wzorców, równie¿ w formie wyci¹gów, wykorzystywanie i
przekazywanie ich zawarto�ci jest zabronione dopóki nie jest wyra�nie dopuszczone.
Przekroczenie tych zastrze¿eñ jest karalne i zobowi¹zuje do zado�æuczynienia strat.
Zastrzegamy sobie wszystkie prawa do egzekwowania zawodowych praw
ochronnych.

1.3 Ograniczenie
odpowiedzialno�ci

1.2 Gwarancja

1.4 Ochrona praw
autorskich
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Nasza s³u¿ba obs³ugi klienta jest do Waszej dyspozycji w zakresie informacji o
naszym produkcie i wszystkich jego technicznych zastosowaniach.

Je¿eli napotkano trudno�ci z naszym produktem, zwróæcie siê do jednego z naszych
biur obs³ugi klienta wzgl. do w³a�ciwego zastêpcy lub do zak³adu produkcyjnego.

Przy zapytaniach lub zamówieniu czê�ci zamiennych podajcie typ i nr fabryczny.
Podanie tych danych gwarantuje, ¿e otrzymacie w³a�ciwe informacje i czê�ci
zamienne.

Nasi przeszkolenie fachowcy mog¹ podj¹æ siê tego zadania w ramach pojedynczego
zamówienia lub dogodnej w cenie umowy gwarantuj¹cej konserwacjê. Nasi
fachowcy posiadaj¹ niezbêdne do�wiadczenie i wyposa¿enie narzêdziowe pierwszej
klasy. Wo¿¹ ze sob¹ wszystkie chodliwe czê�ci szybko zu¿ywaj¹ce siê lub otrzymuj¹
je niezw³ocznie z rozproszonych punktów zaopatrzenia.

Producent
Producentem jest ten, kto suwnicê podwieszon¹ lub tor podwieszony projektuje z
czê�ci KBK i dokumentuje rysunkowo.

U¿ytkownik
Za u¿ytkownika (przedsiêbiorcê, przedsiêbiorstwo) uwa¿a siê tego, kto urz¹dzenie
transportu bliskiego u¿ytkuje i stosuje zgodnie z przeznaczeniem lub przekazuje
odpowiednim osobom do obs³ugi.

Personel obs³uguj¹cy
Za personel obs³ugi uwa¿a siê tego, kto zosta³ upowa¿niony przez u¿ytkownika
urz¹dzenia transportu bliskiego do specjalnych zadañ jak instalacja, przygotowanie,
konserwacja, naprawy w³¹cznie z czyszczeniem, usuwanie usterek i transport.

Fachowiec
Za personel fachowy uwa¿a siê tego, kto na bazie swego fachowego wykszta³cenia,
wiedzy i do�wiadczenia, jak równie¿ znajomo�ci obowi¹zuj¹cych przepisów,
przepisów BHP i warunków zak³adowych potrafi oceniæ powierzone mu prace,
rozpoznaæ mo¿liwe niebezpieczeñstwa i zapobiegaæ im (przyk³ad: elektrotechnik).

Personel autoryzowany
Za personel autoryzowany uwa¿a siê fachowca wyznaczonego przez przedsiêbiorcê
do wype³niania okre�lonych zadañ.

Instruktor
Instruktorem jest ten, kto zosta³ przyuczony w zakresie powierzonych mu zadañ i
pouczony o mo¿liwych niebezpieczeñstwach przy niew³a�ciwych zachowaniach,
jak równie¿ zosta³ przeszkolony o niezbêdnych urz¹dzeniach ochronnych,
przedsiêwziêciach ochronnych, w³a�ciwych zarz¹dzeniach, przepisach BHP ii
przepisach zak³adowych.

Rzeczoznawca
Rzeczoznawc¹ jest ten, kto na podstawie swego fachowego wykszta³cenia i
do�wiadczenia posiada wystarczaj¹c¹ wiedzê w dziedzinie urz¹dzeñ transportu
bliskiego i który jest zapoznany z w³a�ciwymi pañstwowymi przepisami ochrony
pracy, BHP, wytycznymi i regu³ami techniki (np. wytyczne EG, przepisy BGV A1
(VBG 1), BGV D8 (VBG 8), BGV D6 (VBG 9)) tak dalece, ¿e mo¿e oceniaæ bezpieczny
do pracy stan urz¹dzeñ transportu bliskiego.

Rzeczoznawca odpowiedzialny (na terenie Republiki Federalnej Niemiec wg
BGV D8 par. 23 (VBG 8), dla ustalenia okresu bezpiecznej pracy)
Jest nim rzeczoznawca z dodatkowymi upowa¿nieniami przez producenta do
okre�lania pozosta³ej ¿ywotno�ci urz¹dzeñ transportu bliskiego (S.W.P.=Safe
Working Periods).

Rzeczoznawca pe³nomocny (na terenie Republiki Federalnej Niemiec wg BGV
D6 par. 28 (VBG 9))
Jako rzeczoznawcê pe³nomocnego do badania urz¹dzeñ transportu bliskiego uwa¿a
siê obok rzeczoznawców Nadzoru Technicznego tylko tego, kto zosta³
upe³nomocniony przez Zwi¹zek Zawodowy Pe³nomocników.

1.5 S³u¿ba obs³ugi klienta

1.6 Konserwacja

1.7 Okre�lenia
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Gotowo�æ do zastosowania
Producent zapewnia przy pierwszym uruchomieniu poprzez stosowane prze niego
odpowiednie przedsiêwziêcia, ¿e gotowe do pracy urz¹dzenia do podwieszania
³adunków i maszyny mog¹ funkcjonowaæ nieograniczenie bezpiecznie.

Wspomniane przedsiêwziêcia musz¹ nosiæ statyczne i dynamiczne cechy obliczeñ
maszynowych. Gdy urz¹dzenia KBK zostan¹ ustawione wzgl. zmontowane na
miejscu u¿ytkowania, nastêpuje z miejsca tego rodzaju kontrola.

Kontrola odbiorcza
Kontrola wg specyficznych przepisów krajowych, np. BGV D6 (VBG 9) dla suwnic;
BGV D8 (VBG 8) dla wci¹garek, wci¹gników i ciêgników.

Kontrole okresowe
Urz¹dzenia i d�wignice s¹ kontrolowane przez fachowca co najmniej raz w roku.
Kontrole okresowe s¹ w rzeczywisto�ci kontrolami wzrokowymi i funkcjonowania, w
czasie których ustala siê stan czê�ci sk³adowych z punktu widzenia uszkodzeñ,
zu¿ycia, korozji i innych urz¹dzeñ bezpieczeñstwa.

Kontrole okresowe przeprowadza siê zgodnie z BGV D6 (VBG 9) i ZH 1/27
�Podstawy kontroli d�wignic�. Wyniki kontroli musz¹ byæ wniesione do ksi¹¿ki
kontroli.
Dla oceny czê�ci szybko zu¿ywaj¹cych siê mog¹ byæ konieczne demonta¿e. W
czasie kontroli nale¿y przejrzeæ elementy nios¹ce na ca³ej d³ugo�ci, równie¿ czê�ci
zakryte.

Czê�ci uszkodzone i bliskie uszkodzenia musz¹ zostaæ wymienione. Przestrzegajcie
tu równie¿ rozdzia³ 9 Konserwacja i rozdzia³ 11 Niebezpieczne zu¿ycie i konieczne
przedsiêwziêcia dla osi¹gniêcia bezpiecznych okresów.

Pomiar poziomu ci�nienia akustycznego wg DIN 45 635
Poziom ci�nienia akustycznego (LAF) wynosi:

DKUN 1 do 14 m/min 62+2 dB(A)

DKUN 2 do 14 m/min 71+2 dB(A)

ponad 14 m/min 73+2 dB(A)
DKUN 5 do 15 m/min 73+2 dB(A)

ponad 15 m/min 74+2 dB(A)

DKUN 10 do 14 m/min 75+2 dB(A)

ponad 14 m/min 77+2 dB(A)

w odleg³o�ci 1 m od wci¹gnika ³añcuchowego.
Podano tu przy tym emisjê, która nastêpuje przy maksymalnym ³adunku.

Wp³yw warunków budowlanych

� przenoszenie zak³óceñ przez konstrukcjê stalow¹
� odbicia zak³óceñ od �cian.
nie zosta³ uwzglêdniony w powy¿szych danych.

Wszystkie kontrole winny byæ nakazane i udokumentowane przez
przedsiêbiorcê.

Wytwórca musi dostarczyæ do ka¿dego urz¹dzenia d�wignicowego nale¿ycie
wype³nion¹ ksi¹¿kê odbioru. Wyniki kontroli musz¹ byæ naniesione w ksi¹¿kê odbioru
i po�wiadczone przez kontrolera.

Nr zamów. ksi¹¿ki kontroli 206 020 44.

Dostawa urz¹dzeñ d�wignicowych KBK nastêpuje w podzespo³ach i pojedynczych
czê�ciach, czê�ciowo zapakowanych w torby.

Czê�ci d�wignic i wyposa¿enia nale¿y sk³adowaæ w miejscach suchych.

1.8 Przepisy kontrolne

1.9 Ksi¹¿ka odbioru

1.10 Opakowanie i
sk³adowanie
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2 Wskazówki bezpieczeñstwa

2.1 Zastosowanie zgodne
z przeznaczeniem

Urz¹dzenia transportu bliskiego s¹ przeznaczone wy³¹cznie do podnoszenia i
przenoszenia ³adunków i mog¹ byæ u¿ywane jako stacjonarne jak i przejezdne.
Najwy¿szy ud�wig jest ud�wigiem podanym na tablicy ud�wigowej. Nie mo¿e on byæ
przekraczany. Najwy¿szy ud�wig sk³ada siê z podnoszonego ³adunku w³¹cznie z
mas¹ w³asn¹ (np. �rodki podwieszenia ³adunków).

Tory podwieszane i suwnice KBK s¹ przewidziane do stosowania w halach i w
temperaturach od -20°C do 70°C. Przy ekstremalnych temperaturach i agresywnych
atmosferach musi przedsiêbiorca podj¹æ specjalne �rodki w porozumieniu z Demag
Cranes & Components.
Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem wymaga poza tym dotrzymaniem wszyst-
kich przepisanych przez wytwórcê wymagañ eksploatacyjnych, pielêgnacyjnych i
konserwacyjnych.

U¿ytkowanie inne lub wychodz¹ce poza u¿ytkowanie zgodne z przeznaczeniem jest
u¿ytkowaniem niezgodnym z przeznaczeniem, np. przeci¹ganie pojazdów przy
pomocy napêdów jezdnych lub u¿ytkowanie niezgodne z warunkami zastosowania,
dla których urz¹dzenie d�wignicowe zosta³o wyprodukowane.

Nastêpuj¹ce prace i czynno�ci przy obchodzeniu siê z urz¹dzeniami KBK s¹
niedopuszczalne i dlatego niezgodne z przeznaczeniem, poniewa¿ zwi¹zane s¹ z
niebezpieczeñstwem dla zdrowia i ¿ycia ludzi i uszkodzeniami urz¹dzenia
d�wignicowego, np.:

� przewo¿enie ludzi jest niedopuszczalne (za wyj¹tkiem przypadków, gdy
urz¹dzenia podnosz¹ce s¹ wyra�nie dostosowane do transportu ludzi),

� zawieszone ³adunki nie mog¹ byæ przewo¿one ponad lud�mi,
� zawieszone ³adunki nie mog¹ byæ ci¹gnione uko�nie,
� mocno osadzone i zamocowane ³adunki nie mog¹ byæ wyrywane przy pomocy

wci¹gnika ³añcuchowego,
� wprowadzanie ³adunku w drgania (np.: drgania przy posadawianiu ³adunku na

ruchomy wibrator)
� podany na tablicy ud�wigowej najwy¿szy ud�wig nie mo¿e byæ przekraczany,
� zawieszone ³adunki nie mog¹ pozostawaæ niewidoczne,
� �rodki no�ne (³añcuchy i liny) nie mog¹ byæ zaginane na ostrych krawêdziach,
� �rodki no�ne (³añcuchy i liny) nie mog¹ byæ u¿ywane jako pêtle no�ne,
� wci¹gnik ³añcuchowy mo¿e byæ przemieszczany tylko przez ci¹gnienie za ³adunek,

dolne zblocze lub obudowê haka. Nie nale¿y przeci¹gaæ za kasetê sterownicz¹,
� nie nale¿y pozwalaæ na spadanie ³adunku na nieobci¹¿ony �rodek no�ny

(np. ³añcuch),
� zapobiegaæ wahaniu siê ³adunku,
� ³adunek nie mo¿e byæ zrzucany.
Za szkody wynikaj¹ce z zastosowania niezgodnego z przeznaczeniem Demag
Cranes & Components nie ponosi odpowiedzialno�ci.

Te symbole towarzysz¹ w instrukcji obs³ugi wskazówkom o niebezpieczeñstwie.
S³u¿¹ one do szybkiego ostrzegania i rozpoznawania okre�lonych rodzai niebezpiec-
zeñstwa.

Symbol niebezpieczeñstwa pracy
Ten symbol znajdziecie w instrukcji obs³ugi przy wszystkich wskazówkach
bezpieczeñstwa pracy, których nieprzestrzeganie powoduje niebezpieczeñstwo
kalectwa lub �mierci.

Ostrze¿enie przed niebezpiecznym napiêciem elektrycznym
Dotkniêcie czê�ci znajduj¹cych siê pod napiêciem mo¿e prowadziæ nieuchronnie do
�mierci.

Os³ony (np. ko³paki i pokrywy sprzêtu elektrycznego), które s¹ oznaczone tak¹
tabliczk¹, mog¹ byæ otwierane tylko przez uprawnionych elektryków po uprzednim
od³¹czeniu dostarczanego napiêcia (napiêcia zasilania lub pracy, lub napiêæ
zasilaj¹cych obcych)

Ostrze¿enie przed uniesionym ³adunkiem
Ka¿dorazowe przebywanie osób w tym obszarze niebezpieczeñstwa mo¿e
prowadziæ do ciê¿kich uszkodzeñ cia³a lub do �mierci.

2.2 Zastosowanie
niezgodne z
przeznaczeniem

2.3 Obja�nienia
symboli
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2.4 Ogólne wskazówki
bezpieczeñstwa

Bezpieczeñstwo pracy urz¹dzenia zagro¿one
Ten symbol jest wskazówk¹ do w³a�ciwego obchodzenia siê z maszynami.
Nieprzestrzeganie mo¿e prowadziæ do uszkodzeñ urz¹dzenia transportu bliskiego
lub transportowanego ³adunku.

Personel wyznaczony do pracy na urz¹dzeniach KBK musi przed rozpoczêciem
pracy przeczytaæ instrukcjê obs³ugi torów i suwnic podwieszanych a przede
wszystkim rozdzia³ 2, wskazówki bezpieczeñstwa. To obowi¹zuje szczególnie osoby,
które pracuj¹ na urz¹dzeniach d�wignicowych tylko dorywczo.

Instrukcja obs³ugi musi nieustannie byæ w zasiêgu rêki zastosowania podwieszonego
toru i suwnicy!

Przy wszystkich pracach na urz¹dzeniach KBK musz¹ byæ przestrzegane przepisy,
jak równie¿ obowi¹zuj¹ce w miejscu pracy ogólne przepisy BHP a ich zalecenia
wykonywane.

Ka¿de nieprzestrzeganie zawartych w niniejszej instrukcji obs³ugi wskazówek
bezpieczeñstwa mo¿e prowadziæ do okaleczeñ lub �mierci osób.

Przestrzeganie uzupe³niaj¹ce do instrukcji obs³ugi ogólnie obowi¹zuj¹ce, ustawowe i
specjalne zwi¹zane regu³y dla zapobiegania wypadkom i dla ochrony �rodowiska i
wydajcie odpowiednie polecenia. Te mog¹ np. dotyczyæ obchodzenia siê z
materia³ami niebezpiecznymi lub przygotowania/noszenia ubiorów ochronnych dla
osób.

Przedsiêbiorca musi troszczyæ ciê ot, a¿eby:
� urz¹dzenia KBK by³y u¿ywane zawsze tylko w bezusterkowym stanie,
� liczyæ siê ze zbiorczymi napotkanymi wa¿nymi wymaganiami bezpieczeñstwa i

przepisami,
� by³y dotrzymane podane w instrukcji obs³ugi warunki pracy i konserwacji.

Instrukcja obs³ugi winna byæ uzupe³niona przez przedsiêbiorcê w uwagi dotycz¹ce
obowi¹zku nadzoru i meldowania dla uwzglêdnienia osobliwo�ci zak³adowych
(np. z punktu widzenia organizacji pracy, zatrudnionego personelu). Personel nie
mo¿e nosiæ d³ugich w³osów, d³ugich i lu�nych ubiorów lub ozdób (szczególnie
pier�cieni). Powstaje niebezpieczeñstwo okaleczenia przez zawieszenie lub
wci¹gniêcie.

Nie nale¿y usuwaæ tablic, naklejek i oznaczeñ na urz¹dzeniu d�wignicowym ze
wskazówkami bezpieczeñstwa, ostrze¿enia i niebezpieczeñstwa jak równie¿ czyniæ je
nieczytelnymi. Musz¹ one pozostawaæ na urz¹dzeniu d�wignicowym w pe³nej ilo�ci i
czytelnym stanie. Nie nale¿y usuwaæ os³on

Unikajcie pracy impulsowej.

Ograniczniki bezpieczeñstwa (sprzêg³o po�lizgowe lub awaryjny wy³¹cznik krañcowy)
nie mog¹ byæ naje¿d¿ane w trybie roboczym. Unikajcie podje¿d¿ania w trybie
roboczym obudow¹ haka lub dolnym zbloczem do zderzaków krañcowych.

Nie nale¿y podejmowaæ ¿adnych zmian, dobudowy lub demonta¿u na urz¹dzeniach
KBK, jak równie¿ na wci¹gniku ³añcuchowym bez porozumienia siê z Demag
Cranes & Components. To samo dotyczy zabudowy i regulacji urz¹dzeñ
bezpieczeñstwa jak równie¿ elementów spawanych i no�nych.

U¿ywajcie tylko oryginalnych czê�ci Demag. Odpowiadaj¹ one wymaganiom
technicznym i odpowiedzialno�ci gwarancyjnej.
Terminy kontroli /inspekcji okresowych, podanych w instrukcji obs³ugi lub ogólnie
zalecanych musz¹ byæ dotrzymywane.
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Przed monta¿em lub demonta¿em powo³uje wytwórca lub u¿ytkownik koordynatora
z uprawnieniami zawodowymi. Do monta¿u i demonta¿u mog¹ byæ tylko
odpowiednie, sprawdzone i kalibrowane narzêdzia i �rodki pomocnicze. Przed
monta¿em lub demonta¿em nale¿y:

� zabezpieczyæ miejsce monta¿u (np. przy pomocy ta�my czerwono-bia³ej)
� od³¹czyæ urz¹dzenie od napiêcia i zabezpieczyæ przed niezamierzonym lub

niepowo³anym uruchomieniem,
� przestrzegaæ dalsze specyficzne dla klienta przepisy.

Bezpieczeñstwo mechaniczne
Do urz¹dzeñ KBK mog¹ byæ u¿yte tylko czê�ci oryginalne Demag. Zagubione
ewentualnie czê�ci jak �ruby, zatyczki sprê¿yste, tuleje mocuj¹ce, sworznie itp.
mog¹ byæ zast¹pione nie przez inne czê�ci, jak tylko przez nas dopuszczone.

Zmontowane wstêpnie czê�ci (jak np. zawieszenie suwnicy i zawieszenia krótkie) nie
mog¹ byæ rozkrêcane lub zmieniane).
Wszystkie po³¹czenia gwintowe musz¹ byæ mocno dokrêcone. Nakrêtki
samohamowne nie mog¹ byæ zastêpowane innymi typami nakrêtek. Tylko przy
pomocy w³a�ciwego momentu dokrêcania uzyskuje siê wystarczaj¹c¹ pewno�æ,
¿e po³¹czenie nie wyluzuje siê (momenty dokrêcania patrz rozdzia³ 5, fragment 2
niniejszej instrukcji u¿ytkowania). Po³¹czenia �rubowe nie mog¹ byæ smarowane,
poniewa¿ si³y naci¹gu wstêpnego by³yby za du¿e.

Na zawieszeniach sprawdziæ obecno�æ zatyczek sprê¿ystych i ich w³a�ciwe
po³o¿enie. Zatyczka sprê¿ysta musi byæ wsadzona przez otwory dr¹¿ka
kulistego i dr¹¿ka gwintowanego. Tylko wtedy jest zapewnione
bezpieczeñstwo przeciwko zluzowaniu siê. Je¿eli dr¹¿ek kulowy j gwintowany
pozwala siê przekrêcaæ, to zatyczka sprê¿ysta jest wci�niêta niew³a�ciwie.
Dla zmniejszenia prac inspekcyjnych mog¹ po³¹czenia dr¹¿ka gwintowanego i
kulistego zostaæ zako³kowane, gdy nie zosta³a zastosowana ¿adna zatyczka
sprê¿ysta (patrz rozdzia³ 5, fragment 3.1).

Po³¹czenia sworzniowe sprawdza siê na mocne osadzenie. Naciêcia ko³ków
mocuj¹cych musz¹ byæ widoczne na zewn¹trz, bo w przeciwnym przypadku
spowoduj¹ zu¿ycie.

Panewki kuliste ³¹czników dachowych, ³¹czników zawieszeñ i przeguby panewek
przegubowych nale¿y starannie nasmarowaæ. U¿ywajcie bez¿ywicowego smaru do
³o¿ysk tocznych i  �rodków smarnych nie zawieraj¹cych MoS2. Ruchliwo�æ
przegubów nie mo¿e byæ utrudniona (dr¹¿ki kulowe, przeguby, krótkie zawieszenia,
zawieszenia suwnicy). Wci¹gniki, �rodki zawieszenia ³adunku i ³adunek musz¹ byæ
zawieszone przegubowo w urz¹dzeniu jezdnym. Sztywne po³¹czenia wprowadzaj¹
niekontrolowane si³y i prowadz¹ do pêkniêæ zmêczeniowych.

Nale¿y kontrolowaæ czy suwnica nie wywróci siê, gdy ³adunek stoi w zawisie.
Nale¿y upewniæ siê, czy wszystkie podwieszenia toru s¹ ³atwo dostêpne dla kontroli i
prac inspekcyjnych lub bêdzie mo¿na uczyniæ mo¿liwo�æ swobodnego dostêpu.

Urz¹dzenie steruj¹ce (np. kaseta DST) musi byæ tak oznaczona, aby unikn¹æ zamiany
kierunku ruchu wózka. Oznaczenie strza³kowe na elementach za³¹czaj¹cych musz¹
odpowiadaæ kierunkom ruchu.
Po ukoñczeniu monta¿u musi byæ przeprowadzona jazd próbna. Nale¿y przy tym
sprawdziæ:

� niezawodny przejazd przez zestyki toru,
� pewne przyleganie zbieracza pr¹du,
� ³atwo�æ przesuwania przewodu wleczonego,
� bezpieczne odleg³o�ci od otaczaj¹cych czê�ci budynku, maszyn itp.

2.5 Wskazówki
bezpieczeñstwa dla
monta¿u i demonta¿u

Wskazówki bezpieczeñstwa dla
monta¿u
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Bezpieczeñstwo elektryczne
Wyposa¿enie elektryczne podwieszonych torów i suwnic KBK odpowiada we ws-
zystkich punktach wa¿nym przepisom VDE i BHP.

Z zastosowaniem elektrycznych wci¹gników ³añcuchowych Demag zwi¹zana jest
zasadniczo dokum. tech.-ruchowa elektrycznego wci¹gnika ³añcuchowego.

Prace przy wyposa¿eniu elektrycznym mog¹ byæ przeprowadzone tylko przez
fachowców elektryków (patrz BGV A2 (VBG 4)).

Przewód ochronny
Przewód ochronny musi byæ w izolowanych przewodach i kablach oznaczony na
ca³ej d³ugo�ci zielono-¿ó³to.

Przewód ochronny nie mo¿e byæ pod³¹czony do �rub mocuj¹cych.

Po³¹czenia i pod³¹czenia przewodu ochronnego musz¹ byæ zabezpieczone przed
samoluzowaniem siê (np. przy pomocy podk³adek z¹bkowanych wg DIN 6798).

Przewód ochronny nie mo¿e przewodziæ pr¹du.

Ilo�æ miejsc pod³¹czeñ przewodu ochronnego musi byæ równa ilo�ci elektrycznych
doprowadzeñ i odprowadzeñ. Pod³¹czenia musz¹ byæ osobno roz³¹czalne.

£¹cznik d�wignicy
Dla doprowadzenia pr¹du g³ównego do torów wzgl. suwnic podwieszonych jest
zawsze wymagany ³¹cznik d�wignicy. Przy pomocy ³¹cznika d�wignicy od³¹czacie
swoje urz¹dzenie KBK od wszystkich faz.

Zwróciæ nale¿y uwagê na to aby ³¹cznik d�wignicy by³ umieszczony w ³atwo
dostêpnym miejscu w obszarze Waszego urz¹dzenia KBK, oznakowany i w
przypadku niebezpieczeñstwa by³ do szybkiego osi¹gniêcia.

Aby móc bezpiecznie przeprowadziæ na urz¹dzeniu KBK prace inspekcyjne i
konserwacje jest konieczne zabezpieczanie ³¹cznika d�wignicy przy pomocy
k³ódki przeciwko niepowo³anym lub niezamierzonym za³¹czeniom.

£¹cznik zasilania
Je�li dwa lub wiêcej wci¹gników zasilane s¹ z jednej linii zasilania, to ka¿dy z nich
mo¿e byæ wyposa¿ony w ³¹cznik. Dziêki temu mo¿na po wy³¹czeniu ³¹cznika
zasilania pojedynczego wci¹gnika, niezale¿nie pracowaæ drugim wci¹gnikiem.

Aby móc bezpiecznie przeprowadzaæ na urz¹dzeniu KBK prace inspekcyjne i
konserwacje jest konieczne zabezpieczanie ³¹cznika zasilania przy pomocy
k³ódki przeciwko niepowo³anym lub niezamierzonym za³¹czeniom.

£¹cznik g³ówny
Ka¿da suwnica musi byæ wyposa¿ona w ³¹cznik g³ówny, przy pomocy którego
mo¿na wy³¹czyæ wszystkie ruchy urz¹dzenia suwnicowego z miejsca obs³ugi.

£¹cznik g³ówny mo¿e nie wystêpowaæ:

� w suwnicach, w których tylko wci¹gnik jest napêdzany elektrycznie,
� przy wózkach jednoszynowych o mocy silnika do 0,5 kW.

Doprowadzenie pr¹du
Jako przewód wleczony stosuje siê wy³¹cznie mrozoodporny przewód p³aski PCW.

Szynoprzewody KBK II-R i DEL s¹ szynoprzewodami bezpiecznymi.

Klasa ochrony: IP 23 wg DIN 40 050.
Mog¹ byæ stosowane w zakresie dzia³ania r¹k. DDK-PCW i DEL-Al. zapewniaj¹
ochronê przed dotkniêciem urz¹dzenia do podwieszania ³adunku � równie¿ przy
wahaj¹cym siê ³adunku.

Klasa ochrony: PCW = IP 13, Al. = IP 23.
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Urz¹dzenia KBK mo¿na u¿ytkowaæ tylko wówczas, gdy s¹ zmontowane
zgodnie z przepisami BHP i s¹ sprawdzone przez rzeczoznawcê (patrz tak¿e
punkt 1.7 i 1.8).

Przed pierwszym uruchomieniem nale¿y:

� zabezpieczyæ teren pracy,
� sprawdziæ zgodno�æ napiêcia sieci i czêstotliwo�æ z danymi na tabliczce

znamionowej,
� skontrolowaæ wszystkie odstêpy bezpieczeñstwa,
� sprawdziæ rêcznie urz¹dzenia jezdne suwnicy i wózka, czy mog¹ poruszaæ siê bez

zakleszczeñ na ca³ej d³ugo�ci profilu szynowego.

Do realizacji pierwszego uruchomienia nale¿y u¿yæ gruntownie przeszkolonego
personelu, poniewa¿:
� mo¿e okazaæ siê konieczne, ¿e przy pracach ustawczych i próbach

funkcjonowania bêd¹ wy³¹czane urz¹dzenia s³u¿¹ce bezpieczeñstwu,
� prace przy pierwszym uruchomieniu mog¹ przypa�æ w obszarze zagro¿onym.

W czasie pracy urz¹dzeñ KBK nale¿y przestrzegaæ przepisy ruchu suwnic
BGV D6 (VBG 9). Zróbcie kopiê przepisów ruchu, nr zam. 206 093 44, tak aby
obs³uguj¹cy móg³ je w ka¿dej chwili widzieæ (np. zawieszone na wy³¹czniku
sieciowym).
Prace przy urz¹dzeniu KBK w³¹cznie z wci¹gnikiem ³añcuchowym s¹ tylko wówczas
dopuszczalne, gdy zostanie wydane na to polecenie i gdy zosta³o dokonane
pouczenie o obs³udze i funkcjonowaniu oraz obszar pracy i zagro¿enia zosta³
zabezpieczony.

Przedsiêbiorca mo¿e zatrudniæ do samodzielnego kierowania (operator suwnicy) lub
konserwowania (konserwator suwnicy) urz¹dzeñ KBK tylko te osoby, które
� maj¹ ukoñczone 18 lat,
� nadaj¹ siê do tego fizycznie i psychicznie,
� s¹ przeszkolone w kierowaniu lub konserwowaniu urz¹dzeñ KBK i ich fachowo�æ

jest sprawdzona bezpo�rednio przez przedsiêbiorcê.

Przedsiêbiorca jest zobowi¹zany sprawdziæ przed uruchomieniem urz¹dzenia KBK
stan wiedzy dobranego przez siebie personelu w zakresie:

� instrukcji obs³ugi torów i suwnic podwieszonych,
� zwi¹zanych z nimi przepisów bezpieczeñstwa i obs³ugi,
� urzêdowych przepisów BHP.
Osoby bêd¹ce pod wp³ywem artyku³ów drogeryjnych, alkoholu lub medykamentów,
które mog¹ wp³ywaæ na zdolno�æ reakcji, nie mog¹ urz¹dzeñ KBK montowaæ,
obs³ugiwaæ, uruchamiaæ, konserwowaæ, naprawiaæ lub demontowaæ.
Przedsiêbiorca jest zobowi¹zany sporz¹dziæ wskazówki postêpowania i wytyczne
na wypadek uszkodzeñ, poinformowaæ u¿ytkownika i umie�ciæ te pouczenia w
odpowiednim miejscu w sposób dobrze widoczny.

Obs³uguj¹cy jest zobowi¹zany sprawdzaæ co najmniej raz na zmianê urz¹dzenie
d�wignicowe na dostrzegalne uszkodzenia i natychmiast o tym meldowaæ.
Urz¹dzenie d�wignicowe nie mo¿e byæ u¿yte do pracy albo musi byæ natychmiast
wycofane z pracy, gdy zostan¹ stwierdzone usterki lub nieregularno�ci w
funkcjonowaniu lub bezpieczeñstwie pracy.

Urz¹dzenia bezpieczeñstwa nie mog¹ byæ wy³¹czone lub zmieniane ich
przeznaczenie.

2.6 Wskazówki
bezpieczeñstwa
do pierwszego
uruchomienia

2.7 Wskazówki
bezpieczeñstwa
dla obs³ugi
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Zabiegi bezpieczeñstwa przy rozpoczêciu pracy
Operator urz¹dzenia KBK przed ka¿dym uruchomieniem winien przekonaæ siê o jego
w³a�ciwym i bezpiecznym stanie. Suwnicowy winien sprawdziæ przed rozpoczêciem
pracy funkcjonowanie hamulców i urz¹dzeñ awaryjnego zatrzymywanie STOP.
Przed za³¹czeniem/uruchomieniem urz¹dzenia KBK i wci¹gnika ³añcuchowego
nale¿y sprawdziæ, czy ktokolwiek nie mogê zostaæ poszkodowany przez pracê
wci¹gnika ³añcuchowego! Je¿eli operator zauwa¿y obecno�æ osób, które mog¹
zostaæ poszkodowane na skutek pracy urz¹dzenia, winien pracê natychmiast
zatrzymaæ i nie mo¿e jej ponownie rozpocz¹æ, a¿ osoby te nie znajd¹ siê poza
obszarem niebezpieczeñstwa.

Dalsze wa¿ne wskazówki dla obs³ugi
� �rodki podwieszania ³adunków i ³adunek musz¹ byæ zawieszone przegubowo na

wózku. Sztywne po³¹czenia powoduj¹ niekontrolowane si³y i prowadz¹ do pêkniêæ
zmêczeniowych.

� Zawieszone ³adunki nie mog¹ byæ ci¹gnione uko�nie.
� Rêcznie uruchamiane wózki/suwnice mog¹ byæ przemieszczane rêcznie tylko

przez ci¹gnienie i pchanie za ³adunek lub hak.
� £adunki przewo¿one rêcznie nie mog¹ siê ko³ysaæ, musz¹ byæ prowadzone

rêcznie.
� Zatrzymywanie ruchu wózków/suwnic przez robocze naje¿d¿anie zderzaków

torowych i koñcowych jest niedozwolone.
� W czasie przestawiania zwrotnicy nie mo¿e znajdowaæ siê w jej obszarze ¿aden

wózek.
� Przed uruchomieniem tarczy obrotowej musi wózek znajdowaæ siê dok³adnie w jej

�rodku. W obszarze przestawiania tarczy obrotowej nie mog¹ znajdowaæ siê
¿adne wózki. Oznakujcie wózki i szyny przestawne, przez co bêdzie mo¿na ³atwiej
wózki ustawiaæ po�rodku. Wózek mo¿e zje¿d¿aæ dopiero, gdy czê�æ obrotowa
tarczy obrotowej znajdzie siê w po³o¿eniu koñcowym. Przestrzegajcie tego
zarówno przy wje¿d¿aniu wózka jak i wyje¿d¿aniu.

Zatrzymanie awaryjne STOP
Wy³¹cznik awaryjnego zatrzymania jest umieszczony w sposób widoczny w kasecie
sterowniczej. Ka¿dy kto zauwa¿y nieuchronne niebezpieczeñstwo, musi niezw³ocznie
uruchomiæ przycisk STOP. To samo obowi¹zuje przy usterkach funkcjonowania i
wystêpuj¹cych uszkodzeniach urz¹dzenia i czê�ci wyposa¿enia, które wymagaj¹
natychmiastowego zatrzymania i zabezpieczenia urz¹dzenia.

Urz¹dzenie d�wignicowe musi byæ natychmiast od³¹czone przy nastêpuj¹cych
usterkach:

� uszkodzeniach urz¹dzeñ elektrycznych i przewodów, jak równie¿ czê�ci izolacji,
� przy zawiedzeniu hamulców i urz¹dzeñ bezpieczeñstwa.

Ponowne w³¹czenie urz¹dzenia d�wignicowego po wy³¹czeniu awaryjnym jest
mo¿liwe dopiero, gdy fachowiec przekona siê, ¿e:

� usterka , która doprowadzi³a do wy³¹czenia tej funkcji jest usuniêta,
� z dalszej pracy urz¹dzenia nie wynika ¿adne niebezpieczeñstwo.

Zapewnienie bezpieczeñstwa pracy
Prace przy wyposa¿eniu elektrycznym mog¹ byæ przeprowadzane tylko przez
fachowców elektrycznych. W przypadku zatrzymania (np. przy rozpoznanej usterce
dotycz¹cej bezpieczeñstwa pracy i niezawodno�ci, przy sytuacjach awaryjnych, przy
zak³óceniach pracy, przy naprawach i konserwacji, przy rozpoznanych
uszkodzeniach lub po zakoñczeniu pracy) winien operator wprowadziæ wszystkie
przepisane �rodki bezpieczeñstwa lub obserwowaæ ich wprowadzanie automatyczne
(np. dla d�wignic pracuj¹cych na wolnym powietrzu zak³adanie zabezpieczenia od
wiatru).
Na skutek szczególnych warunków miejscowych lub w szczególnych przypadkach
zastosowania, mog¹ wyst¹piæ sytuacje, które nie by³y znane przy formu³owaniu
niniejszego rozdzia³u. Przedsiêbiorca musi w takim wypadku zapewniæ bezpieczn¹
pracê, wzgl. unieruchomiæ urz¹dzenie, do wyja�nienia i wprowadzenia �rodków dla
bezpiecznej pracy w porozumieniu z Demag Cranes & Components, lub innymi
kompetentnymi stacjami. Urz¹dzenia ch³odz¹ce, jak szczeliny wentylacyjne, nie mog¹
byæ wy³¹czane z dzia³ania (np. zas³aniane lub zaklejane).



16 20
01

19
k1

.p
65

/1
01

00
1

2.8 Wskazówki
bezpieczeñstwa
dla konserwacji

Wymagane próby musz¹ byæ koniecznie przeprowadzone.
Kontrola roczna jak np. wg UVV/ BGV D8 § 23 (2) (VBG 8) wzgl. BGV D6 (1)
(VBG 9) jest obowi¹zuj¹ca.
Opisane w instrukcji obs³ugi czynno�ci regulacyjne, konserwacyjne i
inspekcyjne w³¹cznie z nakazami wymiany czê�ci/czê�ci wyposa¿enia nale¿y
spe³niaæ!
Czynno�ci te mog¹ byæ dokonywane tylko przez fachowców!
Naprawy mechaniczne i elektryczne jak równie¿ prace konserwacyjne mog¹ byæ
wykonywane tylko przez odpowiednich fachowców. Wszystkie prace na maszynach
wzgl. wyposa¿eniach urz¹dzenia s¹ zabronione osobom niepowo³anym.
1 � 2 miesi¹ce po uruchomieniu nale¿y dokrêciæ wszystkie po³¹czenia gwintowe dla
wyrównania osadzeñ.

Przy wszystkich naprawach i konserwacjach urz¹dzenia d�wignicowe nale¿y
wy³¹czyæ i unieruchomiæ, jak równie¿ zabezpieczyæ przed niepowo³anym lub
niezamierzonym uruchomieniem (ponownym za³¹czeniu). (Zamkn¹æ wy³¹cznik
sieciowy na k³ódkê).

Przed rozpoczêciem prac przy elektrycznych urz¹dzeniach i wyposa¿eniu nale¿y
urz¹dzenie d�wignicowe wy³¹czyæ spod napiêcia.

Ustalcie przy pracach konserwacyjnych i naprawczych czy:

� doprowadzenie pr¹du g³ównego (wy³¹cznik sieciowy) jest wy³¹czone,
� zasilanie pr¹dowe nie mo¿e byæ za³¹czone w sposób niezamierzony lub przez

kogo� niepowo³anego,
� czê�ci ruchome stoj¹ w miejscu i s¹ unieruchomione,
� czê�ci ruchome nie mog¹ byæ wprawione w ruch w czasie prac konserwacyjnych.
Zatroszczcie siê o bezpieczne dla �rodowiska z³omowanie materia³ów
eksploatacyjnych i pomocniczych, jak równie¿ wymienianych czê�ci.

Przedsiêbiorca lub powo³ana przez niego autoryzowana osoba musi sprawdzaæ w
ka¿dym poszczególnym przypadku, czy zadana praca mo¿e byæ przeprowadzona na
zasadzie specyficznych miejscowych stosunków bez zagro¿enia osób w czasie
ruchu urz¹dzenia.
Dla unikniêcia okaleczeñ nale¿y u¿ywaæ w czasie prac konserwacyjnych,
regulacyjnych i naprawczych tylko dozwolone i odpowiednie narzêdzia i �rodki
pomocnicze. Nie ³apcie w ¿adnym przypadku za czê�ci wiruj¹ce i utrzymujcie
dostateczny odstêp bezpieczeñstwa, aby nie mog³y byæ uchwycone czê�ci tu³owia,
w³osy lub czê�ci ubrania.

Unikajcie otwartego ognia, ekstremalnych wp³ywów gor¹ca (np. przy spawaniu),
iskrzenia w czasie pracy ze �rodkami czyszcz¹cymi i w pobli¿u palnych i
odkszta³calnych czê�ci (np. drewno, tworzywa sztuczne, oleje, smary w
urz¹dzeniach elektrycznych); przy nieprzestrzeganiu powstaje niebezpieczeñstwo
zapalenia, mog¹ powstawaæ szkodliwe gazy lub mo¿e zostaæ uszkodzona izolacja.

2.9 Wskazówki dla prac w
czasie eksploatacji
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2.10 Wskazówki dla prac
przy podzespo³ach
elektrycznych

Urz¹dzenia KBK s¹ �rodkami pracy napêdzanymi energi¹ elektryczn¹ z sieci
niskonapiêciowej do 1000V. Zasilanie w energiê nastêpuje przez doprowadzenia
pr¹dowe: ruchome przewody, otwarte lub zabezpieczone systemy
szynoprzewodów.

Systemy te doprowadzaj¹ napiêcie od zacisków pod³¹czeniowych wy³¹czników
sieciowych do urz¹dzenia.
W czasie pracy lub przy niewy³¹czonym wy³¹czniku sieciowym przewodz¹ elementy
elektryczne we wnêtrzach obudów, silników, szaf wy³¹cznikowych, skrzynek
zaciskowych niebezpieczne dla ¿ycia napiêcia.

Przed pracami naprawczymi i konserwacyjnymi nale¿y wy³¹czyæ wy³¹cznik sieciowy
i zabezpieczyæ przed przypadkowym lub niepowo³anym za³¹czeniem.
Przed pracami na podzespo³ach elektrycznych nale¿y obszar pracy zabezpieczyæ
przy pomocy bia³o-czerwonego ³añcucha/ta�my i tablic ostrzegawczych.

U¿ywajcie tylko narzêdzi izolowanych!

Stosujcie tylko oryginalne bezpieczniki o przepisowym pr¹dzie!
Przy uszkodzeniach w zasilaniu elektrycznym nale¿y urz¹dzenie KBK natychmiast
wy³¹czyæ!

Uszkodzone bezpieczniki nie mog¹ byæ naprawiane lub mostkowane i powinny byæ
zast¹pione przez bezpieczniki takiego samego typu.

Prace przy elektronice, jak równie¿ zespo³ach elektrycznych lub �rodkach ruchu
mog¹ byæ przeprowadzane tylko przez fachowców elektrycznych lub przeszkolony
personel pod kierownictwem i nadzorem fachowca elektrycznego zgodnie z
regu³ami elektronicznymi.

Podzespo³y na których przeprowadza siê prace inspekcyjne, konserwacyjne i
naprawcze, musz¹ byæ wy³¹czone spod napiêcia. Sprawd�cie najpierw czê�ci, które
zosta³y odkryte na obecno�æ napiêcia.

Wyposa¿enie elektryczne urz¹dzeñ KBK nale¿y regularnie dogl¹daæ i kontrolowaæ.
Usterki, jak poluzowane po³¹czenia wzgl. pogniecione kable musz¹ byæ natychmiast
usuniête.

Je¿eli s¹ konieczne prace na czê�ciach pod napiêciem, sprowad�cie koniecznie
drug¹ osobê, która w przypadku niebezpieczeñstwa uruchomi wy³¹cznik awaryjny
STOP wzgl. wy³¹czy napiêcie wy³¹cznikiem sieciowym.
Wy³¹czcie elektryczne z³¹cza wtykowe przed wyci¹ganiem lub wtykaniem spod
napiêcia (wyj¹tkiem s¹ pod³¹czenia do sieci, je¿eli s¹ one zabezpieczone przed
dotkniêciem w my�l przepisów bezpieczeñstwa

Przy pracach przy doprowadzeniu pr¹du g³ównego nale¿y przed
zakoñczeniem pracy sprawdziæ prawid³owe i niezawodne funkcjonowanie
urz¹dzeñ sterowniczych.
Po mo¿liwej zamianie faz elementy za³¹czaj¹ce i wy³¹czniki krañcowe nie
pracuj¹ tak, jak przewidziano. Powstaje w ten sposób niebezpieczeñstwo
wypadku.

Wszystkie dane techniczne jak wymiary, masy, dopuszczalne obci¹¿enia, zakresy
temperatur, pobierajcie z naszej broszury D�wignice budowy modu³owej KBK.
Nr zamów. 202 975 44.

Wymiary suwnic i torów jednoszynowych jak równie¿ ud�wigi, rozstawy kó³, moce
napêdów s¹ podane na rysunku zestawieniowym i w ksi¹¿ce prób.

3 Dane techniczne
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4 Opis techniczny

Otrzymali�cie wraz z naszymi czê�ciami KBK mo¿liwo�æ szybkiego monta¿u
wszelkich urz¹dzeñ d�wignicowych. Podstawowymi podzespo³ami urz¹dzeñ KBK s¹
specjalne profile szynowe, których wielko�ci s¹ oznaczone skrótowo KBK 100,
KBK I, KBK II-L i KBK III.
Profil KBK II ze znajduj¹cymi siê wewn¹trz szynoprzewodami nosi oznaczenie
KBK II-R. Profil KBK II-T jest stosowany w suwnicach jedno- i dwud�wigarowych z
profilem wzmocnionym, nie dla torów! (wyj¹tek: d�wigar jednoobwodowy).

Wszystkie podzespo³y KBK s¹ wytwarzane jako czê�ci standaryzowane w du¿ych
seriach. Znormalizowane wymiary po³¹czeñ zapewniaj¹ prosty monta¿ i demonta¿
Waszego urz¹dzenia, niezale¿nie od czasu jego produkcji. Po³¹czenia ko³kowe i
�rubowe pomiêdzy poszczególnymi elementami pozwalaj¹ na szybki monta¿.
W broszurce D�wignice budowy modu³owej KBK 202 975 44 i w arkuszach danych
na stronie tej broszury s¹ opisane wszystkie komponenty i podzespo³y budowy
modu³owej i podane wymiary. Broszura zawiera ogólny opis budowy modu³owej,
pomoce do projektowania i tablice doboru dla torów jednoszynowych i suwnic.
Znajdziecie tam równie¿ numery zamówieniowe i wskazówki do zamówienia tych
czê�ci.

Poni¿ej s¹ przedstawione czê�ci sk³adowe i podzespo³y z podaniem nr strony w
broszurce D�wignice budowy modu³owej KBK 202 975 44 wzgl. z podaniem nr
identyfikacyjnego arkusza danych.

Strona Nr zamów.

4.1.1 Zawiesia ³adunkowe patrz odp. urz¹dzenie
4.1.2 Wci¹gnik patrz instrukcja obs³ugi wci¹gnika ³añcuchowego Demag

4.1.3 Rama wózka (stalowa)
Tor dwuszynowy, suwnica dwud�wigarowa
Rama wózka (tor dwuszynowy, suwnica dwud�wigarowa)
Rama wózka � zale¿no�ci 60

4.1.4 Mechanizm jezdny wózka
Mechanizm jezdny wózka (tor jednoszynowy,
suwnica jednod�wigarowa) 52
Trawersy, ³¹cznik dystansowy 54 202 442 44
Specjalne urz¹dzenie jezdne 55
Wózki jednoszynowe, krótkiej budowy 55 202 904 44

Kombinacje urz¹dzeñ jezdnych 50
Elementy sprzêgaj¹ce i ³¹czniki dystansowe 63
£¹cznik dystansowy przegubowy 64
£¹cznik dystansowy KBK 65
Zderzak na wózku 66
Napêdy jezdne 62
Wózki-uk³adarki dla suwnic dwud�wigarowych 68

4.2.1 D�wigar g³ówny
Elementy toru prostoliniowego d�wigara suwnicowego 21
D�wigar suwnicowy KBK II-L 22
Z³¹cze �rubowe, po³¹czenia szyn pr¹dowych 22
Zderzak torowy 24
Pokrywa ze zderzakiem 25
Wieszak d�wigara suwnicy 57
Tê¿nik uko�ny 57
Suwnice KBK II podwy¿szonej budowy 59 202 745 44
Suwnice wysuwane KBK II 59 202 748 44
Ryglowanie suwnicy jednod�wigarowej 36
Tablice 28

4.2.2 Mechanizmy jezdne suwnic
Przegubowe mechanizmy jezdne suwnic 56 202 442 44
Sztywne mechanizmy jezdne suwnic 58
Napêdy jezdne suwnic 62
Kombinacje mechanizmów jezdnych 50
Elementy sprzêgaj¹ce i ³¹czniki dystansowe 63
Zderzaki na suwnicy 66

4.1 Wózek

4.2 Most suwnicy
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Strona Nr zamów.

Wskazówki ogólne 81
Tablice doboru standardowej elektryki KBK 82
Przestawienie tras kablowych i zamocowanie przewodów 83

Zderzak torowy 24
Pokrywa ze zderzakiem 25
Wieszak d�wigara suwnicy 57
£¹cznik dystansowy 64
Zderzak 66
Zatyczki sprê¿yste i ko³ki sprê¿yste 39, 43
przy zawieszeniach
Ko³ki sprê¿yste zabezpieczaj¹ce dla sworzni mechanizmów
jezdnych, trawersach, ramach wózków, wy³¹czników krañcowych

Doprowadzenie pr¹dowe przewodem wleczonym 70
Zintegrowane szynoprzewody 71
Szynoprzewody zewnêtrzne 73
Czê�ci i zabudowa doprowadzeñ pr¹dowych 74
Zasilanie koñcowe 26
Odcinek zasilaj¹cy 26
Wprowadzenie 26
Modu³ inspekcyjny 27
Zabudowa DKK na tory i suwnice KBK 202 586 44
Zabudowa zabieraka dla wózka zbieraj¹cego pr¹d DKK
na urz¹dzeniach jezdnych KBK 202 587 44
Czê�ci KBK II-R 222 181 44
Szynoprzewód typ KBK II-R, trwa³o�æ 202 262 44
Doprowadzenie pr¹du DEL, czê�ci dla KBK III 202 905 44
Doprowadzenie pr¹du przewodem wleczonym KBK 0, 25, 100 202 616 44
Wózek zbieracza pr¹du 27

Elementy toru, odcinki proste 21
Z³¹cze �rubowe, po³¹czenia szyn pr¹dowych 22
Zderzak torowy 24
Tablice ze zderzakiem 25
Tablice 28

Elementy toru, odcinki proste 21
Z³¹cze �rubowe, po³¹czenia szyn 22
Odcinki ³ukowe 23
Zderzak torowy 24
Pokrywa ze zderzakiem 25
Zwrotnica 29
Zwrotnica elektryczna KBK II, II-R, III 31
Obrotnica 32
Obrotnica elektryczna KBK II, II-R, III 34
Modu³ pionowej zmiany toru 35 201 404 44
Modu³ zatrzymuj¹cy 35 201 404 44
Modu³ rozdzielczy 35 201 404 44
Ryglowanie suwnicy jednod�wigarowej 36 202 693 44

Pionowy wieszak toru 38
Wieszak do stalowych profili budowlanych 39
Wieszak krótki 40
Wieszak KBK II/M 10 41 202 702 44
Wieszak na �rubach kab³¹kowych 42
Wieszak do belek stropowych 42
Wieszak do stropów masywnych 43
Wieszak toru na pochy³ej konstrukcji stropu stê¿enia, 44
wieszaki V
Zabudowa wieszaków V/stê¿eñ 45
Czê�ci do wieszaków stropowych 47

4.3 Sterowanie

4.4 Urz¹dzenia
bezpieczeñstwa

4.5 Doprowadzenie energii

4.6 Tor suwnicy

4.7 Tor jednoszynowy

4.8 Wieszak toru
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Patrz odno�ne za³¹czniki, Strona 34.9 Elementy szczególne

Suwnica podwieszona dwud�wigarowaSuwnica podwieszona jednod�wigarowa

40470044.eps40780044.eps

ObrotnicaZwrotnica

Tor jednoszynowy
41116744.eps 41116844.eps
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5 Monta¿

5.1 Wskazówki
bezpieczeñstwa
dla monta¿u

Przy pomocy tej instrukcji monta¿owej uzyskuje przedsiêbiorca mo¿liwo�æ
samodzielnego monta¿u wzgl. monta¿u od nowa lub wymiany czê�ci i podzespo³ów
KBK

Pomimo poszczególnych opisów nie s¹ wykluczone b³êdy przy samodzielnym
monta¿u. W zwi¹zku z tym zalecamy te prace pozwoliæ wykonywaæ naszym
przeszkolonym fachowcom i przez nas autoryzowanym osobom.
Numery czê�ci podane na rysunkach odpowiadaj¹ takim samym w naszej broszurze
D�wignice budowy modu³owej KBK. W tej broszurze znajdziecie poza tym
wskazówki lub szkice czê�ci, które mog¹ byæ pomocne przy monta¿u.
Dla ka¿dego monta¿u nale¿y przygotowaæ rysunek lub co najmniej szkic. W tym
rysunku/rysunku zestawieniowym (z notatk¹ dopuszczeniow¹ przedsiêbiorcy) jest
przedstawione urz¹dzenie d�wignicowe przy pomocy ³atwo czytelnych symboli ze
wszystkimi wymiarami monta¿owymi. W danym przypadku nale¿y braæ dane
orientacyjne z technicznych wydañ broszur KBK.

Rysunek zestawieniowy jest podstaw¹ dla powstaj¹cej ksi¹¿ki odbiorowej urz¹dzenia
d�wignicowego. Zmian, uzupe³nienia i poszerzenia s¹ nanoszone ma rysunek
zestawieniowy (rysunek monta¿owy) urz¹dzenia i w ksi¹¿ce odbiorowej.

Przez u¿ytkownika urz¹dzenia d�wignicowego musz¹ byæ ustalone dane odno�nie
no�no�ci konstrukcji górnej, na której urz¹dzenie d�wignicowe ma byæ zawieszone.

Przed rozpoczêciem monta¿u powo³uje wytwórca lub u¿ytkownik koordynatora z
uprawnieniami fachowymi. W czasie monta¿u mog¹ byæ u¿ywane tylko odpowiednie,
wypróbowane i kalibrowane narzêdzia i �rodki pomocnicze.

Przed monta¿em nale¿y:
� zabezpieczyæ obszar monta¿u (np. ta�m¹ czerwono-bia³¹),
� wszystkie urz¹dzenia wy³¹czyæ spod napiêcia i zabezpieczyæ przed

niezamierzonym lub niepowo³anym za³¹czeniem,
� przestrzegaæ dalszych specyficznych dla klienta przepisów.

Bezpieczeñstwo mechaniczne
Na dalszych czê�ciach sk³adowych nie mog¹ byæ przeprowadzone ¿adne zmiany
(np. wiercenie i spawanie na wózkach jezdnych). Dla urz¹dzeñ KBK musz¹ byæ
u¿ywane tylko oryginalne czê�ci Demag. Ewentualnie zagubione czê�ci jak �ruby,
zatyczki sprê¿yste, tuleje zaciskowe, sworznie itp. nie mog¹ byæ zast¹pione przez
inne czê�ci, ni¿ przez nas dopuszczone. Uszkodzone czê�ci musz¹ byæ wymienione.

Zmontowane wstêpnie czê�ci (jak np. wieszak suwnicy i krótkie wieszaki) nie mog¹
byæ rozkrêcane lub zmieniane. Wszystkie po³¹czenia gwintowe musz¹ byæ mocno
dokrêcone. Nakrêtki samohamowne nie mog¹ byæ zastêpowane innymi typami
nakrêtek.

Tylko przy pomocy w³a�ciwego momentu dokrêcania uzyskuje siê wystarczaj¹c¹
pewno�æ, ¿e po³¹czenie nie wyluzuje siê (momenty dokrêcania patrz rozdzia³ 5,
fragment 2 niniejszej instrukcji u¿ytkowania). Po³¹czenia �rubowe nie mog¹ byæ sma-
rowane, poniewa¿ si³y naci¹gu wstêpnego by³yby za du¿e.
Na wieszakach sprawdziæ obecno�æ zatyczek sprê¿ystych i ich w³a�ciwe
po³o¿enie. Zatyczka sprê¿ysta musi byæ wsadzona poprzez otwory dr¹¿ka
kulistego i prêta gwintowanego. Tylko wtedy jest zapewnione bezpieczeñstwo
przeciwko zluzowaniu siê. Je¿eli dr¹¿ek kulowy i prêt gwintowany pozwala siê
przekrêcaæ, to zatyczka sprê¿ysta jest wci�niêta niew³a�ciwie.
Dla zmniejszenia prac inspekcyjnych mog¹ po³¹czenia prêta gwintowanego i dr¹¿ka
kulistego zostaæ zako³kowane, gdy nie zosta³a zastosowana ¿adna zatyczka
sprê¿ysta (patrz rozdzia³ 5, fragment 3.1).

Po³¹czenia sworzniowe sprawdza siê na mocne osadzenie. Naciêcia ko³ków
mocuj¹cych musz¹ byæ widoczne na zewn¹trz, bo w przeciwnym przypadku
spowoduj¹ zu¿ycie. Panewki kuliste nak³adek stropowych, uchwyt wieszaków i
przeguby panewek przegubowych nale¿y starannie nasmarowaæ. U¿ywajcie
bez¿ywicowego smaru do ³o¿ysk i �rodków smarnych nie zawieraj¹cych MoS2.
Ruchliwo�æ przegubów nie mo¿e byæ utrudniona (dr¹¿ki kulowe, przeguby, krótkie
wieszaki, wieszaki suwnicy). Wci¹gniki, zawieszenia ³adunkowe i ³adunek musz¹ byæ
zawieszone przegubowo na wózku jezdnym. Sztywne po³¹czenia wprowadzaj¹
niekontrolowane si³y i prowadz¹ do pêkniêæ zmêczeniowych.
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Nale¿y kontrolowaæ czy suwnica nie wywróci siê, gdy ³adunek znajduje siê na
wysiêgu.

Nale¿y upewniæ siê, czy wszystkie wieszaki toru s¹ ³atwo dostêpne dla kontroli i prac
inspekcyjnych lub bêdzie mo¿na uczyniæ mo¿liwo�æ swobodnego dostêpu.
Urz¹dzenie steruj¹ce (np. kaseta sterownicza DST) musi byæ tak oznaczona, aby
unikn¹æ zmiany kierunku ruchu wózka. Oznaczenie strza³kowe na elementach
za³¹czaj¹cych musz¹ odpowiadaæ kierunkom ruchów.

Po ukoñczonym monta¿u musi byæ przeprowadzona jazda próbna. Nale¿y przy tym
sprawdziæ:

� niezawodny przejazd przez styki toru
� pewne przyleganie zbieracza pr¹du
� ³atwo�æ przesuwania przewodu wleczonego
� bezpieczne odleg³o�ci od otaczaj¹cych czê�ci budynku, maszyn itp.

Bezpieczeñstwo elektryczne
Wyposa¿enie elektryczne podwieszonych torów i suwnic KBK odpowiada we
wszystkich punktach wa¿nym przepisom VDE i BHP.

Z zastosowaniem elektrycznych wci¹gników ³añcuchowych Demag zwi¹zana jest
zasadniczo instrukcja obs³ugi elektrycznego wci¹gnika ³añcuchowego.
Prace przy wyposa¿eniu elektrycznym mog¹ byæ przeprowadzane tylko przez
fachowców elektryków patrz BGV A2 (VBG 4)).

Przewód ochronny
Przewód ochronny musi byæ w izolowanych przewodach i kablach oznaczony na
ca³ej d³ugo�ci zielono-¿ó³to.

Przewód ochronny nie mo¿e byæ pod³¹czony do �rub mocuj¹cych.

Po³¹czenia i pod³¹czenia przewodu ochronnego musz¹ byæ zabezpieczone przed
samoluzowaniem siê (np. przy pomocy podk³adek z¹bkowanych wg DIN 6798).

Przewód ochronny nie mo¿e przewodziæ pr¹du.

Ilo�æ miejsc pod³¹czeñ przewodu ochronnego musi byæ równa ilo�ci elektrycznych
doprowadzeñ i odprowadzeñ. Po³¹czenia musz¹ byæ osobno roz³¹czalne.

Wy³¹cznik d�wignicy
Dla doprowadzenia pr¹du g³ównego do torów wzgl. suwnic podwieszonych jest
zawsze wymagany wy³¹cznik d�wignicy. Przy pomocy wy³¹cznika sieciowego
od³¹czacie swoje urz¹dzenia KBK od wszystkich faz.

Zwróciæ nale¿y uwagê na to aby wy³¹cznik d�wignicy by³ umieszczony w ³atwo
dostêpnym miejscu w obszarze Waszego urz¹dzenia KBK, oznakowany i w
przypadku niebezpieczeñstwa by³ do szybkiego od³¹czenia.

Aby móc bezpiecznie przepracowaæ na urz¹dzeniu KBK prace inspekcyjne i
konserwacje jest konieczne zabezpieczanie wy³¹cznika d�wignicy przy pomocy
k³ódki przeciwko niepowo³anym lub niezamierzonym za³¹czeniem.

£¹cznik d�wignicy
Je�li dwa lub wiêcej wci¹gników zasilane s¹ z jednej linii zasilania, to ka¿dy z nich
mo¿e byæ wyposa¿ony w ³¹cznik. Dziêki temu mo¿na po wy³¹czeniu ³¹cznika
zasilania pojedynczego wci¹gnika, niezale¿nie korzystaæ z drugiego.
Aby móc bezpiecznie przeprowadzaæ na urz¹dzeniu KBK prace inspekcyjne i
konserwacje jest konieczne zabezpieczanie ³¹cznika zasilania przy pomocy
k³ódki przeciwko niepowo³anym lub niezamierzonym za³¹czeniom.
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£¹cznik g³ówny
Ka¿da suwnica musi byæ wyposa¿ona w ³¹cznik g³ówny, przy pomocy którego
mo¿na wy³¹czyæ wszystkie ruchy urz¹dzenia suwnicowego z miejsca obs³ugi.

£¹cznik g³ówny mo¿e nie wystêpowaæ:

� w suwnicach, w których tylko wci¹gnik jest napêdzany elektrycznie,
� przy wózkach jednoszynowych o mocy silnika do 0,5 kW.

Doprowadzenie pr¹du
Jako przewód wleczony stosuje siê wy³¹cznie mrozoodporny przewód p³aski PCW.

Szynoprzewody KBK II-R i DEL s¹ szynoprzewodami bezpiecznymi. Stopieñ
ochrony: IP 23 wg DIN 40 050. Mog¹ byæ stosowane w zakresie dzia³ania r¹k.
DDK-PCW i DEL-Al. zapewniaj¹ ochronê przed dotkniêciem urz¹dzenia do
podwieszania ³adunku � równie¿ przy wahaj¹cym siê ³adunku.
Stopieñ ochrony: PCW = IP 13, Al. = IP 23.

M   6 : 10 Nm ³¹czniki wieszaków KBK 100, I
z³¹cza �rubowe KBK 100

M   8 : 25 Nm ³¹czniki wieszaków KBK II-L, II
z³¹cza �rubowe KBK I
nak³adka dociskowa KBK III
³¹czniki wieszaków KBK III
wieszak suwnicy KBK III

M 10 : 45 Nm wieszak KBK 100, I
zderzak KBK III
dr¹¿ek  ³¹cz¹cy KBK III

M 12 : 80 Nm wieszak KBK II-L
mechanizm jezdny DRF
rama wózka KBK III
trawersa KBK III

M 16 : 120 – 150 Nm wieszak KBK II-L,II
z³¹cza �rubowe KBK III

195 Nm mechanizm jezdny KBK III

5.2 Momenty dokrêcania
dla urz¹dzeñ KBK

Dla urz¹dzeñ KBK u¿ywane s¹ przewa¿nie metalowe nakrêtki z czê�ci¹
zaciskow¹ (nakrêtki samozabezpieczaj¹ce). Nie mog¹ one zostaæ zast¹pione
normalnymi nakrêtkami.
Nakrêtki samozabezpieczaj¹ce po pi¹tym wkrêceniu � wykrêceniu powinny
zostaæ wymienione.

Ustalcie najpierw po³o¿enie wa¿nych czê�ci dla przebiegu urz¹dzenia: zwrotnice,
obrotnice, modu³y pionowej zmiany toru, zaryglowania. Od tego zacznijcie monta¿.

Zalecamy wstêpny monta¿ wieszaków KBK na pod³odze.

Nasmarujcie dobrze panewki nak³adek stropowych, uchwytów zawieszaj¹cych i
przeguby stê¿eñ V i bocznych. U¿yjcie smaru do ³o¿ysk tocznych bez¿ywicowego,
nie zawieraj¹cego MoS2.

5.3 Monta¿ toru suwnicy

5.3.1 Wieszaki toru
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Wszystkie po³¹czenia �rubowe doci¹gn¹æ momentem dokrêcania podanym w
rozdziale 5, fragment 2 niniejszej instrukcji obs³ugi.
Wieszaki pionowe musz¹ byæ ustawione pionowo.

Maksymalne dopuszczalne pochylenie d�wigara konstrukcji  ± 1,5°.

Wieszaki pionowe z zatyczk¹
Zabudowa wg rys. 2.

Wkrêciæ prêt gwintowany (41) tak g³êboko w dr¹¿ek kulisty (40), a¿ zatyczka
sprê¿ysta (43) pozwoli wsadziæ siê

� w otwór pod³u¿ny dr¹¿ka kulistego i
� otwór prêta gwintowanego.
Je¿eli znormalizowany prêt gwintowany dla zatyczki sprê¿ystej musi zostaæ skrócony,
nale¿y wywierciæ nowy otwór poprzeczny w prêcie gwintowanym.

�rednica otworu poprzecznego/odleg³o�æ od koñca:
KBK 100, I: Ø 3,2 mm/5 mm
KBK II-L, II: Ø 4,0 mm/6 mm
KBK III/M20: Ø 5,0 mm/6 mm

Urz¹dzenie do wiercenia mo¿e byæ dostarczone, nr zamów.  982 017 44.

Zamontowaæ szynê (1) do zmontowanego wstêpnie wieszaka. Posadziæ w tym celu
Uchwyty zawieszaj¹ce (42) z dr¹¿kiem kulistym (40) na szynê (1). Panewka kulista
(42a) musi byæ w³o¿ona w górne zaczepy bocznych czê�ci Uchwytów
podwieszaj¹cych (42b).

Wieszak pojedynczy KBK III (M16)

Zabudowa wg rys. 2.

Poza uchwytem zawieszaj¹cym KBK III wszystkie pozosta³e czê�ci zawieszenia
odpowiadaj¹ czê�ciom sk³adowym KBK II.

Nasadziæ wieszak na profil, poprzez

1. wprowadzenie uchwytu zawieszaj¹cego (42a) z wsadzonym dr¹¿kiem kulistym (40)
w otwór szyny,

2. przekrêcenie o 90° i
3. umieszczenie pod górn¹ pó³k¹ profilu.
Uchwyt zawieszaj¹cy jest teraz przesuwny w szynie. Przez dokrêcenie nak³adki
dociskowej (42b) zostaje unieruchomiony w swoim po³o¿eniu i zamocowany do profili.

Moment dokrêcania �rub M8: 25 Nm.

Wieszak podwójny KBK III/M20
Zawieszenie KBK III/M20 ró¿ni siê od zawieszenia KBK III (M16)  prêtem kulistym i
prêtem gwintowanym z gwintem M20 i zastosowaniu blaszanej nak³adki z 4
uchwytami zaciskowymi. Nak³adka blaszana jest dostarczana wraz z uchwytami
zaciskowymi, podk³adkami blaszanymi i wstêpnie zmontowana.
Proszê zamontowaæ zawieszenie jak napisano wy¿ej.

Podk³adka blaszana s³u¿y do regulacji uchwytów zaciskowych, ewent. poziomowania
�rub mocuj¹cych. Proszê w³o¿yæ podk³adkê blaszan¹ w zale¿no�ci od grubo�ci pó³ki
d�wigara pomiêdzy uchwyt zaciskowy a pó³kê d�wigara, ewent. pomiêdzy uchwyt
zaciskowy a nak³adkê blaszan¹. Przy du¿ych grubo�ciach pó³ki d�wigara mo¿na nie
u¿ywaæ podk³adek blaszanych.

Wieszaki toru

Wieszak pojedynczy KBK III

40476344.eps

40277144.eps

Rys. 1

Rys. 2
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�ruby pa³¹kowe zalane w stropach
masywnych

Zamocowanie do p³yt oporowych

Zawieszenie do belek stropowych

Zamocowanie do stropu

Zamocowanie nak³adki stropowej (25) przy pomocy uchwytów zaciskowych
(26) na dolnym pasie dwuteownika

Zabudowa wg rys. 1.

�ruby musz¹ przylegaæ do pó³ki d�wigara i byæ ustawione prostopadle lub
przy bardzo w¹skich d�wigarach tak blisko jak to tylko mo¿liwe powinny
byæ przy pó³ce d�wigara (maks odleg³o�æ 8 mm). Przy bardzo w¹skich

d�wigarach, w przypadkach granicznych, mo¿e doj�æ do kolizji zawleczki ze �rubami
uchwytów zaciskowych. W tych przypadkach zalecamy stosowanie �rub
dwustronnych, jak pokazano na rys. 6. Jest tak¿e mo¿liwe wprowadzenie �rub
uchwytów zaciskowych od do³u tak, aby nie kolidowa³y z zawleczkami. Doci¹gn¹æ
zamocowanie uchwytów zaciskowych równomiernie z obu stron.

Nak³adkê stropow¹ mo¿na przytrzymywaæ szczypcami.

Momenty dokrêcania �rub: M10: 45 Nm
M16:120 � 150 Nm

�ruby pa³¹kowe (27) zalane w stropach masywnych
Zabudowa wg rys. 3

Nakrêcone do koñca gwintu nakrêtki p³askie musz¹ ³¹czyæ siê z betonow¹ p³yt¹
stropow¹. Przy tym po³¹czeniu �rubowym mog¹ byæ zastosowane tylko nak³¹dki
stropowe A (25).
�ruby pa³¹kowe musz¹ byæ zalane w poprzek kierunku toru, a¿eby tor da³ siê
ustawiæ.

Momenty dokrêcania �rub: M10: 45 Nm
M16:120 – 150 Nm

Zawieszenie do belek stropowych
Zabudowa wg rys. 4.

Te zawieszenia wymagaj¹ specjalnego dopuszczenia nadzoru budowlanego
(obci¹¿enia têtni¹ce). Jest tu mo¿liwe zastosowanie nak³adki stropowej A (25) w
powi¹zaniu z podk³adk¹ (31) i koniecznymi specjalnymi �rubami od wytwórcy belek
stropowych. Blacha podk³adki musi spoczywaæ na belkach stropowych. Ewentualnie
nale¿y podkuæ beton.

Momenty dokrêcania zgodnie z danymi producenta.
Dostarczamy specjalne nak³adki stropowe do belek stropowych. Ud�wig obydwu
rozwi¹zañ musi byæ zbadany przy planowaniu urz¹dzenia.

Zamocowanie nak³adki stropowej A do masywnego stropu przy pomocy
prêtów gwintowanych i nak³adek oporowych
Zabudowa wg rys. 5.

� Nak³adkê stropow¹ nale¿y usytuowaæ poprzecznie do kierunku toru, aby mo¿na
by³o tor w³a�ciwie ustawiæ.

� Po³¹czenia nale¿y przy monta¿u mocno doci¹gn¹æ i zakontrowaæ. Tylko wówczas
osi¹ga siê wystarczaj¹cy ud�wig.

Momenty dokrêcania �rub: M10: 45 Nm
M16: 120 � 150 Nm

Zastosowanie p³yt oporowych (35)
Zabudowa wg rys. 6.

W tym przypadku górne po³¹czenie dr¹¿ka kulistego/prêta gwintowanego
zabezpiecza siê ko³kiem mocuj¹cym (37) zamiast zatyczk¹ sprê¿yst¹. W
przypadkach w których niemo¿liwe jest przewiercenie betonu i zamocowanie
obustronne, mo¿na za zezwoleniem nadzoru budowlanego stosowaæ kotwy
stropowe (tzw. kotwy wpuszczane lub podobne) zgodnie z przepisami producenta.
S¹ w tym przypadku konieczne specjalne nak³adki stropowe. Dostarczamy
odpowiednie konsole, które mocuje siê do kotew stropowych. Na tych konsolach
mo¿na stosowaæ normalne nak³adki stropowe.
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Rys. 6
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Zawieszenie na spadzistych konstrukcjach górnych
Zabudowa wg rys. 7
Aby nak³adki stropowe (46) w tym zawieszeniu nie przesuwa³y siê, nale¿y naspawaæ
opory. P³aszczyzna mo¿e byæ nachylona tylko w poprzek do osi sworzni, same osie
sworzni musz¹ byæ w po³o¿eniu poziomym.

Wskazówki monta¿owe patrz rozdzia³ 5, fragment 3.3.

Zawieszenie na spadzistych
konstrukcjach górnych

Wieszak krótki z zatyczk¹ sprê¿yst¹

Wieszak krótki (45) bez regulacji
wysoko�ciowej

Wieszak krótki (45) bez regulacji wysoko�ciowej
Zabudowa wg rys. 9.

Ten wieszak jest montowany i zabezpieczony w zak³adzie wytwórczym.

Po³¹czenie pomiêdzy nak³adk¹ stropow¹ i panewk¹ nie mo¿e byæ w czasie inspekcji
rozkrêcane, poniewa¿ bezpieczeñstwo wieszaka nie bêdzie wiêcej zapewnione.

Regulacji wysoko�ciowej podlega konstrukcja górna.

Minimalna szeroko�æ pó³ki belki konstrukcji górnej musi wynosiæ 75 mm.

Wieszak krótki z zatyczk¹ sprê¿yst¹
Zabudowa wg rys. 8.

W tym rozwi¹zaniu wkrêciæ prêt gwintowany (44) tak g³êboko w dr¹¿ek kulisty (40),
a¿ zatyczka sprê¿ysta (43) pozwoli wsadziæ siê

� w otwór pod³u¿ny dr¹¿ka kulistego i
� otwór prêta gwintowanego.

Patrz tak¿e strona 25 na górze: Zamocowanie nak³adki stropowej (25) przy pomocy
uchwytów zaciskowych (26) na dolnym pasie dwuteownika.

Przed³u¿enie prêtów gwintowanych
Zabudowa wg rys. 10.
Przy zastosowaniu tulei sprzêgaj¹cej dla prêtów gwintowanych z zatyczk¹ sprê¿yst¹
konieczne s¹ dwie zatyczki sprê¿yste na ka¿d¹ tulejê sprzêgaj¹c¹.

Wkrêciæ prêt gwintowany (41) w tulejê sprzêgaj¹c¹ (50) i wsadziæ zatyczkê
sprê¿yst¹ (43)

� w otwór pod³u¿ny tulei sprzêgaj¹cej i
� otwór prêta gwintowanego.

Przed³u¿enie prêtów gwintowanych
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Nak³adka stropowa H dla stropowych profili szynowych (Halfen)

Wskazówki w³a�ciwe s¹ dla KBK 100, I i KBK II-L, II, III � zawieszenia prostopad³ego.

1) 2 szt. dla ka¿dej nak³adki stropowej

Proszê u¿ywaæ tylko oryginalnych �rub Halfen.

(Nale¿y uwzglêdniæ grubo�æ nak³adki i moment dokrêcania!)

Momenty dokrêcania dla �rub Halfen 4.6:
M 16 :   60 Nm

M 20 : 120 Nm

M 24 : 200 Nm

5.3.2. Zamocowania specjalne
wieszaków
(wg. Arkusza Danych nr zamów.
203 071 44)
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Nak³adka stropowa S dla stalowych d�wigarów dwuteowych (I) uchwyt
zaciskowy S

Dane obowi¹zuj¹ dla pionowych wieszaków KBK 100, I, i KBK II-L, II, III. Szczególnie
nale¿y przestrzegaæ u³o¿enia i liczby podk³adek, które s¹ dostarczane ³¹cznie z
uchwytem zaciskowym.

Typ mocowania i
zastosowanie:

A) Nak³adka stropowa A i B, uchwyt zaciskowy � seryjny (patrz strona 24)

B) Nak³adka stropowa S, uchwyt zaciskowy S

Uwaga:
Dla okre�lenia no�no�ci, szczególnie przy szerokich d�wigarach, niezbêdna jest
informacja o dodatkowych obci¹¿eniach na krawêdziach pó³ek, wywo³anych przez
zacisk uchwytu i obci¹¿enie u¿yteczne. Tak¹ informacjê powinien przekazaæ klient
poprzez projektanta budowlanego.

C) Nak³adka stropowa A i B, uchwyt zaciskowy S

D) Nak³adka stropowa S, uchwyt zaciskowy S

E) Nak³adka stropowa A i B, uchwyt zaciskowy S

40279144.eps

40279244.eps

40279344.eps

40279044.eps

pyT liforP akda³kdoP
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IKBK EPI 055 – 006 1

A-EH 022 – 023 –

043 – 054 1

005 – 056 2

007 – 0001 3

BEH 022 – 023 1

043 – 054 2

005 – 056 3

007 – 0001 4

M-EH 002 2

022 3

042 – 082 4

003 – 0001 5

IIKBK I 574 – 005 1

055 – 006 2

EPI 055 –

006 1

A-EH 032 – 063 –

004 – 005 1

055 – 008 2

009 – 0001 3

B-EH 022 – 082 –

003 – 063 1

004 – 005 2

055 – 008 3

009 – 0001 4

M-EH 022 2

042 – 082 3

003 – 0001 5

C

IKBK A-EH 001 – 002 1

IIKBK A-EH 001 – 021 1

041 – 002 2

D IIKBK A-EH 022 – 062 1

E

IKBK I 082 – 004 1

524 – 055 2

M-EH 001 – 081 2

IIKBK M-EH 001 – 002 1
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Zacisk z nak³adk¹ k¹tow¹ V typu B

Dla mocowania specjalnego nak³adek k¹towych V i usztywnieñ poprzecznych jest
dostarczane specjalne usztywnienie po�rednie. Specjalna czê�æ konstrukcyjna jest
mocowana przy pomocy 4 uchwytów zaciskowych.

40279444.eps
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5.3.4 Stê¿enia boczne poprzeczne i
wzd³u¿ne, poprzeczne i
wzd³u¿ne stê¿enia V

Wieszak KBK II/M 10

5.3.3 Wieszak KBK II/M 10 Przy wieszakach z uchwytem zawieszaj¹cym KBK II/M 10 monta¿ nastêpuje wg
rys. 11 i 12. Wskazówki do monta¿u patrz rozdzia³ 5, fragment 3.1.

Wieszak ten sk³ada siê z czê�ci KBK I w powi¹zaniu ze specjalnym uchwytem
zawieszaj¹cym KBK II do objêcia dr¹¿ka kulistego KBK I. Dla lepszego odró¿nienia
uchwytu zawieszaj¹cego KBK II/M 10 panewka kulista jest chromatyzowana na
¿ó³to.
£ubek zawieszaj¹cy KBK II (42) nie mo¿e byæ kombinowany z czê�ciami zawieszeñ
KBK I.

Uwaga: Obci¹¿enie dopuszczalne wieszaka KBK II/M 10 jest
zredukowane w porównaniu z normalnym wieszakiem KBK II,
do maks. 750 kg.

Rys. 12

40477244.eps

40477344.eps

Rys. 11

Stê¿enia boczne s¹ wykonywane wg rys. 13.

Prêty gwintowane mog¹ pracowaæ tylko na rozci¹ganie; nale¿y je stosowaæ wiêc
parami.

Stê¿enia boczne torów suwnic zosta³y przewidziane tylko na zewn¹trz, celem
unikniêcia si³ nacisku i wygiêæ.

Je¿eli brak jest punktów zawieszenia dla wieszaków prostopad³ych mo¿na je
zast¹piæ wieszakami V. Stosujcie przy tym wieszaki V symetrycznie do wieszaków
prostopad³ych. K¹t rozwarcia nale¿y wybieraæ pomiêdzy 30° a 90° .

Zamocowanie nak³adki stropowej V (46, wymiary jak nak³adki stropowe B) na
konstrukcji górnej i przegubowego uchwytu zawieszaj¹cego V (47) na szynie KBK
nastêpuje tak, jak odpowiednich czê�ci wieszaka prostopad³ego.
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Dla dalszej zabudowy wg rys. 14 i 15.

1. Zawie�cie element przegubowy (49) w obejmie V. Usuñcie w tym celu sworznie i
zamocujcie je ponownie po z³o¿eniu ca³o�ci

2. Wkrêciæ prêt gwintowany (41) tak g³êboko w dr¹¿ek kulista (49), a¿ zatyczka
sprê¿ysta (43) pozwoli wsadziæ siê
� w otwór pod³u¿ny dr¹¿ka kulistego i
� otwór prêta gwintowanego.

3. Wkrêæcie w nakrêtkê napinaj¹c¹ (48)
� z jednej strony odchodz¹cy prêt gwintowany z gwintem prawym i
� z drugiej strony element przegubowy z gwintem lewym
ka¿dorazowo na g³êboko�æ 45 mm (KBK 100, I) wzgl. 60 mm (KBK II-L, II).
Strona z gwintem lewym jest oznaczona �L�.

4. Zawie�cie przegub nakrêtki napinaj¹cej przy pomocy sworznia w przegubowej
    obejmie zawieszaj¹cej V, zabezpieczcie zatyczk¹ sprê¿yst¹ i wyregulujcie.

5. Pokrêcajcie nakrêtk¹ napinaj¹c¹, a¿ do chwili takiego naci¹gu po³¹czenia
gwintowanego, a¿ zostanie skasowany luz na prêcie gwintowanym. Nastêpnie
nale¿y zabezpieczyæ jednostronnie nakrêtkê napinaj¹c¹ przy pomocy elementu
zabezpieczaj¹cego i zatyczki sprê¿ystej. W miejscu oznaczonym (*) nie jest
przewidziana zatyczka sprê¿ysta.

6. Wkrêciæ przy prostopad³ym prêcie gwintowanym element przegubowy tak
g³êboko na prêt gwintowany, a¿ zatyczka pozwoli wsadziæ siê
� w otwór pod³u¿ny dr¹¿ka kulistego i
� otwór prêta gwintowanego.

Stê¿enia boczne

40477444.epsRys. 13

Rys. 14 Rys. 1540477544.eps 40477644.eps

* brak zawleczki
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Nak³adka stropowa V jest dostosowana tylko do pod³¹czenia jednego prêta
gwintowanego. Dwa lub wiêcej pod³¹czeñ wymaga odpowiedniej ilo�ci nak³adek
stropowych V jednej obok drugiej.

Osie sworzni nak³adek stropowych V musz¹ byæ zawsze:

� byæ w poziomie
� równolegle do osi sworzni musi byæ przegubowy uchwyt zawieszaj¹cy V i
� musz¹ le¿eæ prostopadle do osi prêta gwintowanego.

Przy spadzistej konstrukcji górnej mo¿e powierzchnia byæ nachylona tylko
poprzecznie do osi sworzni nak³adek stropowych V.

Je�li wyst¹pi¹ si³y �ci¹gaj¹ce wzd³u¿ stalowych profili budowlanych, nale¿y nak³adki
stropowe V zabezpieczyæ oporami przeciwko po�lizgowi.
Je¿eli zawiesza siê nie na profilach stalowych, nale¿y stosowaæ p³yty podk³adowe.

Przegubowy uchwyt zawieszaj¹cy V jest przewidziany dla maks. trzech pod³¹czeñ
prêtów gwintowanych (naci¹gów �rubowych lub elementów przegubowych).
Przy zawieszeniu V nastêpuje zamocowanie na zewnêtrznych otworach, przy
podparciu bocznym w otworze �rodkowym i jednym zewnêtrznym.

Przegub V jest nastawny w uchwycie zawieszaj¹cym pod dowolnym k¹tem do toru
jezdnego, osie sworzni musz¹ jednak¿e zawsze staæ pod k¹tem prostym do osi
prêtów gwintowanych.

Dla wszystkich po³¹czeñ przegub � prêt gwintowany jest konieczna zatyczka
sprê¿ysta. Tylko po³¹czenie nakrêtka napinaj¹ca � prêt gwintowany nie zawiera
zatyczki sprê¿ystej (*). (patrz Rys. 14 i 15)

Rys. 14 Rys. 1540477544.eps 40477644.eps

* brak zatyczki sprê¿ystej
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5.3.5 Po³¹czenia �rubowe
odcinków torów

Dla tych po³¹czeñ nadaje siê szczególnie klucz do sze�ciok¹tów wewnêtrznych z
przegubem kardana.

Zabudowa wg rys. 16.

� Czê�ci torów nale¿y tak pod³¹czyæ �rubowo, a¿eby na przej�ciach jezdnych toru i
po bokach tunelu jezdnego nie powsta³y odstopniowania. Wózek jezdny musi
pozwalaæ siê lekko przesuwaæ rêcznie.

Zwróæcie uwagê na równomierne doci¹ganie �rub.
Przez jednostronne doci¹gniêcie �rub stykowych mo¿e powstaæ kolano w torze
jezdnym.
Odcinki ³uków nale¿y montowaæ bez naci¹gu, poniewa¿ tunel jezdny mo¿e siê
zawêziæ.
Skrócone w czasie wykonawstwa odcinki torów nie podlegaj¹ gwarancji F-my
Demag Cranes & Components.

Rys. 18

Po³¹czenia �rubowe odcinków torów KBK III
Zabudowa wg rys. 18.
� Wyregulujcie wysoko�æ zawieszonych odcinków torów  (patrz rozdzia³ 5,

fragment 8).
� Z³¹czcie na koniec cztery pary rurek mocno ze sob¹ przy pomocy �rub z

sze�ciok¹tami wewnêtrznymi i nakrêtkami samohamownymi.

Przy monta¿u nale¿y usun¹æ warstwê farby na
styku po³¹czenia profili.

Z³o¿one w ostatniej operacji odcinki torów musz¹ byæ teraz zawieszone na górze.
1. Wkrêciæ w tym celu prêty gwintowane w górne i dolne dr¹¿ki kulowe odpowiednio

g³êboko. Zwróæcie przy tym uwagê na minimaln¹ g³êboko�æ wkrêcenia
(patrz rozdzia³ 5, fragment 8).

2. Wyrównajcie wysoko�æ zawieszonych odcinków torów (patrz rozdzia³ 5,
fragment 8).

3. Z³¹czcie na koniec trzy pary rurek mocno ze sob¹ przy pomocy �rub z
sze�ciok¹tami wewnêtrznymi i nakrêtkami samohamownymi.

Przy ³¹czeniu odcinków prostych KBK II-L z odcinkami torów KBK II (rys. 17) trzeba
zwróciæ uwagê, a¿eby adapter (element dostosowuj¹cy) nie by³ przekrêcony i jego
czop znajdowa³ siê w rurce.

Rys. 16 Rys. 17
40477744.eps 40477844.eps

40277344.eps

2
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5.3.6 Pokrywa ze zderzakiem,
zderzak torowy

Zabudowa wg rys. 19.

1. Nale¿y zawiesiæ
� uk³ad wózków jezdnych
� �lizgowy uchwyt kabla (85) lub wózek kablowy ((86) rys. 55 i 56, str. 52)
� zderzak torowy.

2. Zamkn¹æ koñce toru pokryw¹ ze zderzakiem (7),
3. zamocowaæ na stronie doprowadzenia pr¹du z pokryw¹ i zderzakiem zacisk

koñcowy (83), przy pomocy którego mocuje siê przewód szyny.
4. zamocowaæ od strony doprowadzenia pr¹du na górnej �ciance profilu zderzak

torowy, odpowiednio do d³ugo�ci sk³adu wózków kablowych (zaprojektowaæ
wymiar zderzaka). S³u¿y on jako zabezpieczenie najazdowe dla wózków
kablowych (patrz rozdzia³ 5, fragment 10).

Rys. 19

Pokrywa koñcowa, zderzak torowy KBK III
Zabudowa wg rys. 20 i 21.

1. Nale¿y zawiesiæ uk³ad wózków jezdnych na torze,
2. Zamkn¹æ koñce toru pokrywami koñcowymi (7),
3. Zamocowaæ zderzak gumowy lub z tworzywa komórkowego (piankowego) na

dodatkowym po³¹czeniu gwintowym (7a),
4. Zamocowaæ zderzak torowy (6) przy pomocy �rub pasowanych na dolnej

pó³ce profilu. Wywierciæ w tym celu 4 otwory f 11 H7. U¿yæ zderzaka jako
szablonu wiertniczego. U³o¿enie �rub zgodnie z rys. 21. Zderzak torowy jest
zabezpieczeniem najazdowym dla wózka kablowego lub ogranicznikiem jazdy
dla wózków jezdnych i suwnic.

Je¿eli uk³ad wózków jezdnych nie jest wyposa¿ony w zderzak: nale¿y przykrêciæ
dodatkowo zderzak gumowy lub piankowy.

W suwnicach i torach dwuszynowych nale¿y zderzaki torowe zamocowaæ tak, aby
dzia³a³y jednocze�nie w obu szynach jezdnych suwnicy lub wózka.

Rys. 20 Rys. 21

40478044.eps

40277444.eps 40277544.eps
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5.4 Czê�ci kompleksowe
dla torów
jednoszynowych

zwrotnica

Zwrotnice, obrotnice
Zwrotnice (rys. 22) i obrotnice (rys. 23) s¹ zawieszane tak, jak to opisano w broszurze
d�wignica budowy modu³owej KBK 202 975 44.

Wszystkie zawieszenia musz¹ nie�æ jednocze�nie.

Z³¹cza styków torowych (2) nie mog¹ byæ naprê¿one tj. nie mog¹ przekazywaæ
dodatkowych si³ od dochodz¹cych odcinków torowych. Mo¿na to sprawdziæ przez
zluzowanie z³¹czy. Po zluzowaniu z³¹czy nie mog¹ zmieniæ siê wzajemne po³o¿enia
profili.

Przy zwrotnicach i obrotnicach uruchamianych rêcznie nale¿y prowadnicê linki
ustawiæ na zewnêtrzny wymiar ³adunku i dobrze zamocowaæ.
� Nale¿y uregulowaæ linkê uruchamiaj¹c¹ tak, a¿eby uchwyt rêczny wisia³ na

najwygodniejszej wysoko�ci do uchwycenia.
� Na koniec nale¿y przeprowadziæ kontrolê po³o¿eñ koñcowych i zatrzymañ

koñcowych czê�ci wewnêtrznych. Przej�cia torów jezdnych nie mog¹ mieæ
¿adnych progów.

� W obrotnicach nale¿y zamkn¹æ nie wykorzystane dojazdy pokrywami
koñcowymi (7) (patrz rozdzia³ 5, fragment 3.5).

Modu³ pionowej zmiany toru
Patrz specjalna instrukcja obs³ugi

Ryglowanie
Patrz specjalna instrukcja obs³ugi

obrotnica

Ryglowanie

Modu³ pionowej zmiany toru

40477944.eps 40478144.eps

40476144.eps

40778044.eps

Rys. 22 Rys. 23

Tor suwnicy

D�wigar suwnicy
D�wigar koñcowy urz¹dzenia jezdnego

Tor suwnicy

Tor do³¹czany

Ryglowanie suwnicy z
d�wigarem koñcowym

Ryglowanie
urz¹dzenia jezdnego
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5.5 Monta¿ KBK II-R

Dodatkowo do uwag w rozdziale 5, fragment 3 zwróæcie uwagê na nastêpuj¹ce
osobliwo�ci:
Odcinki proste i ³ukowe (rys. 24)
� Wszystkie odcinki torów KBK II-R s¹ dostarczane z umieszczonym wewn¹trz

przewodem ochronnym zaznaczonym na zielono-¿ó³to. Przy monta¿u urz¹dzeñ
KBK II-R nale¿y zwróciæ uwagê na prawid³owy przebieg faz L1 do L3.

� £¹czenie odcinków torów nastêpuje wg rys. 25.
� Po³¹czenie szyn pr¹dowych (3) sk³ada siê z ³¹czników szyn pr¹dowych (3a) i

³¹czników stykowych (3b).

Zwrotnice, obrotnice, modu³y pionowej zmiany toru, ryglowania
Budowa patrz instrukcje obs³ugi poszczególnych podzespo³ów

� Zwrotnice i obrotnice mog¹ byæ u¿yte do zasilania odchodz¹cych torów. W
urz¹dzeniach z KBK II-R4 przewód 5 nie jest pod³¹czony.

� Uwa¿aæ na w³a�ciwe uporz¹dkowanie faz L1 do L3.
� Oznaczenia zacisków musz¹ zgadzaæ siê z uk³adem faz.
� Przed uruchomieniem sprawdziæ przej�cia pomiêdzy czê�ciami przesuwnymi

wzgl. obrotowymi o odej�ciami sta³ymi.

Odcinek zasilaj¹cy (rys. 26), zasilanie koñcowe (rys. 27)
� Przy monta¿u odcinków zasilaj¹cych (9) nale¿y uwa¿aæ na prawid³owe

uporz¹dkowanie faz L1 do L3. Je¿eli miejscowe warunki tego wymagaj¹ mo¿na
skrzynki zaciskowe zamontowaæ pó�niej na przeciwleg³ej stronie.

� Przy zasilaniu koñcowym (8) wszystkie potrzebne czê�ci znajduj¹ siê w skrzynce
zaciskowej. Monta¿ nale¿y przeprowadzaæ wg rys. 27.

� Przewód nale¿y pod³¹czyæ zgodnie z roz³o¿eniem faz L1 do L3 i po³o¿eniem
przewodu ochronnego.

Odcinki proste i ³ukowe

Rys. 27Rys. 26Rys. 25

40478244.eps

40478344.eps 40478644.eps40478544.eps

Rys. 24
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Wziernik (rys. 28)
Wziernik (11) umo¿liwia demonta¿ i sprawdzenie wózka zbieracza pr¹du, jak równie¿
kontrolê kó³ wózka jezdnego. Jest on zabudowany w torach KBK II-R jako fragment
prosty.

Wózek zbieraj¹cy pr¹d mo¿na wymontowaæ jak nastêpuje:
1. Zdj¹æ ³adunek i wjechaæ wózkiem ca 0,5m do wewn¹trz wziernika.
2. Wy³¹czyæ urz¹dzenie spod napiêcia.
Zabezpieczyæ wy³¹cznik d�wignicy przeciwko niezamierzonym za³¹czeniom.
Sprawdziæ czy na urz¹dzeniu nie wystêpuje napiêcie.
3. Od³¹czyæ doprowadzenie pr¹du od zbieracza pr¹du w skrzynce zaciskowej.
4. Usun¹æ wzmocnienie (11b).
5. Odkrêciæ pokrywê zabezpieczaj¹c¹ (11c) i tabliczkê ostrzegawcz¹ (11h).
6. Wyci¹gn¹æ ko³ki zabezpieczaj¹ce (11d) z ³¹cznika stykowego (11e). Przesun¹æ

uwolniony ³¹cznik stykowy  do �rodka. Wyci¹gn¹æ �rodkow¹ czê�æ szyny
pr¹dowej na zewn¹trz. W ten sposób zostan¹ spinki (11f) szyn pr¹dowych
uwolnione. Wziernik jest ods³oniêty.

7. Przesun¹æ wózek zbieracza pr¹du pod otwór wziernika, od³¹czyæ go od wózka
jezdnego i wyci¹gn¹æ przez wziernik na zewn¹trz.

Przed zabudow¹ czê�ci �rodkowej szyn pr¹dowych 911g) przesun¹æ spinki (11f) na
obu koñcach tak daleko do �rodka, a¿eby wystawa³y one ca 5 mm z ³¹czników
stykowych.

Zwróciæ uwagê przy osadzaniu �rodkowej czê�ci szyn pr¹dowych na to, a¿eby
wszystkie spinki wcisn¹æ jednocze�nie na szyny pr¹dowe. Przez przesuwanie
³¹cznika stykowego na zewn¹trz mo¿na ustawiæ spinki i nastawiæ otwory do
wprowadzenia ko³ków zabezpieczaj¹cych (11d). Dalszy monta¿ przebiega w
odwrotnym porz¹dku ni¿ opisano powy¿ej.

Odcinki konserwacyjne i inspekcyjne patrz broszura 202 804 44.

 Wziernik

40478444.epsRys. 28
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przej�cie KBK II na KBK II-R zderzak torowy w KBK II-R pokrywa koñcowa

Przej�cie KBK II na KBK II-R (rys. 30)
Zabudowa elementu przej�ciowego (10) nie jest mo¿liwa tylko na odcinakach
prostych. Nale¿y nawierciæ 4 otwory mocuj¹ce f 5 w górnej �ciance profilu.

Zderzak torowy KBK II-R (rys. 31)
Je¿eli w urz¹dzeniach KBK II-R lub KBK II-T konieczny jest zderzak torowy (6)
(np. dla ograniczenia jazdy), to nale¿y zamontowaæ go na bocznej �cianie profilu.

Zderzak musi przylegaæ do powierzchni jezdnej, przez co zapewniony jest
dostateczny odstêp od szyn pr¹dowych.

Pokrywa koñcowa (rys. 32)
Na koñcu toru KBK II-R nale¿y przykrêciæ pokrywê koñcow¹ (7a) wkrêtem do
�rodkowej szyny pr¹dowej (przewodu ochronnego). Po tym nale¿y zamkn¹æ profil
pokryw¹ ze zderzakiem.

Wózek zbieracza pr¹du

Rys. 34

Wózek zbieracza pr¹du
Wózek zbieracza pr¹du (12) jest zawsze osadzony pomiêdzy dwoma urz¹dzeniami
jezdnymi (55) lub pomiêdzy wózkiem jezdnym dla RF 180 (69a) i wózkiem
jezdnym (55) (rys. 34). Jest on w ten sposób zabezpieczony przed uderzeniami od
najazdów na inne urz¹dzenia jezdne lub zderzaki. Przy umieszczaniu wózka zbierac-
za pr¹du w profilu torowym nale¿y zwróciæ uwagê na kolejno�æ faz L1 do L3.
1. Wysun¹æ wi¹zad³o (12h) wózka zbieracza pr¹du pomiêdzy tarcze ³adunkowego

wózka jezdnego (55). Nastêpnie zawiesiæ go w otworze pod³u¿nym i zabezpieczyæ
(rys. 33).

2. Pod³¹czcie wózek ³adunkowy i wózek ochronny przy pomocy d³ugiego dr¹¿ka
sprzêgaj¹cego (71) i dwóch uchwytów (61), patrz równie¿ rys. 48, str. 47. Musicie
zmieniæ sworznie wózka na d³u¿sze sworznie uchwytów i osadziæ w pustych
jeszcze otworach uchwytów.

Przy zastosowaniu ram wózkowych (78) sprzêga siê wózek zbieracza pr¹du (12)
pomiêdzy osiami ram wózka przy pomocy wózka jezdnego (55). Wózek zbieracza
pr¹du KBK II-R 5 jest stosowany tylko w urz¹dzeniach z przebiegaj¹c¹ 5-polow¹
szyn¹ pr¹dow¹. Dalsze dane o wózku zbieracza pr¹du podaje broszura D�wignice
budowy modu³owej KBK 202 975 44. Dalsze wskazówki patrz KBK II-R Lista czê�ci
zamiennych 222 181 44.

40478744.eps 40478844.eps 40478944.eps

40276244.eps 40276344.eps

Rys. 30 Rys. 31 Rys. 32

Rys. 33
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5.6 Szynoprzewód z
przewodami
pojedynczymi DEL
dla KBK III

Szynoprzewód z przewodami
pojedynczymi DEL

40474544.epsRys. 35

Za³o¿yæ uchwyt szyn pr¹dowych (91) zgodnie z rys. 73 na szynie KBK III i
zamocowaæ go przy pomocy klamry stalowej, która zaciskana jest od góry. Uchwyt
mocuje siê na profilu bez mechanicznej obróbki.

Utwórzcie w miejscach zasilania punkty zamocowania przewodów przy pomocy
skrzynek zaciskowych. Patrz przyk³ady w broszurach D�wignice budowy modu³owej
KBK 202 975 44. Skrzynka zaciskowa mocowana na pokrywie koñcowej (str. 80) lub
skrzynka zaciskowa z uchwytem dla wy³¹cznika zasilania (str. 78).

Mo¿liwe jest wprowadzenie 8 szyn pr¹dowych w profil KBK III. Przy torach bez
rozjazdów mo¿na przewidzieæ nawet wiêcej szyn pr¹dowych.
5 przewodów po jednej stronie szyny KBK III (rys. 36a/36b):

Nale¿y zaprojektowaæ podwójn¹ liczbê uchwytów.

1. Przy monta¿u od ka¿dego co drugiego uchwytu oddzieliæ pa³¹k mocuj¹cy

2. Ten uchwyt przesun¹æ na zewn¹trz o maks. dwa przewody i zamontowaæ
bezpo�rednio obok kompletnego uchwytu (1), tak, ¿e bêdzie on trzymany przez
szyny pr¹dowe.

Pokazano 5-biegunowe wykonanie bez profilu KBK III.

Stopieñ IP 23, DEL 25/50 mm2, 100/200A.

Maksymalny przekrój pod³¹czenia w zasilanie DEL wynosi 10 mm2.

Wszystkie czê�ci systemu pojedynczych przewodów s¹ dostêpne dla konserwacji i
przegl¹dów. Dziêki po³¹czeniom zatrzaskowym mo¿na czê�ci ³atwo wymieniæ lub
dodatkowo mocowaæ, np. odcinki i zasilania blokowe.

Dalsze szczegó³y nale¿y braæ z broszur:

� Doprowadzenia pr¹dowe DEL 202 905 44
� Instrukcja monta¿owa DEL 206 381 44
� Broszura KBK 202 975 44

40277644.eps

42420344.epsRys. 36a

42420345.epsRys. 36b

DEL, 5-biegunowy

Czê�æ 1
na sta³e
zamoco-
wana na
profilu

Czê�æ 2
zamoco-
wana na
DEL

O
� 
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ilu

Teil 1 Teil 2
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Odbierak pr¹dowy KBK III-DEL

40473444.eps

40475244.eps

Blacha po�rednicz¹ca EA-FW

Rys. 37

Na wózkach no�nych KBK III s¹ osadzone obudowy (12) z :

� wbudowanymi skrzynkami zaciskowymi i
� uchwytami �lizgowymi zbieraczy pr¹dowych dla zabudowy pojedynczych (SSE)

lub podwójnych zbieraczy pr¹dowych (SSD).
W skrzynkach zaciskowych mo¿na pod³¹czyæ przewody p³askie 2,5 mm²
(maks. 30x10mm) lub przewody okr¹g³e (maks. Æ 23 mm/PG 16).

�lizgacze podwójnych zbieraczy pr¹du s¹ u¿ywane na torach z rozjazdami i przejaz-
dami, szczególnie gdy wymagana jest du¿a pewno�æ kontaktowania.
Je¿eli szynoprzewody DEL le¿¹ w zakresie rêki, wówczas nale¿y zastosowaæ dodat-
kowe �rodki ostro¿no�ci (12a) (patrz rys. 37).

Obudowy 4 (12) s¹ mocowane przy pomocy blach po�rednicz¹cych,
nr zamów. 850 276 44, na:

� jednoosiowych wózkach jezdnych ram wózkowych dla suwnic dwud�wigarowych
� lub trawersach z jednoosiowymi wózkami jezdnymi.
mit Hilfe des Zwischenblechs, Bestell-Nr. 850 276 44 befestigt.

Blachy po�rednicz¹ce na zamówienie.

Dalsze informacje jak równie¿ tablica doboru czê�ci DEL patrz arkusz danych
technicznych doprowadzenia pr¹du DEL 202 905 44.
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5.6.1 Szynoprzewody zewnêtrzne
Kompaktowe szynoprzewody
ma³e DKK

40475144.eps

Kompaktowe szynoprzewody ma³e DKK na KBK I, II

Je¿eli na profilu KBK I i KBK II nie jest mo¿liwe zastosowanie przewodów p³askich lub
na profilu KBK II-R nie s¹ wystarczaj¹ce piêæ wbudowanych szyn pr¹dowych,
wówczas zawiesza siê na profilu KBK szynoprzewód kompaktowy.

Kompaktowe szynoprzewody DKK-AL. lub DKK-PCV daj¹ ochronê przed wilgoci¹ i
mechanicznymi uszkodzeniami. Prowadzenie wózka zbieracza pr¹du w profilu
pozwala na du¿e tolerancje po³o¿enia. Kompaktowe szynoprzewody nadaj¹ siê przez
to dobrze do swobodnych wjazdów i przejazdów.

Stopieñ ochrony : PCV = IP13, AL. = IP23

Dopuszczalne napiêcie w zakresie rêki : 500V (DKK-AL.).

Czê�ci zamienne i odbiór pr¹du przedstawione s¹ w nastêpuj¹cych arkuszach
technicznych:
Zabudowy na suwnicach i torach KBK 202 586 44

Zabudowy na wózkach jezdnych KBK 202 586 44
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Ustawienie doprowadzenia pr¹du
DKK

40783344.eps

Ustawienie doprowadzenia pr¹du DKK na KBK III

Maks. odleg³o�æ zamocowania zabudowy szynowej C
dla PCV=2000mm, AL.=3000mm, ³uki 800mm.

Konieczne podzespo³y dla zabudowy
na szynie KBK III

Dalsze informacje jak równie¿ tablica doboru czê�ci DKK patrz arkusz danych
technicznych 202 493 44 (kompaktowe szynoprzewody ma³e DKK)

Szynoprzewód zewnêtrzny jest mo¿liwy dla wszystkich profili i prowadzeñ torowych
bez rozjazdów (zwrotnice, obrotnice). S¹ przy tym konieczne specjalne
nadbudowania. Przy pomocy DKK mo¿na zestawiaæ swobodne wjazdy i miejsca
kontaktowe.
Przy g³êbokim usytuowaniu DKK (zbieracz pr¹du pod prowadzeniem toru) s¹ mo¿liwe
równie¿ miejsca kontaktowe dla prowadzeñ torów z rozjazdami. Wjazdy stosuje siê
tylko na prostych odcinkach toru.

1) patrz arkusz danych technicznych 202 586 44 (zabudowa DKK na KBK):
2) patrz arkusz danych technicznych 202 587 44 (zabudowa zabieraka)

Otwór Æ 11 przy monta¿u

.zoP ywoineiwómazrN

1 Cynyzsawodubaz )1

2 wódzajzorzebud¹rpazcareibzaldkareibaz )2

imadzajezrpz ewodradnatseinezcanzo

wódzajezrpzeb ewodradnatseinezcanzo

)ikobê³g(imadzajzorzud¹rpazcareibzaldkareibaz eineiwómazan

3 Cynyzsigawwicezrpawodubaz )1ewodradnats.zcanzo

4 CeinyzsanKKDawodubaz )1ewodradnats.zcanzo
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5.7 Monta¿ suwnicy
podwieszanej

Monta¿ torów suwnicowych przebiega tak, jak to opisano w rozdziale 5, w odcinkach
2 do 5. Wszystkie tory suwnicowe musz¹ znajdowaæ siê na dok³adnie jednakowej
wysoko�ci.

Rys. 38

Rys. 39a Rys. 39b

Monta¿ wg rys. 38 do 39a/39b.

Wieszak suwnicy (75a) jest zmontowany wstêpnie i zabezpieczony na zak³adzie
wytwórczym.

Po³¹czenie �ruba oczkowa-panewka kulista nie mo¿e byæ rozkrêcana równie¿
dla inspekcji, poniewa¿ zostanie zagro¿one bezpieczeñstwo zawieszenia.
Przestrzegajcie przy monta¿u dopuszczalnych rozstawów suwnicowych i
przewy¿szeñ.
1. Umie�æcie wieszaki d�wigara suwnicy (75) odpowiednio do rozstawu

suwnicowego na d�wigarze suwnicy. Zakrêæcie lu�no �ruby uchwytów
zawieszaj¹cych (75b).

2. Po³¹czcie wieszaki d�wigara suwnicy ze znajduj¹cymi siê w torach
suwnicowych wózkami (55).

3. Ustawcie wieszaki d�wigara suwnicy prostopadle, przy prostopad³ym
po³o¿eniu suwnicy do toru suwnicowego. Doci¹gnijcie mocno �ruby
uchwytów zawieszaj¹cych.

4. Przesuñcie wózki jezdne i �lizgowe uchwyty kabli wzgl. wózek kablowy
i za³ó¿cie zderzak torowy (6), pokrywê ze zderzakiem (7) i zacisk
koñcowy (83) zgodnie z rozdzia³em 5, fragment 10.

5.7.1 Suwnica jednod�wigarowa

407804a.eps

40479144.eps 40479244.eps
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Kompletowanie ramy wózka z wózkami jezdnymi (rys. 43)
Zawieszenie ramy wózka jest stosowany tylko wtedy, gdy rama wózka (78) je�dzi
tylko pod torem suwnicowym. Przy zastosowaniu zawieszenia ramy wózka KBK II-L:

1. Przesuñcie zawieszenia na o� ramy wózka (78). Zabezpieczcie zawieszenia i
po³¹czcie je z wózkami jezdnymi (55).

2. do³¹czcie cierny napêd jezdny i/lub wózek zbieracza pr¹du (patrz rozdzia³ 5,
fragment 9.4)

3. wsuñcie wózki jezdne z ram¹ wózka, �lizgacze podwieszaj¹ce wzgl. wózek
przewodowy w tor jezdny i umie�æcie zderzak torowy (6), pokrywê ze
zderzakiem (7) i zacisk koñcowy na profilu torowym (patrz rozdzia³ 5, fragment 10).
Uwa¿ajcie przy tym, a¿eby urz¹dzenia jezdne ramy wózka dolega³y jednocze�nie
do zderzaków torowych obydwu d�wigarów suwnicowych.

4. Nadbudujcie skrzynkê zaciskow¹ zgodnie z rys. 43 na ramie wózka. Czê�ci do
zabudowy znajduj¹ siê w komplecie podstawowego wyposa¿enia elektrycznego.

Monta¿ p³yt usztywniaj¹cych (rys. 44)
P³yty usztywniaj¹ce stosuje siê w dwud�wigarowych suwnicach KBK I, II-L i II-T.
1. Ustawcie d�wigary w po³o¿eniu prostopad³ym do torów suwnicy i zaci¹gnijcie

mocno uchwyty.
2. Zamontujcie p³yty usztywniaj¹ce (79) w pobli¿u wieszaków d�wigarów suwnicy

(75) na d�wigarach suwnicy.
Je¿eli za³o¿enie p³yty usztywniaj¹ce w KBK II-T nie jest mo¿liwe obok wzmocnieñ na
profilu KBK II, wówczas nale¿y p³yty usztywniaj¹ce (79a) zamontowaæ bez uchwytów
monta¿owych (79b, 79c) na profilu T.

Rys. 42

Rys. 40

Rys. 43

Rys. 41

Rys. 44

407803a.eps 40479044.eps

40479344.eps 40479444.eps

40479544.eps

Monta¿ wg rys. 40 i rys. 44.
Monta¿ wieszaków d�wigarów suwnicy (75) przebiega jak przy suwnicy
jednod�wigarowej.

Rozstaw pomiêdzy obydwoma d�wigarami suwnicy jest utrzymywany przez dwa
³¹czniki dystansowe (77) pomiêdzy wózkami jezdnymi (55)

5.7.2 Suwnica dwud�wigarowa
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5.7.4 Monta¿ suwnicy
podwieszonej KBK III

Wieszak suwnicy (75a) jest zmontowany na zak³adzie. Nie nale¿y rozkrêcaæ
po³¹czenia ucho zawieszaj¹ce � uchwyt zawieszaj¹cy, poniewa¿ zostanie zagro¿one
bezpieczeñstwo zawieszenia. W odró¿nieniu od podwójnego zawieszenia, które
wygl¹da podobnie, jest tu zabudowane ³o¿ysko osiowe i utwardzony ko³nierz kulisty.
Przy podwieszeniu suwnicy KBK III do torów KBK III o� zawieszenia przechodzi
przez ³o¿ysko osiowe i przegub kulisty w uchwycie.

Podwieszenie suwnicy KBK III do toru KBK II jest podobne jak podwieszenia KBK I,
II-L, II przez nakrêtkê kulist¹ z wk³adk¹ �lizgow¹ w uchwycie.

Wieszak suwnicy (75a) jest zmontowany na zak³adzie.

Nie nale¿y rozkrêcaæ po³¹czenia ucho zawieszaj¹ce-uchwyt
zawieszaj¹cy, poniewa¿ zostanie zagro¿one bezpieczeñstwo
zawieszenia.

Zabudowa wg rys. 45.

Przestrzegajcie przy monta¿u dopuszczalnych rozstawów i nadwieszeñ.

1. Nasad�cie wieszaki d�wigara suwnicy na d�wigar suwnicy, po tym jak czê�æ
no�n¹ uchwytu podwieszonego:
� z uchem podwieszaj¹cym wprowad�cie w otwór szyny
� obróæcie o 90°
� w³o¿ycie pod górn¹ pó³kê profilu.

2. Z³¹czcie wieszak d�wigara suwnicy z uchwytem dociskowym (75b) najpierw
lu�no z profilem, tak, aby da³ siê jeszcze przesuwaæ w d�wigarze suwnicy.

3. Po³¹czcie wieszak d�wigara suwnicy z wózkami jezdnymi znajduj¹cymi siê w
torze.

4. Ustawcie wieszaki d�wigar suwnicy prostopadle (przy prostopad³ym po³o¿eniu
suwnicy do toru suwnicowego) i zaci¹gnijcie mocno �ruby uchwytu
dociskowego.

Zabudowa ³¹cznika dystansowego w suwnicy dwud�wigarowej (patrz rozdzia³ 5,
fragment 9.2)

5. Wsuñcie ramê wózka (78) (patrz Rys. 46) z zabudowanymi na zak³adzie pojedyn-
czymi wózkami jezdnymi na d�wigar suwnicy.

6. Zawie�cie elektryczny wci¹gnik ³añcuchowy od do³u na sworzniach no�nych.
Przy sztywnych trawersach suwnicowych (60, 62) nie stosuje siê podwieszeñ
d�wigarów suwnicowych.

Zabudowa wg rys. 47:

Przestrzegajcie przy monta¿u dopuszczalnych rozstawów suwnicy i
nadwieszeñ.

1. Wsuñcie szynê KBK III d�wigara suwnicy górnym otworem na wk³adkê (60a, 62a)
trawersy suwnicowej. Z³¹czcie j¹ lu�no przy pomocy po³¹czenia zaciskowego
(60b, 62b).

2. Po³¹czcie trawersê suwnicy (62) z wózkami jezdnymi znajduj¹cymi siê w torach.
Trawersy suwnicowe s¹ montowane na zak³adzie z pojedynczymi wózkami
jezdnymi (60) i s¹ nasuniête na tory. Pojedyncze wózki jezdne s¹ stosowane tylko
w powi¹zaniu z trawersami i trawersami suwnicowymi.

3. Ustawcie trawersê suwnicow¹ i zaci¹gnijcie �ruby po³¹czenia zaciskowego.

Rys. 45

Rys. 47

Rys. 46

40277744.eps

40277844.eps

40277944.eps

5.7.3 Wózki-uk³adarki dla suwnic
dwud�wigarowych

Gotowe do zabudowy wózki-uk³adarki zostaj¹ po skompletowaniu z urz¹dzeniami
jezdnymi wózków wsuniête tak jak ramy wózków (patrz rozdzia³ 5, akapit 7.2) w
d�wigary suwnicowe suwnicy dwud�wigarowej.

Dalsze dane znajdziecie w specjalnej instrukcji obs³ugi.
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Tylko troskliwie zmontowane tory suwnicowe gwarantuj¹ ³atwy i bez zak³óceñ
przejazd wózka i suwnic oraz wysok¹ trwa³o�æ urz¹dzeñ jezdnych.

Przy nieobci¹¿onych torach suwnicowych nie mog¹ byæ przekroczone
warto�ci podanych dalej odchy³ek. Je¿eli te warto�ci nie s¹ dotrzymane,
mo¿e dochodziæ do samoczynnego przejazdu suwnicy i wózka.

5.8 Ustawienie toru i
suwnicy

Musicie zawieszone wg rozdzia³u 5, fragment 3 tury suwnicowe ewentualnie ustawiæ,
do czego nadaj¹ siê:

� najdok³adniejszy jest niwelator
� poziomica
� przezroczysta rurka nape³niona wod¹ jako zastêpstwo poziomicy
� obserwacja w³a�ciwo�ci jazdy wsuniêtego, obci¹¿onego wózka.
Ró¿nice wysoko�ci mo¿na wyrównaæ przy pomocy prêtów gwintowanych z
zatyczkami sprê¿ystymi:

±  9 mm przy KBK 100, I

± 14 mm przy KBK II-L, II
Uwa¿ajcie przy tym, czy wszystkie prêty gwintowane wisz¹ prostopadle i s¹
równomiernie obci¹¿one przez ciê¿ar w³asny toru suwnicowego. Po ustawieniu
wysoko�ci nie mo¿e byæ na ¿adnym prêcie gwintowanym prostopad³ego luzu.

Podpory s¹ regulowane przez nakrêtki naci¹gu gwintowego ((48) rys. 14 i 15 str. 32):

± 30 mm przy KBK 100, I

± 40 mm przy KBK II-L, II
Po ustawieniu podpór ¿aden prêt gwintowany nie mo¿e wykazywaæ luzu w kierunku
prostopad³ym.

Sprawd�cie po regulacji, czy urz¹dzenia jezdne suwnic i wózków daj¹ siê przesuwaæ
lekko rêcznie bez zakleszczeñ przez ca³¹ d³ugo�æ szyny profilowej.

A = odchy³ki wymiarowe od w³a�ciwego rozstawu
suwnicy
A maks. = lKr + 12 mm
A min. = lKr – 12 mm

lKr = rozstaw suwnicy

C = ró¿nice wysoko�ci pomiêdzy wieszakami
toru suwnicowego

C = ± 10 mm, jednak¿e na d³ugo�ci pomiarowej
2 m nie wiêcej ni¿ C = ± 2 mm

lw = odleg³o�æ podwieszeñ toru suwnicowego

D = ró¿nice wysoko�ci miêdzy torami suwnicy
D = ± 2 ‰ od lKr

jednak¿e maks. ± 10 mm
lKr = rozstaw suwnicy

40479644.eps
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5.9 Wózki jezdne,
elektryczne napêdy
jezdne

5.9.1 Wózki jezdne, kombinacja
wózków jezdnych

Zluzujcie do zabudowy wielokrotnych wózków jezdnych (kombinacji wózków
jezdnych) sk³adaj¹cych siê z pojedynczych wózków jezdnych (55) i ram przegu-
bowych ((57) rys. 39, str. 43 i 42, 44) wzgl. trawers odpowiednie ko³ki mocuj¹ce i
sworznie. Po z³o¿eniu nale¿y sworznie i ko³ki mocuj¹ce zamocowaæ ponownie.

Przy zastosowaniu ³¹cznika ((61) rys. 48) dla pojedynczego wózka jezdnego KBK II-L,
II: zamieñcie sworznie (55g) wózka jezdnego na d³u¿sze sworznie ³¹cznika. Osad�cie
je w wolnych jeszcze otworach ³¹cznika. Wózki jezdne KBK III s¹ za zak³adzie
kompletnie przygotowane do pracy z zaci¹gniêciem momentami dokrêcania. Nale¿y
je nasun¹æ na tor od koñca toru.

Przy zabudowie wewn¹trz toru musicie zastosowaæ nastêpuj¹ce zabiegi:
1. Odkrêæcie nakrêtki i odci¹gnijcie pokrywê boczn¹.
2. Nasad�cie wózki jezdne na tor.
3. Zawie�cie ma³y ³adunek na wózku jezdnym, a¿eby wszystkie rolki jezdne u³o¿y³y

siê na d�wigarze i nios³y.
3. Zaci¹gnijcie ponownie �ruby w³a�ciwym momentem dokrêcania (patrz rozdzia³ 5,

fragment 2). Po³¹czenia �rubowe nie mog¹ byæ u¿ywane do dodatkowych zabu-
dów.

Dla budowy mechanizmów jezdnych wózkowych i suwnicowych z pojedynczych
wózków jezdnych (55) i ram przegubowych ((57) rys. 39, str. 43 i 42, str. 44) wzgl.
trawers lub zawieszeñ ³adunku patrz rys. 49:
1. Wyjmijcie ko³ki mocuj¹ce i sworznie w �rodku wózka jezdnego.
2. Zawie�cie ramê przegubow¹ lub trawersê w trawersie po�rednicz¹cej urz¹dzenia

jezdnego.
3. Zamocujcie sworznie i ko³ki mocuj¹ce ponownie.
Po³¹czenie wózka jezdnego z wózkiem jezdnym KBK III wg rys. 50 nastêpuje przy
pomocy ³¹cznika (72) i d³ugiego ciêgna ³¹cz¹cego (71) lub ³¹cznika dystansowego
(77), patrz rys. 51, str. 48. Wszystkie wózki jezdne KBK III wyposa¿one s¹ w otwór
gwintowany M 10. Dziêki temu mo¿na przykrêcaæ albo ³¹czniki albo zderzaki na
powierzchniach czo³owych. Trawersy KBK III z pojedynczymi wózkami jezdnymi s¹
montowane fabrycznie. Pojedyncze wózki jezdne nie s¹ stosowane samodzielnie,
lecz mog¹ tylko wystêpowaæ w kombinacjach wózków jezdnych.

KBK I, KBK 100 KBK II-L, KBK II

Rys. 48 Rys. 49 Rys. 50

Monta¿ wózka jezdnego jak to opisano poprzednio.

Trawersa KBK III z pojedynczymi wózkami jezdnymi

Monta¿ wózka jezdnego (55) jak to opisano poprzednio.
Trawersa dla wózka jednego KBK III.

40479944.eps 40275944.eps 40276044.eps

40782144.eps

40782244.eps

40479744.eps 40479844.eps

40782344.eps

KBK III
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Czê�ci sk³adowe
Suwnicowe wózki jezdne dla przegubowych suwnic jednod�wigarowych sk³adaj¹
siê z pojedynczych lub wielokrotnych wózków jezdnych z ramami przegubowymi,
trawers i wieszaków suwnicowych.

Kombinacje mechanizmów jazy wózków i suwnic (Rys. 51)
Suwnicowe wózki jezdne dla suwnic dwud�wigarowych z po³¹czeniem
przegubowym sk³adaj¹ siê z dwóch pojedynczych lub podwójnych wózków
jezdnych i wieszaków suwnicowych.

Odstêp wózków jezdnych jest równy odstêpowi d�wigarów suwnicowych, patrz
poni¿ej ³¹cznik dystansowy (77). Jako stê¿enia s³u¿¹ p³yty usztywniaj¹ce.

Trawersy i ³¹czniki dystansowe (Rys. 51)
Dla powiêkszenia odleg³o�ci podwieszeñ torów, s¹ mechanizmy jazdy suwnic
przed³u¿ane trawersami (63 i 66).
(Zobacz rys. 51 i arkusz danych technicznych 202 442 44).

5.9.2 Suwnicowe wózki jezdne,
przegubowe

Monta¿ wieszaków d�wigarów suwnicowych jak opisano w rozdziale 5, fragment 7.1.
Monta¿ wózków jezdnych jak opisano poprzednio.

Trawersa dla suwnicy jednod�wigarowej
KBK I, II-L, II, III

Trawersa dla suwnicy dwud�wigarowej KBK I, II-L, II £¹cznik dystansowy KBK III

Trawersa z pojedynczymi wózkami jezdnymi dla suwnicy
dwud�wigarowej KBK III

40782444.eps

£¹cznik dystansowy KBK 100, II-L, II, III Trawersa dla suwnicy dwud�wigarowej KBK III

Rys. 51
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5.9.3 Sztywne wózki jezdne
KBK II-L, II, III

Sztywne wózki jezdne posiadaj¹ podparcia prostopadle do trawersy. Na podporach
s¹ przewidziane zawsze dwa punkty zawieszenia dla d�wigara suwnicy:

� przy KBK II naspawane grzybki z bocznymi uchwytami zawieszaj¹cymi
� przy KBK III naspawane elementy kszta³towe, wprowadzane w górne otwory profi-

lu.
Tym samym odpada normalny wieszak d�wigara suwnicy i blachy usztywniaj¹ce przy
suwnicach dwud�wigarowych.

Monta¿ KBK II
1. Nasad�cie boczne czê�ci uchwytów zawieszaj¹cych na grzybki i na d�wigar

suwnicy i z³¹czcie je lu�no.
2. Ustawcie boczne czê�ci uchwytów zawieszaj¹cych.
3. Doci¹gnijcie mocno �ruby.

Monta¿ KBK III
1. Wsuñcie wózki jezdne suwnicy z elementami kszta³towymi w górny otwór profilu

d�wigara suwnicy.
2. Wyregulujcie rozstaw suwnicy.
3. Zaci¹gnijcie mocno �ruby z na³o¿onymi podk³adkami p³askimi (patrz rozdzia³ 5,

fragment 7.4).

KBK II

KBK III

KBK II na KBK II
(KBK III na KBK II bez rys.)

KBK III na KBK III (do 1300 kg)
(KBK II na KBK III bez rys.)

KBK III na KBK III (do 2600 kg)

40473044.eps

40278644.eps
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Monta¿ napêdu jezdnego z ko³ami ciernymi RF z wózkami jezdnymi KBK II wg rys 52:

1. Usun¹æ obydwa sworznie (69b i 69f) wózka jezdnego (69a)
2. Po³¹czyæ przy pomocy d³u¿szych sworzni (69b) wózek jezdny z napêdem ko³ami

ciernymi (70). Po³¹czenie zgodne z u³o¿eniem czê�ci na rys. 52.
3. Po³¹czyæ przy pomocy krótkich sworzni (69f) �rubê oczkow¹ (70a), s³u¿¹c¹ jako

prowadnica sprê¿yny, z wózkiem jezdnym.
4. Zluzowaæ nakrêtkê (70d) dla rozprê¿enia pakietu sprê¿yn talerzowych (70b).
5. Wsun¹æ napêd jezdny ko³ami ciernymi w szynê profilow¹ KBK II-L/II.
6. Ustaliæ d³ugo�æ pakietu sprê¿yn talerzowych, patrz instrukcja obs³ugi napêdu

jezdnego ko³ami ciernymi RF.
� Przy po³¹czeniu napêdu jezdnego ko³ami ciernymi z:

� pojedynczym wózkiem jezdnym (55, rys. 48, str. 47) nastêpuje zamocowanie
przy pomocy przewi¹zki (651, str. 47)

� podwójnym wózkiem jezdnym nastêpuje po³¹czenie bezpo�rednio z prêta
sprzêgaj¹cego urz¹dzenia jezdnego (69c, rys. 52) z ram¹ przegubow¹ (57,
rys. 39, str. 43)

� ram¹ wózka (78, rys. 43, str. 44) jest prêt sprzêgaj¹cy (69c, rys. 52) razem z
wózkiem jezdnym wsuniêtym na o� ramy wózka (patrz rozdzia³ 5, fragment 7).
Przy ramie wózka 2-tonowej do po³¹czenia s³u¿y dostarczony uchwyt. Przy
zastosowaniu wieszaka ramy wózka KBK II-L nastêpuje po³¹czenie napêdu
jezdnego ko³ami ciernymi przy pomocy ³¹cznika (61, rys. 48, str. 47)

� Przy napêdzanych elektrycznie suwnicach dwud�wigarowych nale¿y zamocowaæ
prêt ³¹cz¹cy (69c, rys 52) na zewnêtrznym otworze ³¹cznika dystansowego
(77, rys. 50, str. 47) lub na ramie przegubowej (57, rys. 39, str. 43)
(patrz rozdzia³ 5, fragment 7)

� Zamocowaæ zderzak torowy, aby zabezpieczyæ pokrywê koñcow¹ (7, rys. 20,
str. 34) przed najazdem wózka jezdnego RF. (Wymiar a = 30m) patrz tu
rozdzia³ 5, fragment 10, przy KBK II-R rozdzia³ 5, fragment 5.

� Przeprowadziæ zabudowê skrzynki zaciskowej / skrzynki stycznikowej wg rys. 59,
str. 53.

Uwa¿ajcie na to, a¿eby naciêcia ko³ków mocuj¹cych by³y skierowane na
zewn¹trz, zapobiegnie to �cieraniu.

5.9.4 Elektryczne napêdy jezdne

Rys. 52 40276144.eps

Dalsze broszury RTD .wómazrN .mazic�êzcatsiL .wómazrN

002FRD 44538602 002FRD 44175222

081FR 44460602 081FR 44043222

Monta¿e trawers wózków jezdnych, trawers suwnicowych, ³¹czników dystansowych i
zderzaków s¹ do obejrzenia na arkuszach danych technicznych.
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Monta¿ napêdu jezdnego z ko³em ciernym DRF 200 z wózkami jezdnymi (rys. 53):
Wózki jezdne dla napêdów jezdnych DRF montowane s¹ na zak³adzie, ale jeszcze
bez w³a�ciwych momentów dokrêcania.

Nale¿y je zmontowaæ z napêdem jezdnym (70) jak nastêpuje:

1. Wymontujcie na jednej stronie wózka jezdnego (69a) �rubê (69b).
2. Wysuñcie z napêdu jezdnego albo wieszak wide³kowy (70a) lub �rubê z uchem

(70b) z podk³adkami dystansowymi na rurce dystansowej.
3. Osad�cie ponownie wieszak wide³kowy wzgl. �rubê z uchem w wózku jezdnym i

z³¹czcie je lu�no ponownie wsadzon¹ �rub¹ (69b). Napêd jezdny DRF mo¿e byæ
równie¿ zabudowany na wózku jezdnym w pozycji obróconej o 180o.

4. Post¹pcie odpowiednio z drug¹ stron¹ wózka jezdnego i napêdu.
5. Nasad�cie wózki jezdne po³¹czone z napêdem jezdnym na tor i obci¹¿cie je lekko

tak, aby wszystkie ko³a zaczê³y nie�æ.
6. Zaci¹gnijcie mocno obie �ruby w³a�ciwym momentem dokrêcania (patrz rozdzia³

5, fragment 2).
7. Naprê¿cie sprê¿yny talerzowe (70c) przy pomocy nakrêtki (do osi¹gniêcia si³

tarcia) i zakontrujcie nakrêtkê. D³ugo�æ pakietu sprê¿yn talerzowych L=76 mm,
patrz dokumentacja techniczno � ruchowa DRF 200, 206 835 44.

Wózek jezdny dla napêdu jezdnego DRF 200 posiada na powierzchni czo³owej otwór
gwintowany M 10 do zabudowy ³¹cznika (72, rys. 50, str. 47) lub zderzaka.

Przy po³¹czeniu napêdu jezdnego z ko³em ciernym:
� z pojedynczym wózkiem jezdnym (55, rys. 49, str. 47) dokonuje siê zamocowania

przy pomocy ³¹cznika (72) i d³ugiego prêta sprzêgaj¹cego (71, rys. 50, str. 47)
� ram¹ wózka (78, rys. 43, str. 44) nasuwa siê krótki prêt sprzêgaj¹cy (69c, rys. 52,

str. 50) wraz z urz¹dzeniem jezdnym na o� ramy wózka.
Napêd jezdny z ko³em jezdnym usytuowany jest wewn¹trz ramy pomiêdzy wózkami
jezdnymi tak, ¿e silnik wystaje na zewn¹trz.

Nale¿y zwróciæ szczególn¹ uwagê na prawid³owe po³o¿enie podk³adek
dystansowych i podk³adek pasowanych wg rys. 52 (str. 50), 53 i 54.

Detale patrz broszura D�wignice budowy modu³owej KBK 202 975 44.

Monta¿ nastêpuje przy pomocy sworzni wzgl. po³¹czeñ �rubowych jak opisano w
rozdziale 5, fragment 9.1.

Detale patrz broszura D�wignice budowy modu³owej KBK 202 975 44.

Monta¿ nastêpuje przy pomocy sworzni wzgl. po³¹czeñ �rubowych jak opisano w
rozdziale 5, fragment 9.1.

5.9.5 Elementy sprzêgaj¹ce i
³¹czniki dystansowe

DRF 200 z
wózkiem jezdnym KBK III

5.9.6 Zderzaki na wózkach i
suwnicach

Czê�ci do nadbudowy DRF
z wózkiem jezdnym KBK II

DRF 200 z
wózkiem jezdnym KBK III

40278044.eps

41030344.eps

Rys. 53

Rys. 54

Podk³adki
pasowane
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5.10 Doprowadzenie pr¹du
przewodem p³askim

Do doprowadzenia pr¹du (od pod³¹czenia sieci do wci¹gnika) s³u¿¹:

� ³¹cznik d�wignicy / ³¹cznik zasilania ((88) rys. 61 i 62, str. 54), ew. bezpieczniki z
wk³adkami

� przewód p³aski (84)
� �lizgowe uchwyty kabla (85)
� zamocowania przewodu na koñcu (83), na d�wigarze suwnicy ((80) rys. 58,

str. 53), na ramie wózka ((81) rys 43, str. 44), na urz¹dzeniu jezdnym dla RF ((82)
rys. 59, str. 53).

� przewód okr¹g³y ((92) rys. 60, str. 53 dla roz³o¿enia na mo�cie suwnicy i
� zaciski mocuj¹ce ((91) rys. 60, str. 53) dla przewodu okr¹g³ego.
Nastêpuj¹ce czê�ci wyposa¿enia s¹ osi¹galne z podstawowego wyposa¿enia
elektrycznego dla elektryki standardowej KBK:

� gniazda aparaturowe,
� skrzynki zaciskowe i ich zamocowania,
� przewody po³¹czeniowe,
� wprowadzenia przewodowe (d³awiki, nakrêtki),
� elementy ³¹cz¹ce (rurki na¿y³owe, oczka kablowe, tulejki wciskowe)

Monta¿ doprowadzenia pr¹du przewodem wleczonym (rys. 55/56)
Zwróciæ uwagê, a¿eby przewód p³aski na ca³ej d³ugo�ci nie zosta³ skrêcony przy
monta¿u. Doci¹gn¹æ mocno wszystkie �ruby i nakrêtki przy zamocowaniach
przewodów.
1. Dobraæ tak¹ d³ugo�æ przewodu, przy której nie mog¹ dzia³aæ na przewód

dodatkowe si³y ci¹gn¹ce poza pochodz¹cymi od wieszaków kablowych
(�lizgaczy (85) wzgl. wózków kablowych (86)).

2. Rozstawiæ wieszaki kablowe w równych odstêpach wzd³u¿ przewodu. Ich
rozstawy powinny byæ równe w przybli¿eniu wymaganemu podwójnemu
zwisowi pêtli przewodowych.

Na ³ukach �lizgacze mog¹ doprowadzaæ do zakleszczeñ. Maksymalna odleg³o�æ
pomiêdzy wózkami przewodowymi musi byæ równa promieniowi ³uku.

3. Doci¹gn¹æ �ruby / nakrêtki w �lizgowych uchwytach kabla / wózkach kablowych,
aby zabezpieczyæ przewód p³aski (84) przed po�lizgami w wieszakach
przewodowych.

4. Wprowadziæ wieszaki kablowe w profil torowy.
Aby osi¹gn¹æ dobre w³a�ciwo�ci przejazdu po³¹czyæ wózek kablowy z linkami
odci¹¿aj¹cymi naci¹g. Linki s¹ zawieszone w otworach wózków. Ich d³ugo�æ
powinna byæ krótsza od przewodu.

Rys. 55 Rys. 5640478045.eps 40276544.eps
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Monta¿ doprowadzenia pr¹du przewodem wleczonym na wózku kablowym
przy pomocy po³¹czeñ zatrzaskowych.
Wskazówki monta¿owe
Proszê przestrzegaæ zasady, ¿e wieszak przewodu (2) i ta�ma wi¹¿¹ca przewody (3)
s¹ tylko do jednorazowego u¿ytku. Zastosowanie wielokrotne, np.: przy wadliwym
monta¿u nie jest mo¿liwe.

1. Przeci¹gn¹æ ta�mê wi¹¿¹c¹ (3) przez obie szczeliny wk³adki wieszaka przewodów
(2).

2. Rozsun¹æ wieszaki przewodu w równych odstêpach wzd³u¿ przewodu.
3. Na³o¿yæ przewody na ta�my wi¹¿¹ce i zaci¹gn¹æ je mocno.
4. Zatrzasn¹æ wieszaki przewodowe na urz¹dzeniu jezdnym (1).

Monta¿ wszystkich wieszaków przewodowych
5. Jako ochrona wieszaków przewodowych przed naje¿d¿aniem zamocowany jest

od strony pr¹dy zderzak torowy ((6) rys. 55, str. 52) na profilu torowym (przy
torach suwnicowych i suwnicach dwud�wigarowych w obydwu profilach torowych
tak, ¿e suwnica lub wózek jest zatrzymywany jednocze�nie obustronnie). W tym
celu nale¿y przewierciæ �ciankê górn¹ (rys. 55, str. 52):

� KBK 100: jeden otwór w �rodku Æ 7 mm
� KBK I: dwa otwory Æ 9,5 mm w odleg³o�ci 32 mm w poprzek osi toru
� KBK II-L, II: dwa otwory Æ 9,5 mm w odleg³o�ci 50 mm w poprzek osi toru
� Wymiar a: koniec toru do �rodka otworu = ilo�ci wieszaków przewodowych x

maks. d³ugo�æ wieszaka przewodowego z przewodami. Przy zastosowaniu RF
(rys. 59) powiêksza siê wymiar a o 150 mm.

6. Zamocowaæ przewód p³aski na stronie doprowadzenia pr¹du przy pomocy
zacisku koñcowego (83) na koñcu toru suwnicowego / koñcu d�wigara
suwnicowego.

� Przy przesuwanych rêcznie suwnicach jedno- lub dwud�wigarowych: zamocowaæ
mocno przewód p³aski przy pomocy zamocowania przewodowego dla d�wigarów
suwnicowych ((80) rys. 58, patrz równie¿ rys. 37, str. 43 i 44; str. 44)
bezpo�rednio obok zawieszenia d�wigara suwnicowego ((75) rys. 37, str. 43) na
d�wigarze suwnicowym. S³u¿y to pewnemu zabieraniu przewodów. Prowadziæ z
opisanego punktu zamocowania przewód p³aski poprzez pêtle do zacisku
koñcowego.

� Przy przesuwanych rêcznie wózkach dwuszynowych: zawiesiæ dla odci¹¿enia
po³¹czeñ zaciskowych przewód p³aski przy pomocy zamocowania
przewodowego dla ram wózkowych ((81) rys. 43, str. 44) w urz¹dzeniu jezdnym.

� Przy wózkach lub suwnicach napêdzanych elektrycznie: przeprowadziæ przewód
p³aski przez zamocowanie przewodowe na urz¹dzeniu jezdnym RF ((82) rys. 59)
wzgl. przez zamocowanie przewodowe dla ram wózkowych pod napêdem
jezdnym z ko³em ciernym do skrzynki zaciskowej.

Przeprowadziæ zabudowê skrzyni zaciskowej / skrzynki stycznikowej wg rys. 59.

Przy sterowaniu stycznikowym dla elektrycznego napêdu jezdnego ze stycznikiem
g³ównym nale¿y podj¹æ nadbudowê na napêdzie toru suwnicowego.
Przy napêdzanych elektrycznie suwnicach dwud�wigarowych s¹ obydwa napêdy
jezdne ko³ami ciernymi powi¹zane elektrycznie przy pomocy przewodu okr¹g³ego
(92).

Przewód okr¹g³y dla KBK II-L/II mocowaæ zaciskami mocuj¹cymi (91) na profilu
d�wigara (rys. 60), dla KBK III przewód okr¹g³y uk³adaæ w górnej rynnie profilu
d�wigara.

Rys. 57

Rys. 58

Rys. 59

Rys. 60

40278344.eps

40276644.eps

40276744.eps

40276844.eps
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Je�li na jednym torze pracuje wiele suwnic ze wspólnym zasilaniem, wówczas nale¿y
na ka¿dej suwnicy zamontowaæ zamykany ³¹cznik zasilania (88). £¹cznik zasilania
nale¿y zamocowaæ przy pomocy podstawki (90) na profilu (rys. 61).

Rozk³adajcie przewody tylko wg naszych schematów monta¿owych i schematów
przebiegów pr¹dowych.

Pod³¹czenia przewodów przeprowadzaæ tylko wg schematów
pod³¹czeniowych i pr¹dowych Demag Cranes & Componets i
powierzaæ tylko fachowcom.

Dalsze wa¿ne informacje odno�nie doprowadzeñ pr¹dowych znajdziecie w naszej
broszurze D�wignice budowy modu³owej KBK 202 975 44.

Doprowadzenie pr¹du przewodem wleczonym na osobno po³o¿onej szynie patrz
arkusz danych technicznych doprowadzeñ pr¹dowych przewodem wleczonym
KBK 0/25/100.

Doprowadzenie pr¹du przez osobno po³o¿ony kompaktowy ma³y szynoprzewód
Demag patrz arkusz danych technicznych DKK.

Rys. 61

U³o¿enie doprowadzenia pr¹du KBK 25 na KBK III

5.10.1 Doprowadzenie pr¹du
przewodem wleczonym KBK III

Nabudowa szyny C nastêpuje wg rys. 62. S³u¿y ona jako no�nik dla elementów
elektrycznych (wy³¹czników odcinaj¹cych, wy³¹czników koñcowych, skrzynek
zaciskowych itp.) lub dla doprowadzenia pr¹du przy pomocy przewodu wleczonego
lub szynoprzewodu.

Elementy elektryczne mocowane s¹ na zaopatrzonej w otwory szynie C (88a).
Zamocujcie a¿urow¹ szynê C przy pomocy �ruby (88b) i kostki zaciskowej (89c) na
profilu.

Zamocujcie ³¹cznik zasilania (88) przy pomocy podstawki k¹towej (90) na szynie C.
Je¿eli u¿yjecie innej szyny C (np.: dla doprowadzenia pr¹du), wówczas przy monta¿u
podzespo³ów elektrycznych nale¿y przewierciæ przez szynê C otwór Æ 11 mm.

Szczegó³ów szukajcie w rubryce Czê�ci i elementy do nabudowy KBK 25 w arkuszu
danych 202 616 44 (doprowadzenie pr¹du przewodem wleczonym KBK 25).

Rys. 62

40276944.eps

40278144.eps 40782744.eps
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5.11 Zawieszenie wci¹gnika

5.12 Tablica ud�wigowa i
tabliczka fabryczna

Jako wci¹gniki w urz¹dzeniach KBK s¹ stosowane g³ównie elektryczne wci¹gniki
³añcuchowe typu DKUN.

Przez w³a�ciwy dobór ud�wigu wci¹gnika musi byæ zapewnione unikniêcie
przeci¹¿enia mostu suwnicowego wzgl. toru jednoszynowego.
Urz¹dzenie steruj¹ce (np.: kaseta steruj¹ca DST) musi byæ tak oznaczone, aby
zapobiec pomyleniu kierunków ruchu suwnicy / wózka. Oznaczenia strza³kowe
na elementach za³¹czaj¹cych musz¹ odpowiadaæ kierunkom ruchu.
Tak zawiesicie wci¹gnik prawid³owo:

1. Ustawcie wci¹gnik tak, ¿eby otwór doprowadzenia elektrycznego na wci¹gniku
wskazywa³ na kierunek wzd³u¿ny szyn jezdnych.

2. Umie�æcie ucho no�ne wci¹gnika lub urz¹dzenia roboczego pomiêdzy tarczami
wózka jezdnego, ramy przegubowej lub trawersy no�nej.

3. Wsuñcie sworzeñ i przeko³kujcie go ko³kiem mocuj¹cym.
Ustawienie ucha no�nego, instalacji elektrycznej i uruchomienie wci¹gnika nastêpuje
wg Dokumentcji techniczno � ruchowej  wci¹gnika ³añcuchowego.

Tablice ud�wigowe musz¹ byæ zawieszone na obu stronach ka¿dego mostu
suwnicowego.

Przy wózkach jezdnych jednoszynowych dopuszczalny jest ud�wig podany na
dolnym zbloczu.

Tabliczka fabryczna na ka¿dym wózku jezdnym i ka¿dym mo�cie suwnicowym jest
zamocowana tylko jednokrotnie.
Przy wózkach jezdnych przesuwanych rêcznie wystarczaj¹ca jest tabliczka fabryczna
wci¹gnika.
Samoprzylepne tabliczki ud�wigowe i fabryczne nakleja siê na profil i mocno dociska.

6.1 Wskazówki
bezpieczeñstwa
dla
uruchomienia
pierwszego

Urz¹dzenia KBK mog¹ byæ oddane do u¿ytku, gdy s¹ zmontowane zgodnie z
przepisami BHP i sprawdzone przez rzeczoznawcê.
(patrz 1.8 Przepisy kontrolne)
Przed pierwszym uruchomieniem nale¿y:

� zabezpieczyæ obszar pracy
� sprawdziæ zgodno�æ napiêcia sieciowego i czêstotliwo�æ z danymi na tabliczce

znamionowej
� sprawdziæ wszystkie odstêpy bezpieczeñstwa
� sprawdziæ od rêki wózki jezdne suwnicy i wózka, czy daj¹ siê ³atwo przetaczaæ na

ca³ej d³ugo�ci profilu szynowego bez zakleszczeñ.

Do czynno�ci przy pierwszym uruchomieniu nale¿y zasadniczo stosowaæ personel
przeszkolony, poniewa¿:

� mo¿e okazaæ siê konieczne, ¿e przy pracach ustawczych i próbach
funkcjonowania bêd¹ wy³¹czane urz¹dzenia s³u¿¹ce bezpieczeñstwu

� przy pierwszym uruchomieniu prace mog¹ przypa�æ w obszarze niebezpiecznym.

Przy obci¹¿eniu wózek na wysiêgu suwnicy nie powinien powodowaæ
uniesienia suwnicy  po przeciwnej stronie na wieszaku suwnicy.

Producent zapewnia przy pierwszym uruchomieniu poprzez stosowane przez niego
odpowiednie przedsiêwziêcia, ¿e gotowe do pracy urz¹dzenia do podwieszania
³adunków i maszyny mog¹ funkcjonowaæ nieograniczenie bezpiecznie. Wspomniane
przedsiêwziêcia powinny byæ potwierdzone statycznymi i dynamicznymi obliczeniami.
Gdy urz¹dzenia KBK zostan¹ ustawione wzgl. zmontowane na miejscu u¿ytkowania,
nastêpuje z miejsca kontrola.

Przepisy kontrolne patrz rozdzia³ 1, fragment 8.

6 Pierwsze uruchomienie

6.2 Uruchomienie
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7 Obs³uga

7.1 Ogólne
wskazówki
bezpieczeñstwa
dla obs³ugi

7.2 Przedsiêwziêcia
bezpieczeñstwa
przed
rozpoczêciem pracy

Przy obs³udze i konserwacji suwnic nale¿y przestrzegaæ obowi¹zuj¹cych w
danym kraju przepisów bezpieczeñstwa.
W zwi¹zku z tym dla zabezpieczenia prac konieczne jest szczegó³owe przesz-
kolenie w tych przepisach wszystkich zatrudnionych przy obs³udze / konser-
wacji suwnic.
Prace na urz¹dzeniu KBK w³¹cznie z wci¹gnikiem ³añcuchowym s¹ tylko wówczas
dopuszczalne, gdy zostanie wydane na to polecenie i gdy pouczono o obs³udze i
funkcjonowaniu oraz gdy obszar pracy i zagro¿enia zosta³ zabezpieczony.

Przedsiêbiorca mo¿e zatrudniaæ do samodzielnego kierowania (operator suwnicy)
lub konserwowania (konserwator suwnicy) urz¹dzeñ KBK tylko osoby, które:

� maj¹ ukoñczone 18 lat
� nadaj¹ siê do tego fizycznie i psychicznie
� s¹ przeszkolone w kierowaniu lub konserwowaniu urz¹dzeñ KBK i ich fachowo�æ

jest sprawdzona bezpo�rednio przez przedsiêbiorcê.
Przedsiêbiorca zobowi¹zany jest sprawdziæ przed uruchomieniem urz¹dzenia KBK
stan wiedzy dobranego przez siebie personelu w zakresie:
� instrukcji obs³ugi torów i suwnic podwieszonych
� zwi¹zanych z nimi przepisów bezpieczeñstwa i obs³ugi
� urzêdowych przepisów BHP.

Osoby bêd¹ce pod wp³ywem artyku³ów drogeryjnych, alkoholu lub medykamentów
mog¹cych wp³ywaæ na zdolno�æ reakcji, nie mog¹ montowaæ, obs³ugiwaæ,
uruchamiaæ, konserwowaæ, naprawiaæ lub demontowaæ urz¹dzeñ KBK.

Przedsiêbiorca zobowi¹zany jest sporz¹dziæ wskazówki postêpowania i wytyczne
na przypadek uszkodzeñ, poinformowaæ u¿ytkownika i umie�ciæ te pouczenia w
odpowiednim miejscu w sposób dobrze widoczny.
Obs³uguj¹cy zobowi¹zany jest co najmniej raz na zmianê sprawdzaæ urz¹dzenie
d�wignicowe na dostrzegalne uszkodzenia i natychmiast o tym meldowaæ.

Urz¹dzenie d�wignicowe nie mo¿e byæ u¿yte do pracy albo musi byæ natychmiast
wycofane z pracy gdy zostan¹ stwierdzone usterki lub nieregularno�ci w
funkcjonowaniu lub bezpieczeñstwie pracy.
Urz¹dzenia bezpieczeñstwa nie mog¹ byæ wy³¹czane a ich przeznaczenie nie mo¿e
byæ zmieniane.

Po pracach przy doprowadzeniu pr¹du g³ównego nale¿y przed zakoñczeniem
pracy sprawdziæ prawid³owe i niezawodne funkcjonowanie urz¹dzeñ
sterowniczych. Po mo¿liwej zamianie faz elementy za³¹czaj¹ce i wy³¹czniki
krañcowe nie pracuj¹ tak, jak przewidziano. Powstaje w ten sposób
niebezpieczeñstwo wypadku.
Operator urz¹dzenia KBK przed ka¿dym uruchomieniem winien przekonaæ siê o jego
w³a�ciwym i bezpiecznym stanie.
Suwnicowy winien sprawdziæ przed rozpoczêciem pracy funkcjonowanie hamulców i
urz¹dzeñ awaryjnego zatrzymywania STOP.

Przez za³¹czeniem / uruchomieniem urz¹dzenia KBK i wci¹gnika ³añcuchowego
nale¿y sprawdziæ, czy nikt nie mo¿e zostaæ poszkodowany przez pracê wci¹gnika
³añcuchowego!
Je¿eli operator zauwa¿y obecno�æ osób, które mog¹ zostaæ poszkodowane na
skutek pracy urz¹dzenia, powinien natychmiast zatrzymaæ pracê i nie mo¿e jej
ponownie rozpocz¹æ, a¿ osoby te nie znajd¹ siê poza obszarem niebezpieczeñstwa.
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Operator suwnicy winien sprawdziæ przed rozpoczêciem pracy nastêpuj¹ce funkcje
suwnicy:

Odryglowaæ przycisk STOP na tablicy sterowniczej, przez co zostanie za³¹czony
wy³¹cznik suwnicy.

Sprawdziæ dzia³anie wy³¹cznika krañcowego przez uwa¿ne najechanie pozycji
wy³¹czania. Jest to wa¿ne dla wy³¹cznika krañcowego wci¹gnika (patrz odpowiednia
instrukcja obs³ugi) i dla wy³¹czników krañcowych suwnicy i jazdy wózka (je�li istniej¹).

Sprawd�cie drogê dobiegu hamulców wci¹gnika i wózka jezdnego. Przy
zauwa¿alnym wyd³u¿eniu siê drogi hamowania nale¿y ustawiæ hamulce ponownie.
Ustawianie hamulców patrz odpowiednia instrukcja obs³ugi.

Urz¹dzenia bezpieczeñstwa nie zwalniaj¹ operatora suwnicy od jego obowi¹zków i
troski. Tylko ich gotowo�æ do funkcjonowania gwarantuje konieczne bezpieczeñstwo
przy obs³udze b³êdów przez operatora suwnicy.

Nale¿y uwa¿aæ na w³a�ciwe obchodzenie siê z jednostkami sterowniczymi. Przy
pomocy kasety sterowniczej wybiera operator ruchy podnoszenia i jazdy. W
przypadku sterowania bezprzewodowego nale¿y równocze�nie ³adowaæ
akumulatory.

Suwnica i wózek, s¹siednie suwnice i wózki s¹ wyposa¿one w odpowiednie
elastyczne zderzaki. Zderzaki t³umi¹ si³y na suwnicach przy naje¿d¿aniu na zapory
torów suwnicowych / wózkowych wzgl. na odboje na torach suwnic / wózków.

Zderzaki suwnicowe / wózkowe nie mog¹ byæ naje¿d¿ane w trybie roboczym.

Nale¿y sprawdzaæ regularnie zdolno�æ funkcjonowania zderzaków. Pêkniêcia i
odkszta³cenia trwa³e s¹ wskazówkami o wadliwo�ci funkcjonowania.

� Operator jest zobowi¹zany sprawdziæ co najmniej raz na zmianê urz¹dzenie
suwnicowe na widoczne uszkodzenia i natychmiast o nich meldowaæ.

� �rodki podwieszania ³adunków i ³adunek musz¹ byæ zawieszone przegubowo na
wózku. Sztywne po³¹czenia powoduj¹ niekontrolowane si³y i prowadz¹ do pêkniêæ
zmêczeniowych.

� Rêcznie uruchamiane wózki / suwnice mog¹ byæ przemieszczane rêcznie tylko
przez ci¹gniêcie i pchanie za ³adunek lub hak. £adunki przewo¿one rêcznie nie
mog¹ siê ko³ysaæ lecz musz¹ byæ prowadzone rêcznie.

� Zatrzymywanie ruchu wózków / suwnic przez robocze naje¿d¿anie zderzaków
torowych i koñcowych jest niedozwolone.

� W czasie przestawiania zwrotnicy nie mo¿e w jej obszarze znajdowaæ siê ¿aden
wózek.

� Przed uruchomieniem obrotnicy wózek musi znajdowaæ siê dok³adnie w jej
�rodku. W obszarze przestawiania obrotnicy nie mog¹ znajdowaæ siê ¿adne inne
wózki. Oznakujcie wózki i szyny przestawne, dziêki czemu ³atwiej bêdzie ustawiaæ
wózki po�rodku. Wózek mo¿e zje¿d¿aæ dopiero wtedy, gdy czê�æ obrotowa
obrotnicy znajdzie siê w po³o¿eniu koñcowym. Przestrzegajcie tego zarówno przy
wje¿d¿aniu wózka jak i wyje¿d¿aniu.

Nale¿y bezwzglêdnie przestrzegaæ nastêpuj¹cych wskazówek dla Waszego
bezpieczeñstwa i zapobie¿enia uszkodzeñ urz¹dzenia:

� Przewo¿enie ludzi jest niedopuszczalne (za wyj¹tkiem przypadków, gdy
urz¹dzenia podnosz¹ce s¹ wyra�nie dostosowane do transportu osób),

� Zawieszone ³adunki nie mog¹ byæ przewo¿one ponad lud�mi,
� Zawieszone ³adunki nie mog¹ byæ ci¹gniête uko�nie,
� Mocno osadzone i zamocowane ³adunki nie mog¹ byæ wyrywane przy pomocy

wci¹gnika ³añcuchowego.

7.2.1 Urz¹dzenia sterownicze

7.2.2 Wy³¹cznik krañcowy

7.2.3 Hamulce

7.2.4 Urz¹dzenia bezpieczeñstwa

7.2.5 Kaseta steruj¹ca (sterowanie z
pod³ogi � sterowanie
bezprzewodowe)

7.2.6 Zderzak

7.3 Dalsze wa¿ne
wskazówki dla obs³ugi
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� Podany na tablicy ud�wigowej najwy¿szy ud�wig nie mo¿e byæ przekraczany,
� Zawieszone ³adunki nie mog¹ pozostawaæ niewidoczne,
� £añcuchy nie mog¹ byæ zaginane na ostrych krawêdziach,
� £añcuchy nie mog¹ byæ u¿ywane jako pêtle no�ne,
� Wci¹gnik ³añcuchowy mo¿e byæ przemieszczany tylko przez ci¹gniêcie za

³adunek, dolne zblocze lub obudowê haka. Nie nale¿y nigdy przeci¹gaæ za kasetê
sterownicz¹,

� Nie nale¿y pozwalaæ na spadanie ³adunku na nieobci¹¿ony ³añcuch,
� Zapobiegajcie za³¹czaniu impulsowemu,
� Ograniczniki bezpieczeñstwa (sprzêg³a po�lizgowe lub awaryjne wy³¹czniki

krañcowe) nie mog¹ byæ naje¿d¿ane w trybie roboczym. Zapobiegajcie
naje¿d¿aniu w trybie roboczym obudow¹ haka wzgl. dolnym zbloczem na opory
koñcowe.

� Wy³¹czajcie urz¹dzenia suwnicowe z pracy natychmiast po zauwa¿eniu usterek
lub nieregularno�ci w funkcjonowaniu.

Zatrzymywanie awaryjne STOP
Wy³¹cznik awaryjny znajduje siê w kasecie sterowniczej do podnoszenia i
opuszczania, która jest umieszczona wisz¹co pod wci¹gnikiem. Nale¿y tu zapoznaæ
siê z instrukcj¹ obs³ugi �Wci¹gnik�.
Ka¿dy kto zauwa¿y nieuchronne niebezpieczeñstwo, musi niezw³ocznie uruchomiæ
przycisk STOP. To samo obowi¹zuje przy usterkach funkcjonowania i wystêpuj¹cych
uszkodzeniach urz¹dzenia i czê�ci wyposa¿enia, które wymagaj¹ natychmiastowego
zatrzymania i zabezpieczenia urz¹dzenia.

Urz¹dzenie d�wignicowe musi byæ natychmiast od³¹czone przy nastêpuj¹cych
usterkach:

� uszkodzenia urz¹dzeñ elektrycznych i przewodów, jak równie¿ czê�ci izolacji
� przy zawiedzeniu hamulców i urz¹dzeñ bezpieczeñstwa

Ponowne w³¹czenie urz¹dzenia d�wignicowego po wy³¹czeniu awaryjnym jest
mo¿liwe dopiero, gdy fachowiec przekona siê, ¿e:

� usterka, która do wy³¹czenia tej funkcji jest usuniêta
� z dalszej pracy urz¹dzenia nie wynika ¿adne niebezpieczeñstwo.

Zapewnienie bezpieczeñstwa obs³ugi
Prace przy wyposa¿eniu elektrycznym mog¹ byæ przeprowadzane tylko przez
fachowców elektrycznych.
W przypadku zatrzymania (np.: przy rozpoznanej usterce dotycz¹cej bezpieczeñstwa
pracy i niezawodno�ci, przy sytuacjach awaryjnych, przy zak³óceniach pracy, przy
naprawach i konserwacji, przy rozpoznanych uszkodzeniach lub po zakoñczeniu
pracy) winien operator wprowadziæ wszystkie przepisane �rodki bezpieczeñstwa lub
obserwowaæ ich wprowadzanie automatycznie.

Na skutek szczególnych warunków miejscowych lub szczególnych przypadkach
zastosowania, mog¹ wyst¹piæ sytuacje, które nie by³y znane przy formu³owaniu
niniejszego rozdzia³u.

Przedsiêbiorca musi w takim przypadku zapewniæ bezpieczn¹ pracê, wzgl. unie-
ruchomiæ urz¹dzenie, do wyja�nienia i wprowadzenia �rodków dla bezpiecznej pracy
w porozumieniu z Demag Cranes & Components lub innymi kompetentnymi stacjami.

Urz¹dzenia ch³odz¹ce, jak szczeliny wentylacyjne, nie mog¹ byæ wy³¹czane z
dzia³ania (np.: zas³aniane lub zaklejane).
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7.4 Zamocowanie
³adunku

7.5 Zakoñczenie pracy

Wy¿sze obci¹¿enie ni¿ podane na tablicy z ud�wigiem s¹ zasadniczo
zabronione!
Nale¿y zwróciæ uwagê przy mocowaniu ³adunku na to, ¿eby ³adunek nie móg³ przy
podnoszeniu i wy³adunku wypadaæ, wpadaæ na siebie wzajemnie, wy�lizgiwaæ siê lub
wytaczaæ.

Zwróæcie uwagê na przepisy, które reguluj¹ w³a�ciwym obci¹¿aniem ³añcuchów i lin.

Po zakoñczeniu pracy nale¿y podj¹æ nastêpuj¹ce �rodki:
1. Od³¹czcie po zakoñczeniu pracy �rodki do zawieszania ³adunków, jak chwytaki

lub magnesy.
2. Podjed�cie suwnic¹, jak równie¿ chwytakiem lub magnesem je�li istniej¹, w

po³o¿enie spoczynku.
3. Za³¹czcie krañcowe urz¹dzenia zatrzymywania awaryjnego.
4. Wy³¹czcie suwnicê ³¹cznikiem zasilania / d�wignicy.

8.1 Przy zatrzymaniu
awaryjnym STOP

Wy³¹cznik awaryjny STOP jest umieszczony w sposób widoczny w kasecie
steruj¹cej.

� Wcisn¹æ przycisk do oporu, aby uruchomiæ wy³¹cznik awaryjny. Ca³y wci¹gnik
³añcuchowy jest w ten sposób unieruchomiony.

� Dla odryglowania wci�niêtego przycisku awaryjnego wy³¹cznika STOP przekrêæcie
przycisk w kierunku strza³ki (przeciwko wskazówkom zegara) i pozwólcie mu
wysun¹æ siê.

Ka¿dy, kto zauwa¿y nieuchronne niebezpieczeñstwo, musi niezw³ocznie uruchomiæ
przycisk STOP. To samo obowi¹zuje przy usterkach funkcjonowania i wystêpuj¹cych
uszkodzeniach urz¹dzenia i czê�ci wyposa¿enia, które wymagaj¹ natychmiastowego
zatrzymania i zabezpieczenia.

Urz¹dzenie d�wignicowe musi byæ natychmiast od³¹czone przy nastêpuj¹cych
usterkach:

� Uszkodzeniach urz¹dzeñ elektrycznych i przewodów, jak równie¿ czê�ci izolacji,
� Przy zawiedzeniu hamulców i urz¹dzeñ bezpieczeñstwa.

Ponowne w³¹czenie urz¹dzenia d�wignicowego po wy³¹czeniu awaryjnym jest
mo¿liwe dopiero, gdy fachowiec przekona siê, ¿e:

� Usterka, która doprowadzi³a do wy³¹czenia tej funkcji jest usuniêta
� Z dalszej pracy urz¹dzenia nie wynika ¿adne niebezpieczeñstwo.

Ustawcie po zakoñczeniu pracy w po³o¿eniu koñcowym wózek jezdny i
zamocowanie haka lub dolne zblocze wci¹gnika. Od³¹czcie suwnicê ³¹cznikiem
d�wignicy lub zasilania.

1. Wy³¹czcie przed pracami konserwacyjnymi i naprawczymi ³¹czniki d�wignicy.
2. Zabezpieczcie ³¹cznik d�wignicy przed niepowo³anym lub niezamierzonym

za³¹czeniem przez zamkniêcie wy³¹cznika k³ódk¹.
3. Przeprowadzajcie prace konserwacyjne i naprawcze tylko na nieobci¹¿onej

suwnicy.
4. Zatrzymajcie ruchome czê�ci i unieruchomcie je tak, ¿eby nie mog³y poruszaæ siê

w czasie prac konserwacyjnych.
5. Przestrzegajcie przy obs³udze i konserwacji miarodajne UVV, nakazy stosowania

zgodnego z przeznaczeniem i przepisy urzêdowe.
6. Przestrzegajcie przy naprawach wyposa¿enia elektrycznego przepisy VDE.

8 Zatrzymywanie

8.2 Po zakoñczeniu pracy

8.3 W czasie konserwacji i
napraw
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9 Konserwacja

9.1 Wskazówki
bezpieczeñstwa

Wymagane próby musz¹ byæ koniecznie przeprowadzane. Kontrola roczna jak
np.: wg UVV/BGV D8 § 23 (2) (VBG 8) wzgl. BGV D6 (1) (VBG 9) jest
obowi¹zuj¹ca.
Opisane w instrukcji obs³ugi czynno�ci regulacyjne, konserwacyjne i
inspekcyjne w³¹cznie z nakazami wymiany czê�ci / czê�ci wyposa¿enia nale¿y
spe³niaæ! Czynno�ci te mog¹ byæ dokonywane tylko przez fachowców!
Naprawy mechaniczne i elektryczne jak równie¿ prace konserwacyjne mog¹ byæ
wykonywane tylko przez odpowiednich fachowców.

Wszystkie prace na maszynach wzgl. wyposa¿eniach urz¹dzenia s¹ zabronione
osobom niepowo³anym.

1. Wy³¹czcie przed pracami konserwacyjnymi i naprawczymi ³¹cznik d�wignicy.
2. Zabezpieczcie ³¹cznik d�wignicy przed niepowo³anym lub niezamierzonym

za³¹czeniem przez zamkniêcie wy³¹cznika k³ódk¹.
3. Przeprowadzajcie prace konserwacyjne i naprawcze tylko na nieobci¹¿onej

suwnicy.
4. Zatrzymajcie ruchome czê�ci i unieruchomcie je tak, ¿eby nie mog³y poruszaæ siê

w czasie prac konserwacyjnych.
5. Przy demonta¿u odcinka szyny: zabezpieczcie przy pomocy liny obydwa koñce

szyny jednego styku przed opuszczeniem, zanim rozkrêcicie po³¹czenia gwintowe
styku.

6. Przestrzegajcie przy obs³udze i konserwacji miarodajnych przepisów BHP,
nakazów stosowania zgodnego z przeznaczeniem i przepisów urzêdowych.

7. Przestrzegajcie przy naprawach wyposa¿enia elektrycznego przepisów VDE.

Prace konserwacyjne, które nie mog¹ byæ przeprowadzone z pod³ogi, mog¹ byæ
przeprowadzone tylko z rusztowañ lub pomostów. Powstaje niebezpieczeñstwo
odpadania przedmiotów, wiêc nale¿y zabezpieczyæ zagro¿ony obszar pod suwnic¹.
Przy naprawach konserwacyjnych nale¿y u¿ywaæ tylko oryginalnych czê�ci Demag.

Uszkodzone lub zdeformowane zatyczki sprê¿ynuj¹ce i tuleje zaciskowe musz¹ byæ
wymienione. Na urz¹dzeniach jezdnych nie nale¿y spawaæ i wierciæ.
Zatroszczcie siê o nieszkodliwe dla �rodowiska z³omowanie materia³ów roboczych i
pomocniczych, jak równie¿ wymienianych czê�ci.
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Nasze podwieszane tory i suwnice KBK nie wymagaj¹ wiele konserwacji.
1 do 2 miesiêcy po pierwszym uruchomieniu i w czasie kontroli okresowych
nale¿y dokrêciæ wzgl. zabezpieczyæ wszystkie po³¹czenia �rubowe
nastêpuj¹cych podzespo³ów, dla wyrównania osadzeñ i spadku naprê¿enia
wstêpnego:
� wieszaków,
� z³¹czy �rubowych torów i pokryw koñcowych,
� zabezpieczeñ zatyczkami sprê¿ynuj¹cymi zawieszeñ,
� po³¹czeñ sworzniowych miêdzy wci¹gnikiem a wózkiem jezdnym,
� po³¹czeñ sworzniowych miêdzy d�wigarem suwnicy i wózkiem jezdnym toru i,
� urz¹dzenia jezdnego torowego.
Momenty dokrêcania patrz rozdzia³ 5, fragment 2 niniejszej instrukcji obs³ugi.

Uszkodzone po³¹czenia �rubowe musz¹ byæ wymienione.

Kontrolujcie wzgl. troszczcie siê o to, a¿eby przy ka¿dym prêcie kulistym, �rubie
kulistej, krótkim wieszaku i wieszaku suwnicy istnia³y wyk³adziny �lizgowe.

Przy nastêpuj¹cych pracach inspekcyjnych nale¿y zabezpieczyæ d�wigar
suwnicy przed spadniêciem (np. link¹):
Sprawdziæ przy wieszaku d�wigara suwnicy po³¹czenia �ruba z pier�cieniem �
panewka kulista na osadzenie, zu¿ycie, smarowanie (ok. 1 cm3 bez¿ywicznego sma-
ru ³o¿yskowego) i uszkodzenia lub uszkodzenie wyk³adzin �lizgowych.

W razie potrzeby zluzowaæ dla lepszej kontroli boczne czê�ci uchwytów
podwieszaj¹cych w KBK 100, I, II-L, II.

Przy wieszakach suwnic KBK III poluzowaæ uchwyty podwieszaj¹ce w szynie i
wysun¹æ na dó³ do sprawdzenia osie zawieszeñ.

Przy wszystkich wieszakach suwnic, tak¿e dla celów kontrolnych, nie powinno siê
luzowaæ po³¹czenia nakrêtki kulistej lub nakrêtki pier�cieniowej.

Te badania s¹ wymagane tak¿e przy wieszakach torów jezdnych.

Te badania musz¹ byæ przeprowadzane co najmniej raz w roku a w
ekstremalnych warunkach przy pracy w krótszych odstêpach czasu.
W instalacji elektrycznej nale¿y kontrolowaæ wózek zbieracza pr¹du wzgl. �lizgacze
na zu¿ycie, izolatory, skrzynki zaciskowe i kable na uszkodzenia. Uszkodzone ew.
przewody elektryczne nale¿y natychmiast wymieniæ.
Wci¹gnik jest kontrolowany wg odpowiedniej instrukcji obs³ugi, napêdy jezdne wg
instrukcji obs³ugi napêdu jezdnego z ko³em ciernym RF 180, DRF 200.

Przy zu¿yciu wymieniajcie kompletne, zmontowane podzespo³y (wieszaki d�wigara
suwnicy, wieszaki krótkie) w ca³o�ci. Te czê�ci nie mog¹ byæ demontowane i
wyposa¿enie w pojedyncze detale.

1. Wy³¹czyæ silnik d�wignicy i zabezpieczyæ go przed niepowo³anym lub
niezamierzonym za³¹czeniem przez zamkniêcie k³ódk¹.

2. Zabezpieczyæ przy jednym koñcu wybudowanego odcinka szyny obydwa koñce
zestyków szynowych przed upadkiem (np. link¹).

3. Rozkrêciæ z³¹cza tych zestyków szynowych. �ruby pozostawiæ w rurkach.
4. Odci¹gn¹æ zestyki szynowe jeden od drugiego, a¿ ³¹czniki szyn pr¹dowych wyjd¹

z siebie i le¿¹ swobodnie. Z powodu zawieszenia przegubowego nie potrzeba tu
rozbieraæ zawieszeñ.

5. Przesun¹æ wybudowany odcinek szyny na stronê tak, ¿eby koñce profili znalaz³y
siê jeden obok drugiego. Usun¹æ ³¹cznik szyn pr¹dowych.

6 Zabezpieczyæ przy wybudowanym odcinku szyny obydwa koñce drugiego zestyku
szynowego przed upadkiem.

7. Rozkrêciæ teraz z³¹cze drugiego styku szynowego. Wyci¹gn¹æ wybudowany
odcinek torowy w kierunku szyn z ³¹cznika szyn pr¹dowych.

8. Zabudowa przebiega w odwrotnym porz¹dku.

9.2 Inspekcja

9.3 Remonty

9.3.1 Demonta¿ i wymiana odcinków
szyn KBK II-R

41029944.eps
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9.3.3 Demonta¿ wózka zbieracza
pr¹du

KBK 100, KBK I KBK II-L, KBK II

Je�li demonta¿ nie jest mo¿liwy przez pokrywê koñcow¹, wówczas mo¿na jednostkê
jezdn¹ zdemontowaæ równie¿ na zestyku szynowym:

1. Wy³¹czyæ ³¹cznik d�wignicy i zabezpieczyæ go przed niepowo³anym lub
niezamierzonym za³¹czeniem przez zamkniêcie k³ódk¹.

2. Zabezpieczyæ obydwa koñce szyn rozkrêcanego zestyku szynowego przed
upadkiem (np. link¹).

3. Rozkrêciæ z³¹cze zestyku szynowego. �ruby pozostawiæ w rurkach.
4. Odci¹gn¹æ zestyki szynowe od siebie (przy KBK II-R do uwolnienia

jednostronnego ³¹cznika szyn pr¹dowych).
5. Przesun¹æ koniec szyny na stronê, a¿ koñce szyn bêd¹ le¿eæ obok siebie.
6. Wyci¹gn¹æ jednostkê jezdn¹ z toru.

Kontrola wózków jezdnych
Ko³a wózków jezdnych posiadaj¹ trwale nasmarowane ³o¿yska z uszczelnieniem
(os³on¹).

Rys. 64

Na wózku zbieracza pr¹du (rys. 64) wymienia siê, przy zu¿yciu, zestyki �lizgowe
kompletnych �lizgaczy. Demonta¿ i zabudowa wózka zbieracza pr¹du nastêpuje wg
rozdzia³u 5, fragment 5. Demonta¿ jest mo¿liwy równie¿ na koñcu toru po odkrêceniu
pokrywy koñcowej i w miejscu zestyków szynowych. Rozkrêcenie zestyku
szynowego patrz powy¿ej. Po demonta¿u wózka zbieracza pr¹du:
1. Odkrêciæ nakrêtki (12a) na listwie zaciskowe (12c)
2. Odkrêciæ przewody pod³¹czeniowe (12b) na listwie zaciskowej
3. �ci¹gn¹æ �lizgacze (12d) i wymieniæ je. �lizgacz przewodu ochronnego z oczkiem

Æ 5 mm pasuje tylko na odpowiedni¹ �rubê M 5.
Zaci¹gniête nakrêtki nie mog¹ unieruchamiaæ czê�ci obrotowych i nie mog¹
przeszkadzaæ w bocznych ruchach �lizgaczy. Sprawd�cie przez krótkie naci�niêcie
ka¿dego �lizgacza, czy porusza siê on swobodnie.

Zwróæcie uwagê przy wsadzaniu wózka zbieracza pr¹dowego w profil torowy na
w³a�ciw¹ kolejno�æ faz L1 do L3.

9.3.2 Demonta¿ wózków jezdnych
itp. z torów d³ugich i
zamkniêtych

40278444.eps 40278544.eps

40277044.eps

Rys. 62 Rys. 63
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Podane okresy inspekcyjne s¹ wa¿ne dla urz¹dzeñ KBK pracuj¹cych na jedn¹
zmianê w trybie normalnym. Przy trwa³ej pracy w warunkach ekstremalnych lub
przy pracy wielozmianowej wymagane s¹ krótsze okresy inspekcyjne.
Urz¹dzenia KBK s¹ normalnie zaliczane do grupy obci¹¿enia B3 wg DIN 15 018 i
DIN 4132. To znaczy, ¿e zakres zmian naprê¿eñ wynosi 2 x 105 zmian obci¹¿eñ dla
ciê¿kiej pracy do 2 x 106 zmian obci¹¿eñ dla bardzo lekkiej pracy.

Poni¿sza tablica s³u¿y do rozpoznawania uszkodzeñ, które mog¹ wyst¹piæ przy
regularnej pracy urz¹dzenia. Mo¿e ona byæ podstaw¹ do zapobiegawczej
konserwacji, umo¿liwia stworzenie plany konserwacji.

W tablicy tej nie s¹ podane regularne próby i kontrole, które czê�ciowo musz¹ byæ
przeprowadzane codziennie.

Dodatkowe dane znajdziecie w instrukcji obs³ugi elektrycznego wci¹gnika
³añcuchowego i napêdu ko³em ciernym.
Na ¿yczenie nasza s³u¿ba klienta przejmie inspekcjê i konserwacjê Waszych
urz¹dzeñ KBK. Patrz rozdzia³ 1.6 niniejszej instrukcji obs³ugi.

O doci¹gniêciu wszystkich po³¹czeñ gwintowych 1 � 2 miesi¹ce po pierwszym
uruchomieniu i przy kontrolach okresowych zobacz rozdzia³ 9, fragment 2. Momenty
dokrêcania dla po³¹czeñ gwintowych patrz rozdzia³ 5, fragment 2 niniejszej instrukcji.
Uszkodzone po³¹czenia gwintowe musz¹ byæ wymienione. Nakrêtki
samozabezpieczaj¹ce (metalowe z czê�ci¹ zaciskow¹) powinny zostaæ wymienione
po pi¹tym u¿yciu. Nie powinny zostaæ zamienione przez normalne nakrêtki.

9.4 Okresy inspekcyjne
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Okresy inspekcyjne
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Okresy inspekcyjne
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Rys. 65

Wózki jezdne mo¿na zdemontowaæ w dowolnym miejscu toru (Rys. 65).
1. Usuñcie tarczê boczn¹ (55a) z trawersy (55i) i wmontujcie ko³a jezdne (rys. 65).
2. Przy zabudowie kó³ jezdnych (rys. 65): nasmarujcie przed nasadzeniem pier�cieni

uszczelniaj¹cych (55e) ³o¿yska toczne przy pomocy smaru do ³o¿ysk. Ko³a jezdne
(55b) posiadaj¹ ³o¿yska toczne trwale smarowane.

3. Przykrêæcie tarczê boczn¹ (55c). Po³¹czenia �rubowe (55j � 55l) musz¹ byæ
doci¹gniête mocno pod obci¹¿eniem na �rodkowym sworzniu. Moment
dokrêcania 195 Nm. Po³¹czenia �rubowe nie mog¹ byæ wykorzystane do
dodatkowych nabudowañ.

KBK III

40278244.eps

10.1 Wózki jezdne,
poszczególne czê�ci
KBK 100, KBK I, KBK II
(patrz rys. 62/63, strona 62)

10 Zaopatrzenie w czê�ci zamienne i serwis

Korzystajcie przy zamawianiu czê�ci zamiennych KBK z naszej broszury. D�wignica
budowy modu³owej KBK 202 975 44. U³atwicie nam szybk¹ dostawê, je¿eli podacie
w swym zamówieniu nastêpuj¹ce numery:

� nasz numer zlecenia dla dostawy i
� numer zamówieniowy czê�ci zamiennej.
Zalecamy wymieniaæ nie poszczególne pojedyncze czê�ci lecz kompletne
podzespo³y. W pewnych przypadkach jest to prostsze i najtañsze.

Listy czê�ci dla zwrotnic, obrotnic, modu³ów pionowej zmiany toru, zaryglowañ, wózków-uk³adarek, wózków
jednoszynowych, urz¹dzeñ zatrzymuj¹cych RF patrz poszczególne instrukcje obs³ugi.

1) przy KBK II-L: 4 sztuki

Wózki jezdne KBK 100, KBK I, KBK II maj¹ rolki jezdne z trwale nasmarowanym
³o¿yskiem. Nie s¹ rozmontowywalne. W razie defektu na szyldzie i rolkach jezdnych
wózka jezdnego mo¿na je ca³kowicie wymieniæ. Rolki prowadz¹ce przy wózkach
jezdnych KBK II jak i wszystkie sworznie i ko³ki mocuj¹ce s¹ wymienialne.
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11 Wa¿ne dla bezpieczeñstwa przedsiêwziêcia dla osi¹gniêcia
bezpiecznych okresów u¿ytkowania

Wykluczenie specjalnych niebezpieczeñstw, które mog¹ pochodziæ np. od
zmêczenia i starzenia siê czê�ci urz¹dzeñ jest wymagane urzêdowo na mocy
nakazów bezpieczeñstwa i zdrowia, dyrektywy maszynowej 98/37/UE Parlamentu
Europejskiego i rz¹du z 22 lipca 1998 roku.

Suwnice i tory KBK s¹ opracowywane na podstawach obliczeniowych DIN 15 018
d�wignice, DIN 4132 tory i DIN 18 800 konstrukcje stalowe. D�wignice jak i wszystkie
maszyny s¹ opracowywane na ograniczon¹ ¿ywotno�æ. Starzenie w tym pojêciu
odnosi siê do urz¹dzeñ no�nych a nie do czê�ci szybko zu¿ywaj¹cych siê. Wp³ywa
na nie:

� zmêczenie
� korozja
� wypadki eksploatacyjne i monta¿owe
� przeci¹¿enia i
� niew³a�ciwa obs³uga (konserwacja).
Przestrzegajcie szczególnie wskazówek w rozdziale 9, konserwacja.

D�wignice KBK s¹ zaliczone wg DIN 15 018 do klasy podnoszenia H1 i grupy
obci¹¿eniowej B3. W zale¿no�ci od widma obci¹¿eñ (S0 � S3), patrz tablica) znajduj¹
siê w grupach obci¹¿eniowych o ró¿nej wysoko�ci zakresów specjalnych.

Nastêpuj¹ca tablica z wyja�nieniem widm obci¹¿eñ S0 � S3 mo¿e s³u¿yæ Wam jako
pomoc do okre�lenia czasu dalszej eksploatacji i praktycznie w³a�ciwego zaszerego-
wania:

Jedna zmiana obci¹¿enia wci¹gnika odpowiada jednej zmianie obci¹¿enia d�wignicy.

Informacje o ¿ywotno�ci wci¹gnika znajdziecie wskazówki w odpowiedniej instrukcji
obs³ugi.

12 Demonta¿ / z³omowanie

Dziêki modu³owej budowie d�wignic KBK monta¿e i demonta¿e s¹ proste.

Przestrzegajcie przed demonta¿em wskazówek bezpieczeñstwa w rozdziale 9
(konserwacja) niniejszej instrukcji obs³ugi, szczególnie zabezpieczeñ przed
upadkiem rozkrêcanych odcinków torów.
O demonta¿u odcinków torowych, wózków jezdnych i wózków zbieraczy pr¹du
znajdziecie dane w rozdziale 9 niniejszej instrukcji obs³ugi.

Demonta¿ poszczególnych czê�ci odbywa siê w odwrotnym kierunku ni¿ monta¿.

Materia³y pozostaj¹ce po naprawach, konserwacji i demonta¿ach musz¹ byæ
niszczone zgodnie z nakazami prawnymi i przepisami.

Ma³e do �redniego
obci¹¿enie w³asne

Ma³e obci¹¿enie w³asne

Ma³e do �redniego
obci¹¿enie czê�ciowe

Obci¹¿enie pe³ne

Obci¹¿enie pe³ne

�rednie obci¹¿enie
czê�ciowe
Ma³e do �redniego
obci¹¿enie czê�ciowe

Obci¹¿enie pe³ne

Obci¹¿enie pe³ne

Du¿e obci¹¿enie w³asne

Bardzo du¿e
obci¹¿enie w³asne
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